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SOCIETA™ ITALIANA COSTRUZIONE MACCHINE

ATENCION:

EL HECHO DE NO RESPETAR LAS NORMAS DE
USO Y MANTENIMIENTO CONTENIDAS EN EL
PRESENTE MANUAL CONLLEVA

AUTOMATICAMENTE EL VENCIMIENTO DE
'TODAS LAS GARANTIAS.
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INTRODUCCION

Apreciado cliente, la casa SI.COMA. Srl le agradece la confianza que ha
depositado en ella al adquirir este producto y le invita a:

-Leer las instrucciones contenidas en este manual. que muestran los controles y
maniobras preliminares para el transporte. instalacion. uso y mantenimiento de la
mdquina, asi como una serie de tablas acompanadas de unas listas para identificar y
encargar las piezas de repuesto con facilidad

-En caso de que subsista algun problema, pongase en contacto con el fabricante o
con el

representante de su zona.

-Para no dafar la maquina ni perjudicar el funcionamiento de la misma se aconseja
utilizar recambios ORIGINALES.

CONDICIONES DE LA GARANTIA

El periodo de garantia se entiende para un solo turno (8 horas) de trabajo diario.
La maquina goza de una garantia de 60 (sesenta) meses para los grupos de amasado
(reductores y cojinetes de los ejes). En lo que se refiere a todas las demas partes
mecanicas, la garantia es de 12 (doce) meses a partir del inicio de la produccion.
En cualquier caso, dicho plazo se empieza a contar después de 6 meses (seis) como
maximo desde la fecha de envio.
Para las piezas eléctricas se aplica la garantia del fabricante.
La garantia incluye la sustitucion gratuita de la pieza defectuosa (salvo las piezas
sujetas a desgaste). Corren a cargo del cliente los gastos de transporte v traslado
(viaje, alojamiento y dietas) para un posible servicio técnico.
Todas las horas de trabajo en obra corren a cargo del fabricante.
La garantia caduca inmediatamente s1 la maquina o un componente de la misma
sufren danos debido a:

- Negligencia en su uso.

- Si ha sido desmontado, reparado o modificado por personal no autorizado.

- Debido a transportes efectuados sin las debidas precauciones.

- Debido a circunstancias que no puedan imputarse a defectos de fabricacion.

Se excluve la prorroga de la garantia tras la reparacion de una averia.
Se excluyen asimismo la rescision del contrato. la indemnizacion por paro téenico, la

falta de produccion y los danos directos o indirectos causados a personas o cosas
como consecuencia del uso indebido de la maquina.
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Cuotas sujetas a cambios técnicos.

N.B.: L aplicacion skip estia prevista por MAO 225071500, MAQ 3000/2000, MAO 4300/3000 y MAO 6000/4000,
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MAD MAQ MAD MAD MAD MAD MAO MAD MAQ
2250/1500  3000/2000 375002500 4500/3000 500043350 6000/4000 675004500  7500/5000 9000/6000 J
Capacita
T Lt 2250 Lt 3000 Lt 3750 Lt 4500 Lt 5000 Lt G000 Lt 6750 Lt 7500 Lt. 8000
Resa per
ciclo (Cale. non Lt 1800 Lt 2400 Lt 3000 Lt. 36040 LE 4200 LI 4804 Lt 5400 Lt 5000 Lt 7200
wibrato)
Resa per
ciclo (Cale. Lt. 1500 Lt. 2000 Lt. 2500 Lt. 3000 Lt 3350 Lt. 4000 Lt 4500 Lt 5000 Lt. GODO
vibratp)
TE'E';EF’“ Sec.90™ | Sec.90™ | Sec 90 | Sec90™ | Sec.90™ | Sec90™ | Sec.90™ | Sec.90™ | Sec.90™
Rﬁa erfa 3 e Eed o il 'L £l e e ] e
(Cal. vibrato) M3 60 Mih 80 M 100 MAh 120 M3 140 M¥h 160 M 180 W 2 M 2
Potenza
motori di HP&W HPRW HP&W HP/&KW HP&W HP&W HPEW HPkKW HPRW
mescolazion 2440730 250137 2ui0/a5 2AT5I55 2x100/75 20100475 450037 4x60/45 4x75/55
e
Pale di
mescolazion 12+2+2 124242 124242 16+2+2 16+2+2 204242 20+2+2 28+2+2 284242
8
Giri assi di
mescolazion Girif1" 27.7 Giril1' 24.3 Giri'1' 24.3 Girifl1' 24.3 Girif1" 24.3 Girif1' 24.3 Girif1" 24.3 Girif1" 24.3 Girif1" 24.3
e
Tubazione
erogazione 2x 6" Gas ? % 6" Gas 2x6" Gas 2% 6" Gas 2x 6" Gas 2x6 Gas 2% 6 Gas 2x6Gas 216" Gas
H:0
Pezzatura mm. 0=70 mm, 0=70 mm. 0+70 mm, 0+70 mm. 0=70 mm. (=70 mm. 0+70 mm. 0=70 Mm. 0=70
max inerti mm. 0+180* | mm. 0+180" | mm. 0+180" | mm. 0+180 * | mm. 0+180* | mm. 0+180* | mm. 0+180" | mm. 0+180" | mm.0=180 "
Peso a vuoto
: Kg. Kg. Kg. Kg. Ka. Kg. Kg. Ka.
- Kg. 74300530 | 75as11280 | 7630/11480 | 9300113580 | 970013980 | 11900/..... 122001..... 140007 ...... 14200......
?ﬁi‘;‘;‘:ﬁﬁg&o Kg. Kg. Ka. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg.
skip) 14630116730 | 17130420880 | 19630/23480 | 23700/27980 | 25780/45090 | 31100/...... 33800/...... 38000/....... 43000/......
Carico
dinamica Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg. Kg.
(senza skipican | 21850/25100 | 25700431320 | 20450435220 | 35550/41970 | 3B670/67640 | 46850/....., 50700/0...... 570007 ... 645000....
skip) _.

* NB: Por estes tamarios la maquina esta equipada de paletas speciales.
**NB: El tiempo por ciclo y ¢l rendimiento por hora pueden variar segin el tipo de hormigon
producido v las caracteristicas de la instalacion en la que esta instalada la magquina.
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FICHA TECNICA

CAPACIDAD VOLUMETRICA DE CARGA
RENDIMIENTO POR CICLO (hormigon no vibrado)
RENDIMIENTO POR CICLO (hormigon vibrado)
TIEMPO POR CICLO (excluida carga)
RENDIMIENTO/HORA (hormigon vibrado)
POTENCIA MOTORES DE AMASADO (2 motores)
VOLTAIE CON CONEXION EN TRIANGULO
POTENCIA MOTOR CENTRALITA HIDRAULICA
VOLTAIJE CENTRALITA HIDRAULICA
VOLTAIJE BOBINAS ELECTROVALVULAS
REVOLUCIONES/MINUTO MOTORES DE AMASADO
REDUCTORES DE ANGULO
REVOLUCIONES/MINUTO EJES DE AMASADO
PALETAS DE AMASADO

PALETAS DE RASPADO

** Nota : La duracion de un ciclo v el rendimiento por hora pueden variar segin el tipo de hormigon que
se produzea y las caracteristicas de la instalacion a la que la maquina esta conectada.

10

Lt. 4500
Lt. 3600
Lt. 3000
Sec. 90** [
m'/h 120**
HP/Kw 75/35

V 380/660 50 Hz
HP/Kw 3/2.2

V 220/380 50 Hz
V24 AC 50 Hz
1450

2

24.3

16
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1) DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA E IDENTIFICACION DE

LA MISMA

ot

MATR . T1PO  ANNL
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Fig.!

'PLACA OF IDENTIFICACION ¥ MARCA CE" WP |

“PLACA PNTDS
L4 D | e ELEVACTON: NP4 |

i ® | Fig.2 @

“PLACA TENSION® NPI

Fig.3




g™ (SICOMA 2

la) ESQUEMA DE SITUACION DE LAS PLACAS

PLACA PUNTOS
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PUNTOS OE
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| DE ELEVACION
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IOENTIFICACION I
Y MARCA "CE" |
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]
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2) COMO UTILIZAR Y GUARDAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES
En este capitulo se brindan algunas indicaciones acerca de  comoutilizar el manual de instrucciones
v las himitaciones al uso del mismo.

2.1 - A QUIEN ESTA DIRIGIDO EL. MANUAL DE INSTRUCCIONES

El presente manual de instrucciones esta dirigido a los siguientes individuos :
- Encargados del transporte. carga y descarga.

- Operarios v instaladores.

- Personal de mantenimiento

2.2 - FINALIDADES DE LA INFORMACION CONTENIDA EN EL M.I

El manual sirve para indicar el uso para el que ha sido proyectada la maquina, las caracteristicas
técnicas de la misma, proporcionar instrucciones para su traslado, instalacion, regulado y uso,
dirigir las operaciones de mantenimiento y facilitar los pedidos de recambios.

2.3 - LIMITACIONES DE UTILIZACION DEL ML

Se recuerda que el manual nunca puede sustituir a un operario con la experiencia apropiada v que.
por ello. no puede constituir mas que un memorandum de las principales operaciones a realizar.
Asimismo, se especifica que el M.1. refleja la técnica en el momento de la compra de la maquina, v
que el fabricante tiene derecho a poner al dia el M.1. y los aparatos sin adecuar ni los M.I. ni los
productos anteriores, salvo en casos excepcionales.

2.4-COMO GUARDAR EL M 1L

Se recuerda al usuario que hay que guardar cuidadosamente el manual para asegurarse de que dure
tanto como la maquina, y se suministra con un estuche especial para protegerlo del desgaste
provocado por el tiempo.

Ademas, se suministran dos copias de la seccion correspondiente a "movimiento de la maquina”
(para que el transportista v el personal encargado de la descarga puedan consultarla sin tener que
consultar el texto principal).

En caso de pérdida o destruccion del manual sera posible solicitar una copia del mismo
dirigiéndoseal representante de la zona o directamente al fabricante, especificando en la peticion el
tipo, matricula y afio de fabricacion de la maquina.
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2.5 — ADVERTENCIAS

'IMPORTANTE : |
No efectuar operacion o maniobra alguna sin estar absolutamente seguro. Si acaso,
consultar con el fabricante o el representante de Ia zona.

El fabricante se considera exento de toda responsabilidad en caso de daios causados por la
miquina a cosas, personas o al productos, en los siguientes casos :

- Uso indebido de la maquina por parte de personal no apto para ello.

- Instalacion incorrecta.

- Defectos en el suministro de energia eléctrica,

Fallos en el mantenimiento previsto.

Cambios 0 manipulaciones no autorizados.

Uso de recambios no originales no especificos para el modelo.

Instrucciones no respetadas, total o parcialmente.

- Eventos excepcionales.

3) MOVIMIENTO E INSTALACION DE LA MAQUINA

En este capitulo se dan las instrucciones necesarias para efectuar correctamente las operaciones de
carga y descarga, movimiento e instalacion de la maquina.

3.1 - RECEPCION DE LA MAQUINA

La maquina se sirve sin embalaje. ensamblada v lista para las conexiones eléctricas.

| IMPORTANTE :
Al recibir la maquina, compruébese que no haya sufrido daiios durante el transporte.
En caso contrario :
A) Contactar al representante de la zona
B) Redactar un informe por escrito
C) Enviar una copia de dicho informe a :
- La compaiiia de seguros del transportista
- La empresa de transportes
- El fabricante o representante de la zona

3.2 — REQUISITOS DEL PERSONAL

Para mover la maquina no es necesario que ¢l personal responda a requisitos peculiares. De todos
modos. es aconsejable encomendarle dicha operacion a quien acostumbre a utilizar medios de
elevacion.

3.3 — INSTRUCCIONES PARA EL LEVANTAMIENTO Y MOVIM[HN'I’O DE LA
MAQUINA

[.a maquina puede levantarse con grua puente, graa automovil, carretilla elevadora u otro medio
apropiado con una capacidad minima igual al doble del peso de la maquina, que para ello lleva unos
puntos de enganche situados en los extremos del tambor (véase cap. 1.a) e indicados con una placa
(vease fig. 2).

Para las dimensiones vy el peso en vacio de la maquina, véase la fig 6 .
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IMPORTANTE :

T4

Es aconsejable comprobar el correcto equilibrado de la carga.
En caso de choque accidental, comprobar inmediatamente la entidad de los posibles daiios y,
si es necesario, avisar al fabricante.

3.4 — PUNTOS DE FIJACION

L.a maquina lleva unas placas de anclaje. Para la disposicion de los orificios de fijacton. véase la
figura 6.

Si1 ¢l chente lo desea pueden suministrarse apoyos metalicos con los correspondientes esquemas de
montaje v fijacion.

Para las maquinas equipadas con tenaza, es preciso atornillar el ra'l de la parte terminal fija a la
maquina, empalmando los distintos segmentos, hasta alcanzar el hueco en el que se aloja la tenaza
para cargar aridos.

————" "
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3.5 - CARGAS ESTATICAS Y DINAMICAS

Las cargas estaticas y dinamicas que la maquina le transmite al lugar en que se halla situada pueden
observarse en la tabla siguiente :

' MACCHINA SENZASKIP | MACCHINA CON SKIP
Macchina tipo Yuolo ke hl;t;cu l.)ll‘l;él:it?ﬂ ViotoKg | Statice Ky DMITSIW
MAO 2250/1500 7430 | 14630 | 21950 9530 | 16730 25100
| MAO3000/2000 | 7530 | 17130 | 25700 11280 20880 31320
MAO 3750/2500 7630 | 19630 | 29450 11480 23480 35220
MAO 4500/3000 9300 | 23700 | 35550 13580 27980 41970
MAO 5000/3350 9700 | 25780 | 38670 13980 30060 45090
MAO 6000/4000 11900 | 31100 | 46650 / / ' /
MAO 6750/4500 12200 | 33800 | 50700 / / /
MAO 7500/5000 12500 | 36500 | 57000 / / /
MAO 9000/6000 JANUS | 14200 | 43000 | 64500 / / /

Las cargas anteriormente descritas no son mas que algunos de los valores indicados a emplear en el
caleulo de las estructuras de sostén.

Si la maquina se sirve con estructura de sostén, atenerse escrupulosamente a las indicaciones
contenidas en el esquema de montaje.

3.6 — CONTROL DEL NIVEL DE LUBRIFICANTE Y DE LIQUIDO
HIDRAULICO

IMPORTANTE :

En el momento de recibir la miquina, o sea, antes de ponerla en marcha, revisar el nivel de
aceite de los grupos de mezclado y de la bomba hidraulica. Si, por necesidades vinculadas al
transporte, la maquina llega en posicion invertida respecto a la de funcionamiento, los
depositos de aceite de lubrificacion (cojinetes-reductores), asi como también el depdsito de
aceite de la centralita hidriulica estin cerrados con tapones por lo que, antes de poner en
funcionamiento la maquina, habri que sustituirlos con los correspondientes tapones de
expurgo, que se entregan en una caja indicada con la sigla "collo A",

3.7-VACIADO Y VOLCADO DE LA MAQUINA
(Valido para MAO 4500/3000, MAO 6000/4000 v tipo Janus)

Para vaciar v volcar la maquina, actuar de la siguiente forma:

a) Enganchar la maquina por los dos puntos de elevacion superiores del lado da la tapa vy por las
dos placas de anclaje superiores (Fig. 6a).

b) Levantar la maquina y depositarla en el suelo.

¢) Soltar los ganchos de elevacion situados en las placas de anclaje (fig. 6b).

d) Tirare la macchina per i due ganci tenendola in equilibrio su due piastre di appoggio (fig. 6¢).

Cuando el centro de gravedad de la maquina hava superado la linea media de la misura, bajar la
maquina hasta que las cuatro placas de anclaje se apoven en el suelo (fig. 6d).
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e} Tras haber efectuado esta operacion, la maquina podra engancharse por los cuatro puntos de
enganche situados en los extremos de la cuba, indicados mediante las placas correspondientes
colocadas en los lungares de trabajo
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4) CONEXION ELECTRICA

En este capitulo se proporciona toda la informacion necesaria para la conexion de los tableros de
mandos a la corriente.

4.1 —CONEXION ELECTRICA

La unica conexion a efectuar es la del cuadro eléctrico con la red de suministro de energia eléctrica,
empleando un cable proporcionado por el cliente,

’TMP(]R'I‘ANTE:
El cable eléctrico de conexién debe responder a las normas UNI EN 60309-1-2. Debe |
comprobarse formula asimismo el corte de tensién con arreglo a la: AV _ o 1240
v
siendo:
K= caracteristica del cable
L= longitud del cable

4.2 — CUADRO ELECTRICO INDEPENDIENTE DEL. CUADRO GENERAL DE
LA INSTALACION

Para el sumimistro de energia a la maquina se ha previsto un cuadro eléctrico en el que estan
situados los mandos para la puesta en marcha manual de los motores de mezclado, de la trampilla
de descarga y de la tenaza, si la maquina tiene una tenaza movil.

El cuadro esta situado a bordo de la maquina y la conexion con los motores y los topes es directa. Si
asi se solicita puede estar situado a distancia, en cuyo caso se conectara mediante un cable a la caja
de interruptores situada en la maquina. (Para la seccion del cable, véase el apartado 4.1).

4.3— CAJA DE INTERRUPTORES

La caja de interruptores contiene el cuadro de bornes para la conexion de la centralita hidraulica, de
la tenaza si la lleva v de los auxiliares.

Los topes son del tipo que lleva contacto normalmente cerrado v se empalman con cable tripolar.
(Para la seccion, véase el apartado 4.1).

4.4 — CARACTERISTICAS DE LA INSTALACION GENERAL

El cuadro eléctrico descrito en el apartado 4.1 debe conectarse aguas arriba a una instalacion dotada
de interruptor diferencial y a instalaciones de tierra coordinadas con arreglo a la 1EC 364-4 art'culo
413.1. es decir :

Ve= Rt * Is <350y

Ve = Tensionde contacto

Rt = Resistencia del dispersor

Is = Corriente de sensibilidad del dispositivo diferencial

En caso de que las leyes o reglamentos nacionales impongan valores de Rt mas restrictivos. habra
que respetarlos.
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4.5 — CONEXIONES ELECTRICAS Y PUESTA A TIERRA

Las operaciones de conexion a la red de suministro de energia eléctrica deberan encomendarsele a

personal especializado con la tualificacion de electricista,

IMPORTANTE :
es suficiente.

hidraulica.

Controlar el sentido de rotacion de los brazos mezcladores y del motor de la centralita

La miquina no necesita ninguna otra puesta a tierra, va que la puesta a tierra de la instalacién

20

Dado que los dos grupos de amasado estin conectados mecinicamente entre si, hay que poner
en marcha un motor cada vez, controlando el sentido de rotacién con respecto a la flecha

situada en ¢l propio motor.
Al girar, las paletas tienen que converger hacia el centro abajo y diverger arriba (véase la fig.
7) para facilitar la descarga de la masa.

. ESQUEMA DE ROTACION DI LOS BRAZOS DE MEZCLADO

LZOUITERDA \

- I{Ji
SPRy

PALETA
DERECHA
g
PALETA

L ADD ' MOTORES

PALETA
IZQUIERDA

\/

PALETA
DERECHA
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CONTROLAR EL SENTIDO DE ROTACION DE LOS MOTORES

5

Fig 7a

Controlar el sentido de rotacion con respecto a la flecha situada en el proprio motor.
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3) USO PREVISTO DE LA MAQUINA
En este capitulo se brinda informacion de caracter general acerca de las finalidades de la maquina,
describiendo las principales funciones v restricciones de uso de la misma.

5.1 = PARA QUE SIRVE LA MAQUINA

La maquina ha sido disefiada especialmente para mezclar materiales de distinta naturaleza. tanto
fisica como quimica (seguidamente especificaremos los productos que pueden utilizarse)

Habida cuenta de lo especifico de su disefio. no puede destinarsela a otras finalidades. ni el
fabricante puede contemplar otras formas de uso, con arreglo a lo indicado en el parrafo 1.1.2
apartado C de la 89/392 CEE.

5.2 -USO AL QUE ESTA DESTINADA LA MAQUINA

La maquina esta destinada a un uso industrial v artesanal.

5.3 — PERSONAL

No se precisan conocimientos técnicos especiales para utilizar la maquina. Es suficiente leer
atentamente este manual, teniendo en cuenta que la experiencia v el conocimiento del producto a
tratar constituyen un factor muy importante.

5.4 —-MATERIALES CON LOS QUE PUEDE EMPLEARSE LA MAQUINA

Andos en polvo o granulares con granulometria maxima 150 mm. en una proporcion maxima del
12% del total de hormigon, cales v morteros, refractarios. colorantes quimicos, vidrio, resinas. etc.,
con o sin la anadidura de liquidos como agua, aditivos. etc.

5.5 = RESTRICCIONES DE USO

Aridos con granulometria superior a 150 mm. y en una proporcion superior al 12% del total.

Arcillas con un indice de humedad del 5% aproximadamente. L.a masa de hormigon semiseco, aun
siendo homogeénea, debido a la adherencia del material a los ejes de amasado, puede provocar un
aumento de diametrode los mismos. con la consiguiente reduccion del poder de amasado de los
brazos. En este caso es indispensable dotar a la maquina de un equipo de lavado. No se recomienda
usar anillos ni cadenas aplicados a los ejes de amasado, ya que garantizan la limpieza de los organos
de mezclado, pero impiden el deslizamiento del material, tal v como se describe en la fig. 7.

5.6 = ENTORNO DE FUNCIONAMIENTO

Si el chente lo solicita. puede dotarsela de sistemas que le permitan funcionar en entornos
explosivos o especialmente agresivos, como entornos salinos, acidos o alcalinos.

5.7-POSIBILIDAD DE FUNCIONAR AL AIRE LIBRE

La maquina no presenta problemas para funcionar al aire libre, aunque es aconsejable utilizar
cubiertas protectoras colocadas sobre los componentes eléctricos.
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6) DESCRIPCION TECNICA DE LA MAQUINA

En este capitulo se describe a grandes rasgos el funcionamiento de la maquina. v se suministran
todos los elementos que se consideran de utilidad para el personal encargado del manejo y
mantenimiento de la misma, con el fin de entender mejor el funcionamiento correcto de la maquina
v de detectar con mayor rapidez posibles averias o fallos, b

6.1 - DESCRIPCION DE LA MAQUINA

6.1.1) TAMBOR DE AMASADO : construido en chapa de acero de gran espesor en forma de
"OMEGA", se sostiene gracias a una peculiar estructura tubular que le confiere maxima resistencia
al desgaste. con la consiguiente rigidez v conservacion del alineado de los ejes obtenido con
trabajando a maquina el revestimiento de los soportes. Todo el tambor esta protegido por un
carenado que sobresale para facilitar la inspeccion v el acceso a los érganos de amasado.

Las guarniciones de goma de las portezuelas garantiza una perfecta estanqueidad al polvo y un
sistema de seguridad con llave, bloquea el funcionamiento del amasador en caso de abrirse la
portezuela de inspeccion.

6.1.2) REVESTIMIENTOS DEL TAMBOR : con sectores intercambiables y sujetados con
pernos. realizados en acero antidesgaste con una dureza media de 320 HB para las paredes del
extremo frontal ¥ en baldosas de fundicién especial NY-HARD con una dureza media de 500 HB
para las paredes en "OMEGA".

6.1.3) BRAZOS DE AMASADO : realizados en fundicion esferoidal perlitica en forma helicoidal
y orientados para garantizar la perfecta homogeneizacion de la masa.

6.1.4) PALETAS DE AMASADO : de fundicion especial NY-HARD con dureza media de 600
HE.

6.1.5) DESCARGA : se acciona mediante un cilindro hidraulico (para mezcladoras MAO
2250/1500-3000/2000) o dos cilindros hidraulicos (para mezcladoras MAO 4500/3000 -6000/4000)
con un tope que tiene tres posiciones que, ademas del cierre v la apertura, permiten una apertura
intermedia para canalizar el vertido del hormigon al camion hormigonera. La centralita hidraulica se
suministra con una bomba manual para la descarga de emergencia. La portezuela de descarga, por
encargo, puede completarse con un dispositivo transportador de hormigon con Floster de goma para
conectarlo a la boca de carga del camion hormigonera. Al pulsar el boton correspondiente a la
apertura se excita el solenoide correspondiente en la electrovalvula. v el micro de apertura situado
en el eje de rotacion de la trampilla para la bomba.

Al pulsar el boton de cierre, se excita el solenoide correspondiente en la electrovalvula, v un
presostato situado en el circuito para la bomba.

El micro correspondiente al cierre debe utilizarse anicamente para indicar la posicion de la trampilla
v habilitar eventuales mecanismos. El motor de la bomba se para al final de cada ciclo. El cilindro
hidrauhco (Lam. 7) compensa automaticamente ¢l recorrido que aumenta por el desgaste de la
goma (Lam.6). Para mejorar la estanqueidad de la guarnicion de goma hay que regular el tornillo
de registro situado en el presostato (Lam. 9).

Al girar el tornillo en el sentido de las agujas del reloj se aumenta la presion de cierre, mientras que
al girarlo en el sentido contrario al de las agujas del reloj la presion disminuye.

En caso de que, debido a la adhesion de hormigon a la guamicion de goma, ésta no fuese estanca,
hasta el punto de dejar salir mortero fluido, se aconseja aumentar el angulo de corte del hierro plato
saldado en el fondo cuba para reducir de esta forma la superficie de contacto con la goma v. por
consiguiente, favorecer el cierre de la misma.
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6.1.6) JUNTAS DE LOS EJES : constan de juntas metalicas que giran en sentido opuesto bajo
presion (para su lubrificado, vease el apartado 10.3). 81, debido a una averia de la junta metalica, se
produjera una fuga de mortero. la maquina podria funcionar 1gualmente  (los copnetes estdan
separados v lejos de la junta). pero se recomienda limpiar frecuentemente el espacio entre el
cojinete v la junta y reemplazar lo antes posible los juntas danados

6.1.7) REDUCTORES DE AMASADO : de tipo epicicloidal, se han pensado especificamente
para soportar los grandes esfuerzos v los intensos regimenes de funcionamiento. incluso para varios
turnos continuos.

Las transmisiones de potencia entre los motores v los reductores se realiza mediante poleas con
correas trapezoidales.

El sincronismo de la rotacion de los ¢jes depende de una junta homocinética.

6.1.8) MOTORES DE AMASADO : de potencia, voltaje y frecuencia variables, se fabrican en
serie con materiales aislados de la clase F tropicalizados y con proteccion [P35,

Se recomienda no poner en marcha los motores con el tambor cargado abriendo la trampilla de
descarga mediante la electrovalvula, o bien utilizando la bomba manual de emergencia.

6.1.9) TENAZAS DE CARGA MOVILES : (en caso de poseerlas la mdquina) de forma
troncopiramidal para un buena contencion del material, traslada los aridos al tambor de amasado
mediante un fondo de cremallera que evita que se salga el polvo, y se desliza con cuatro rodillos
sobre un bastidor en "U" con una inclinacion de 60° (la inclinacion puede efectuarse, solicitandolo.
de 45° a 75°, v ademads esta previsto un modelo con elevacion vertical con decarga de las tenazas
por vuelco). El exclusivo sistema de elevacion realizado con dos tambores enrollacables accionados
por un (MAQO 2250/1500) o dos (MAQO 3000/2000 — 4500/3000) motorreductores autotrenados de
doble disco, hace que las tenazas permanezcan perfectamente verticales, incluso con cargas
excéntricas. Unos micros regulables detienen su recorrido en ambos extremos. En caso de rotura del
cable. un dispositivo de seguridad evita que caigan las tenazas, v un micro detiene el movimiento de
descenso del motor si las tenazas se bloquean a lo largo de la guia en caida libre.

Las tenazas de carga pueden montarse fijas en el mezclador, como pulmon de precarga. o bien
puede aplicarseles una balanza para la dosificacion de los pesos de los aridos. La descarga se
acciona mediante un cilindro conmando hidraulico o neumatico.

6.1.10) ESTRUCTURA DE SOSTEN DEL MEZCLADOR : (si la sumimistramos nosotros) es
una estructura metélica en arco con altura variable de 1 a 5 m., y esta calculada para permitir la
maxima estabilidad incluso en zonas con elevado riesgo sismico.

6.1.11) PLANO DE SERVICIO : (si lo suministramos nosotros) de chapa estriada y montado en
torno al tambor de amasado para facilitar las operaciones de mantenimiento de la maquina. El
acceso se realiza mediante una escalera dotada de barandilla realizada con arreglo a las normas para
la prevencion de accidentes.

6.1.12) USO DE LA BOMBA MANUAL DE EMERGENCIA : en caso de que se produzea un
corte en el suministro de energia eléctrica o cualquier otra causa que provoque el blogueo de la
centralita hidraulica, puede abrirse la puertecilla de descarga utilizando la bomba manual de
emergencia como sigue;

Abrir el grifo (Lam. 9A) situado en la cara lateral del bloque que lleva a la electrovalvula (Lam.
9), empezar a bombear, empleando la palanca correspondiente (Lam. 9A) hasta que la trampilla
esta completamente abierta. Para reanudar el funcionamiento automatico.
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volver a cerrar el grifo de la bomba (Lam. 9A); el cierre se produce accionando el pulsante de
clerre

6.1.13) SISTEMA DE AMASADO : el amasado se efectua mediante dos ejes horizontales que
giran contracorriente, y sobre los que se ha montado un numero variable de brazos, segun ¢l tamario
del mezclador (véase la ficha técnica).

La pecubiar forma de los brazos, que recuerda una hélice, completada en la figura por la paleta de
amasado junto con la rotacion intersecada, les transmite a las pastas un movimiento circular que. al
evitar que los andos se separen en presencia de componentes con un peso especifico distinto o con
una amplia curva granulométrica, garantiza en poco tiempo una perfecta homogeneidad de las
pastas.

La distribucion de los componentes introducidos en ¢l tambor de amasado permite obtener una
mayor resistencia del hormigon a igual nimero de kilos de cemento. que en algunos casos pueden
ser del orden del 20%, junto con una menor cantidad de agua necesaria.

El iempo de amasado estd indicado para cada modelo en la ficha técnica (pag. 10).

6.1.14) SECUENCIA DE OPERACIONES PARA UN CICLO DE MEZCLADO:
- Puesta en marcha de los motores de amasado.
- Cierre de la trampilla de descarga.
- Introduccion de los componentes granulares y/o en polvo.
- Mezclado en seco.
- Introduccion de agua, aditivos quimicos y  colorantes (si estan previstos).
- Amasado final
- Descarga de la pasta,
- Lavado del tambor y de los dispositivos de amasado con el equipo de lavado manual o
automatico (si esta previsto).

6.2 — DESCRIPCION Y SITUACION DE LOS MANDOS (SI SE SUMINISTRAN

Todos los mandos estin situados en el cuadro eléctrico descrito en el esquema (fig. 8). S1 se solicita
se suministra un mando a distancia.

INTERRUFPTOR GENERAL

LuZ PILOTO LINEA LUZ PILOTO TERMICA

— PARD DE EMERGENZA

—— PARO TENAZA
| —— BAJADA TENAZA

L PARD TRAMPILLA
| CIERRE TRAMPILLA

BOTON PUESTA EN MARCHA —

SUBIDA TENAZA —

APERTURA TRAMPILLA ——

6 16 I@),a/

Fig.8

En la parte superior del panel de mandos se halla el interruptor general con bloqueo de la
portezuela, las sefiales luminosas que indican el desarrollo del ciclo, y el interruptor térmico de cada
motor. Inmediatamente debajo, por orden, estan situados -
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- Los botones de pucsta en marcha y paro del amasado, que también funciona como paro de
emergencia.

- Los botones de subida. paro v bajada de la tenaza movil (en los modelos dotados de tenaza movil)
Como alternativa, los mandos serviran para abrir y cerrar la valvula de mariposa de la entrada de
aridos (en los modelos equipados con tenaza fija)

- Los botones de apertura, paro y cierre de la trampilla de descarga.

6.3 — DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

6.3.1) VALVULA DE MAXIMA PRESION Y PRESOSTATO

La distribucion de los componentes introducidos en el tambor de amasado permite obtener una
mayor resistencia del hormigon a igual namero de kilos de cemento, que en algunos casos pueden
ser del orden del 20%, junto con una menor cantidad de agua necesaria.

El tiempo de amasado esta indicado para cada modelo en la ficha técnica.

6.3.2) CARTER DE PROTECCION DEL TAMBOR

La maquina esta equipada con carters de proteccion para impedir el acceso a los organos en
movimiento. Los cdrters llevan un sistema de seguridad con llave que bloguea el funcionamiento
del mezclador en caso de apertura. Durante el funcionamiento puede inspeccionarse el interior
desde fuera a través de una escotilla dotada de una red anti-intrusion.

6.3.3 - MODO DE EMPLEO DEL SISTEMA DE SEGURIDAD CON LLAVE

Este sistema se compone de dos cerraduras aplicadas. respectivamente, una en el cuadro de mando

(precisamente cerca del interruptor general) v la otra sobre la portezuela de inspeccion del

mezclador. La peculiaridad del sistema consiste en que las dos cerraduras se liberan del bloqueo con

la misma llave especial. Esta ultima, en condiciones de normal funcionamiento de la maquina, esta

vinculada a la cerradura colocada en el interruptor general Por consiguiente. para abrir la por-

tezuela de inspeccion es necesario cerrar el interruptor general (caida de tension en la instalacion),

hacer girar la llave en ¢l sentido contrario al de las agujas del relo) (bloqueo del interruptor general).

Fig. 9. extraerla e introducirla en la cerradura de la portezuela. Haciendo girar la llave liberara el

bloqueo del tope mecanico y. al mismo tiempo, el vinculo de la llave en la cerradura (Fig. 9a) .

OPERACIONES DE PUESTA EN MARCHA.

1) Con al llave insertada en la cerradura, cerrar la portezuela v bloguearla con el tope
correspondiente.

2) Para extraer la llave, girarla en el sentido contrario al de las agujas del reloj para bloquear la
cerradura;

3) Insertar la llave recuperada en la cerradura colocada en el cuadro de mando cerca del interruptor
general,

4) Girar la llave para liberar el interruptor y poner en marcha la maguina (la llave permanece
vinculada a la cerradura del interruptor).

OPERACIONES DE PARO

I) Llevar el interruptor hasta la posiciéon "OFF" v girar la llave para bloquearlo.

2) Extraer la llave.

3) Llevar la llave hasta la cerradura de la portezuela de inspeccion;

4) Girar la llave liberando el tope del bloqueo, que ahora puede ser retirado. (la llave permanece

vinculada a la cerradura de la portezuela).

SOLO AHORA SE ABRE LA PORTEZUELA.
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6.4 — ESQUEMAS Y FICHAS TECNICAS

6.4.1) ESQUEMA ELECTRICO
Para consultar el esquema eléctrico veanse las Laminas 15, 13A, 15B.

6.4.2) ESQUEMA HIDRAULICO
Para consultar el esquema hidraulico véase la Lamina &

6.5 — PRUEBAS FONOMETRICAS

6.5.1) CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA
Mezclador durante el amasado.

£.5.2) CONDICIONES DE MEDICION

Las mediciones del nivel de presion actstica se han llevado a cabo a | m. de la superficie de la
maquina, a 1,60 m. de altura respecto al suelo, en los 4 ejes medianos de la base de apoyo. de
cuerdo con el contenido de la DIRECTIVA MAQUINAS C E.E. 89/392 (apartado 1.7.4, parrafo
o )

6.5.3) Leq (A) MEDIO

Leq= 65db (A)

7) MODO DE EMPLEO DE LA MAQUINA

En este capitulo se dan las instrucciones correspondientes al modo de empleo correcto de la
maquina.

7.1 -USO DE LA MAQUINA

Vamos a describir ahora de forma pormenorizada las fases principales del amasado, descritas a
grandes rasgos en el capitulo anterior, que son las siguientes :

- Fase de carga

- Fase de amasado

- Fase de descarga

- Lavado

7.1.1) FASE DE CARGA MEDIANTE TENAZA FLIA O MOVIL

a) Comprobar que el tambor esta vacio.

b) Cerrar los carters de proteccion de la maquina bloqueandolos con el sistema de seguridad
correspondiente.

¢) Cerrar la trampilla de descarga del tambor accionando el boton correspondiente.

d) Poner en marcha los motores de amasado accionando el boton correspondiente.
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e) Cargar la maquina acclonando los botones correspondientes (vease cap. 6.2),

El tiempo empleado para la carga con tenaza es de 5" (en el caso de la tenaza movil se excluye el
ticmpo de subida)

Se recomienda mntroducir el cemento en el centro de la cuba mediante una coclea de descarga
gradual de unos 15", con el fin de evitar la formacion de acumulaciones que prolongan el tiempo de
amasado y facilitan la formacion de grumos.

7.1.2) FASE DE AMASADO ACONSEJADA PARA :
1) HORMIGON PREAMASADO PARA CARGAR CAMIONES HORMIGONERA.

a) Mezclar en seco.

b) Eventualmente, detectar la humedad de las pastas mediante sondas.

¢) Introducir el agua (puede introducirse desde la red de sumnistro o mediante autoclave a fuerte
presion).

d) Amasado final.

e) Tiempo de descarga de las pastas.

f) Tiempo de cierre de la trampilla de descarga.

Para mayor claridad, véase el graficon® 1.

2) HORMIGON PARA MANUFACTURAS Y PREFABRICADOS

a) Mezclar en seco.

b) Eventualmente, detectar la humedad de la pasta con sondas.

¢) Introducir el agua (puede introducirse desde la red de suministro o mediante autoclave a fuerte
presion).

d) Amasado final.

¢) Tiempo de descarga del hormigon.

) Tiempo necesano para el cierre de la trampilla de descarga.

Para mayor claridad, véase el grafico n® 2.

En total, cada ciclo tiene una duracion que oscila entre 60" para cargar camiones hormigonera y
100" para manufacturas y prefabricados. pudiendo llegar hasta 130" en caso de que se calcule la
humedad de la pasta mediante sondas.

7.1.3 - FASE DE CARGA MEDIANTE CINTA

a) Comprobar que el tambor esta vacio.

b) Cerrar los carters de proteccion de la maquina bloquedandolos con el sistema de seguridad
correspondiente.

¢) Cerrar la trampilla de descarga del tambor accionando el boton correspondiente.

d) Poner en marcha los motores de amasado accionando ¢l boton correspondiente.

¢) Cargar la maquina accionando los botones correspondientes.

El tiempo empleado para la carga con cinta es valido como tiempo de premezclado en seco v, al

mismo tiempo que los aridos. puede introducirse tambieen ¢l cemento. Despues del cero balanza

puede introducirse el agua.

Segun la capacidad de la cinta. el tiempo de carga v de premezclado varian, por lo que es suficiente

un tiempo de unos 15" (para el premezclado de material destinado a cargar camiones hormigonera),

v de unos 43" (para hormigon destinado a manufacturas v piezas prefabricadas) de amasado final

para obtener un hormigon perfectamente homogéneo.

Para mayor claridad, véanse los graficos n° 3 y n® 4.
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[ Grafico n® | = Ciclo de elaboracion de hormigon premezclado para carga de camiones hormigonera.
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Grafico n® 3 — Cicle de elaboracion de hormigon para manubacturas y piezas prefabricadas,

Carga del tambor mediante cinta,
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IMPORTANTE:
I Al H

En caso de dosificacion agua con sondas de captacion de humedad, la duracion de cada ciclo
aumenta de un minimo de 30" a un maximo de 60".

IMPORTANTE :
La duracion de un ciclo puede variar con arreglo al tipo de hormigon que se produzea v a las
caracteristicas de la instalacion a la que esta conectada la maquina.

7.1.4) FASE DE DESCARGA
La descarga se lleva a cabo a través de la trampilla situada en el fondo del tambor. Para abrirla,
accionar el botdn correspondiente. El tiempo de descarga para vaciar completamente el tambor es

“an

de 10", El tiempo de cierre de la trampilla es de unos 3"

7.1.5) LAVADO
Al final del ciclo, lavar los arboles, los brazos y las paletas para eliminar los residuos de hormigon.

IMPORTANTE:

Se recomienda el uso del lavado automitico (que se suministra por encargo), que lava los
dispositivos de amasado al final de la fase de descarga y antes de dar comienzo a un nuevo
ciclo de amasado. En caso de limpieza manual, NO USAR EL MARTILLO para eliminar los
residuos de hormigon. Los golpes violentos pueden causar la rotura de las paletas de
amasado.

IMPORTANTE :
En caso de amasado de hormigon semiseco, fluido o con empleo de resinas, se recomienda

limpiar la miquina al final de cada turno de trabajo o, en cualqueir caso, antes de detener la

produccion durante un tiempo superior al de fraguado del hormigon.

| IMPORTANTE :

En caso de producirse un corte en el suministro de energia eléctrica, hay que descargar la
méiquina abriendo la trampilla de descarga mediante la bomba manual de emergencia situada |
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8) DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD : CONTROL Y TARA

8.1 - VALVULA DE MAXIMA PRESION

Comprobar el funcionamiento de la valvula de maxima presion situada sobre la centralita hidraulica
una vez al afio como minimo.

La valvula esta tarada a una presion de 100 bares. v ha sido sometida a pruebas antes de la entrega
de la maquina.

3.2 — PRESOSTATO

k] presostato regula el paro de la centralita hidraulica. Por tanto. en el caso de que no funcione, la
bomba sigue girando en balde, con el consiguiente recalentamiento del aceite del circuito que
podria acarrear darios a las guarniciones estancas y. al final, incluso el agarrotamiento de la bomba.
Comprobar una vez al afio como minimo el funcionamiento del presostato situado cerca de la
electrovalvula.

IMPORTANTE :
En caso de que la miquina se suministre sin cuadro eléctrico, se recomienda hacer funcionar
el motor durante un solo ciclo de apertura y cierre, parando el motor en las fases intermedias.

8.3 — COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DE LA VALVULA DE
MAXIMA PRESION Y DEL PRESOSTATO

Para realizar el control, efectuar las siguientes operaciones :
a) Aflojar la tuerca de bloqueo del tornillo de registro situado en el grupo de
electrovalvulas (tornillo con exagono empotrado).
b) Girar el tornillo dandole una vuelta completa en el sentido de las agujas del relo).
c) Comprobar que el manometro sefiale un aumento de presion.
d) Devolver el tornillo a su antigua posicion y bloquear la tuerca.

IMPORTANTE :
Si la presion que seiiala el mandmetro no varia, cambiar la vilvula,

8.4 — CONTROL Y REGULACION DE LA TENSION DE LAS CORREAS DL
TRANSMISION

Para el control v la regulacion de la tension de las correas véase cap. 10.8 par. 10.8.6.
9) INSTRUCCIONES PARA DESMONTAR LA MAQUINA

Para desmontar la maquina es suficiente desconectar los cables eléctricos que suministran la
corriente al cuadro eléctrico.
Sila maquina lleva apoyo, se suministra un esquema con las indicaciones para desmontarlo.
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10) INSTRUCCIONES PARA ELL. MANTENIMIENTO

La maquina ha sido disefiada v fabricada para reducir al minimo las operaciones de mantenimiento
En este capitulo se proporcionan las instrucciones referentes a las operaciones ordinarias de
mantenimiento a efectuar con una cadencia programada.

IMPORTANTE :
Antes de llevar a cabo cualquier operacion, quitar la corriente mediante el seccionador
situado en el tablero de mandos.

10.1 - CAMBIO DEL ACEITE LUBRIFICANTE

Personal autorizado : Operario.
Dado que no se preve el consumo de aceite en los reductores de amasado, cambiar el aceite cada
CADA 4.000 HORAS o, como méaximo. CADA 2 ANOS.

IMPORTANTE :

Para cambiar los reductores y los cojinetes de la instalacion hidraulica o afadirles aceite,
utilizar el aceite indicado en la tabla siguiente. Para llenar el deposito de Ia istalacion de
lubrificado de la juntas, vease el apartado 10.3.1.

102 - CAMBIO DEL ACEITE HIDRAULICO DE LA INSTALACION
HIDRAULICA

Personal autorizado : Operario.

Dado que no se prevé el consumo de aceite en la bomba hidraulica, cambiar el aceite del circuito
hidraulico contenido en el deposito de la centralita CADA 4.000 HORAS o. como maximo, CADA
2 ANOS. En el momento de cambiar el aceite hidraulico, vaciar completamente el circuito,
incluidos los tubos de uno o mas cilindros.

IMPORTANTE :
Para cambiar el aceite o aiiadirlo, usar aceite segiin la tabla siguiente :

TIPO ISO-UNI 150 ISO-UNIHM 46  ISO-UNIG 150
CANTITAD  Litros 16 Litros 10 !..ilros 0.5
MARCA RIDUTTORI IMP. OLEODINAM. lgCUSC!NETTI
BP GR150XP HL.D46 | GR150XP
TEXACO  |MEROPA LUBR.L150 |[RAND OIL HD 46 | MEROPA LUBR L150
AGIP BLASIA 150 080 46 'BLASIA 150
ESSO SPARTANEP 150  |NUTO H 46 | SPARTAN EP 150
MOBIL MOBILGEAR 629 | DTE 25 | MOBILGEAR 629
SHELL OMALA OIL 150 TELLUS S 46 OMALA OIL 150
TOTAL CARTER EP 150 AZOLLA 46 'CARTER EP 150
ROL EP 150 L146 EP 150
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IMPORTANTE : No verter aceites lubrificantes e hidraulicos en el medio ambiente. Para su
eliminacién, dirigirse a empresas especializadas (como por ¢j. el Consorcio Obligatorio de
Aceites usados).

10.3 — LUBRIFICADO DE LLAS JUNTAS

Personal autorizado : Operario

La instalacion central de lubrificado con grasa situada en la maquina consta de -

- Bomba con deposito, capacidad 4 Kg. de grasa, caudal 2 em3/min.-120 cm3/h, presion max. 235
MPA (250 bar) con dispositivo de reciclado que reduce el caudal a 1 ecm3/min. equivalente a
60 em3/h.

- Motor de corriente continua de 24 V /75 W

- Dispositivo eléctrico de control del nivel minimo.

- Dustribuidor progresivo de 8 salidas de 0,2 cm3, de las que 4 estan conectadas entre si, con
retorno al deposito par el dispositivo de reciclado.

10.3.1) FUNCIONAMIENTO
La instalacion ha sido concebida para funcionar al mismo tiempo que el mezclador, es decir. que el
motor de la bomba de grasa tiene que empezar a bombear cuando los dos ejes del mezclador
empiezan a girar. De esta forma se consigue un lubrificado continuo de las cuatro juntas por ellado
interior que esta en contacto con el hormigon. mientras que por el lado exterior (GNL-
Guarniciones) y en los cojinetes el lubrificadi se efectia con aceite en camara estanca.
Considerando que la bomba tiene una capacidad real de 60 em3/h, se obtiene una autonomia de
funcionamiento, debida al depdsito de 4 1., de unas 66 horas. que en la mayoria de los casos
corresponden al trabajo realizado en dos semanas. En todo caso. si el deposito se queda sin grasa, el
nivel minimo lo indica inmediatamente. accionando un testigo o un sistema de alarma para el
operario.La bomba manda la grasa a presion a través del tubo de conexion con el distribuidor
progresivo que. a su vez. la manda a las cuatro juntas a través de los tubos de goma
correspondientes, El funcionamiento del distribuidor es de tipo progresivo, es decir, que cada punto
se lubrifica en sucesion, una vez que se ha lubrificado el punto anterior, gracias a una serie de
pistones situados en sus alojamientos, pilotados el uno por el otro en una sucesion interdependiente
generada por el flujo de lubrificante.
Si. por cualquier razon, se obstruye un tubo v la grasa no puede pasar, se sale por el orificio de
descarga de la valvula de maximo nivel y cae libremente al suelo. Cuando esto sucede. eso significa
que se ha sobrepasada la tara de la valvula de nivel maximo, que tiene que ser de unos 200/220 bar,
Si la grasa continua a salir, del orificio de descarga, tambien despues haber restablecido el circuito,
eso significa que la valvula de nivel maximo esta sucia, o bien que ha perdido la tara debido a las
vibraciones. Tararla tal y como indica ¢l “Manual de Uso y Mantenimiento™,
Teniendo en cuanta las capacidadesw v cilindradas en juego. se tienen las siguientes frecuencias de
lubrificado :
- la bomba envia 2 cm3/min. de grasa
- el distribuidor absorbe 1,6 cm3/ciclo de grasa
- debido a ello, se tienen aproximadamente 125 ciclos/min.. es decir, que cada ciclo completo
tiene una capacidad de unos 48 seg., subdivididos en unos 6 seg. Para cada uno de los ocho
puntos de salida del distribuidor.
- en definitiva, durante el mezclado. cada uno de los cuatro soportes de lubrifiado recibe 0.2 cm3
de grasa cada seis segundos a intervalos de 42 seg. (pausa).
Para las conexiones eléctricas, atenerse a las recomendaciones anteriores o consultar el manual de
nstrucciones de la bomba. El llenado o afadidura de grasa debe efectuarse a través del tapon de
llenado correpondiente (Tab. 10A) con una bomba de trasvase neumatica o manual. Es
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desaconsejable. ademas de problematico, llenar el depésito desmontando la tapa, porque la entrada
de aire o cuerpos extrafios podria poner en entredicho el funcionamiento de la bomba
R T ' = = =T
IMPORTANTE : Para el llenado o afiadidura de grasa se recomienda utilizar una bomba de
trasvase.

La bomba tiene una pala interna que presiona y aplasta la grasa pra facilitar su aspiracion v
bombeado.

IMPORTANTE : Utilizar grasa de tipo adhesivo hidrorrepelente con excelente resistencia a la |
dilatacion. La consistencia recomendada tiene que ser NGL2,

10.4 — ENGRASE

Personal autorizado: Operario
El engrase de los cojinetes de la trampilla de descarga a los pernos del cilindro hidraulico y a los
pernos del soporte motor se realiza con un engrasador normal.

IMPORTANTE: Engrasar cada 250 horas o al menos una vez al mes. Utilizar grasa
TEXACO MULTIFAK MP 2 o equivalente con graduacion UNI XM 2 véease tabla siguiente.

| MARCA | AGIP BP ESSO MOBIL | ROL SHELL J TEXACO | TOTAL
: z i o ? MOBIL | LITEX SUPER | MULTIFA | MULTIS
TIPO | GRMUEP2 | LTX2-EP | BEACON 2 PLEX 47 EP2 | GREASER2 | K MP2 EP 2

10.5 - COMPROBACION DEL APRETADO DE LAS TUERCAS

Comprobrar el apretado de las tuercas que bloquean los brazos v las paletas. tanto de amasado como
periféricos, tras algunos ciclos de amasado y después de cada cambio o regulacion.

Tras algunos ciclos de amasado v, después, cada 2.000 horas de funcionamiento, comprobar el
apretado de las tuercas de las poleas y de la junta homocinética.

Para llevar a cabo dichas operaciones es aconsejable el uso de una llave dinamométrica, con el fin
de poder apretar las tuercas con un par de apretado adecuado, tal v como se indica en la tabla
siguente:

6] 5] (9] (8] 0 (5]
Tornil. Tornil. Tornil Tornil. Tornil. Tornil.

M.4 3  M.16 215 M.4| 4 |M.16/| 300 M.4 | 5 | M.16| 360
M5 6 | M.I8| 290 M.5| 8 |M.18| 410 M.5 | 10 |[M.18| 490
M6 10 [ M.20] 410 M.6 | 15 | M.20| 380 M.G| 17 |[M.20]| 700
S|M.8| 25 |M.22| 560 M.8| 36 |M.22| 790 M. 8| 43 | M.22] 950
IM.I0| 50 [M.24] 710 M.I0| 70 | M.24 | 1000 | T M.10 | 84 | M.24 | 1200
[M.12| 86 |M.27]| 1050 M.I2 | 121 | M.27 | 1450 M.12| 145 | M.27 | 1750
| ML14 | 135 | ML30 | 1400 M.14 | 195 | ML30 | 2000 M.14 | 230 | M.30 | 2400 |

CLASSE 8.8
CLASSE 10.9
CLASSE 12,9

10.6 — REVISION DE LAS PIEZAS SUJETAS A DESGASTE

Los revestimientos internos. los brazos v las paletas son elementos sujetos a desgaste v deben
revisarse de forma periodica. Se aconseja cambiarlos en los siguientes casos:
- Cuando el espesor de los revestimientos se hava reducido en 2-3 mm
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- Cuando los brazos y paletas hayan sufrido un desgaste de més del 50%
Iras haber realizado dicha operacion es aconsejable apretar los tornillos de fijacion mediante el uso
de una llave dinamométrica tarada respetando los valores de la tabla del apartado 10.5. Para el
regulado de las paletas. vease el apartado 10.7.

10.7 - REGULACION DE LAS PALETAS DE AMASADO Y PERIFERICAS

Las paletas de amasado, asicomo las periféricas, necesitan una revision periodica para garantizar la
perfecta eficiencia de la maquina. La falta de regulacion de las paletas en el fondo del tambor v las
paredes del mismo favorece que la grava se quede atascada entre la paleta v un sector del
revestimiento, con el consiguiente aumento del esfuerzo a cargo del eje de amasado afectado y con
el riesgo de rotura de la paleta y el aumento del desgaste del revestimiento v de la propia paleta.

10.7.1)REGULACION DE LAS PALETAS DE AMASADO
Para llevar a cabo esta operacion, actuar como sigue -
a) Aflojar los tornillos de bloqueo (Lam. 2)
b) Apoyar la paleta sobre un espesor de unos 3 mm., interpuesto entre la paleta y el
punto mas alto del fondo del tambor (fig. 10)
¢) Bloquear de nuevo los tornillos utilizando la llave dinamométrica tarada tal v como

se indica en la tabla contenida en el apartado 10.5.
\

R N o &

{: s /ﬁ\ 3 nn
: Bl Nondo
i cle

7 [] nn
. Paleta

FIG, 10

P.S.: En la posicion | I'espesor entre la paleta y el fondo del tambor es de 3 mm (punto de
regulacion), en el punto 2 es de 11 mm. Esto por que el tambor es realizado con dos inclinaciones
por facilitar la descarga.

10.7.2) REGULACION DE LAS PALETAS PERIFERICAS

Para llevar a cabo esta operacion actuar como sigue
a) Aflojar los tornillos de bloqueo (Lam. 2)
b) Apovar la pala hacia la pared insertando un espesor de unos 3 mm. interpuesto
entre la propia pala v el punto mas sobresaliente de la pared lateral.
c) Blogquear de nuevo los tornillos utilizando una llave dinamométrica tarada tal v
como se indica en la tabla contemida en el punto 10.5.
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IMPORTANTE ; B — -

| Después de cada regulacién es importante comprobar ¢l apretado de los tornillos después de
que la maquina haya efectuado algunos ciclos de amasado.

108 — DESMONTAR Y VOLVER A MONTAR [LOS MOTORES Y
REDUCTORES

10.8.1) DESMONTAR LOS MOTORES ELECTRICOS
Para cambiar uno o ambos motores de amasado hay que efectuar las siguientes operaciones :
a) Quitar el carenado de proteccion de las correas (Lam. 5A)
b) Aflojar las tuercas de los tirantes que blogquean ¢l soporte del motor (Lam. 5A).
¢) Girar las tuercas (Lam. 5A) en sentido contrario al de las agujas del reloj.
Con este movimiento, el soporte del motor se desplaza hacia arriba, haciendo
posible aflojar las correas.

IMPORTANTE: Con el fin de mantener el paralelismo del soporte del motor, es obligatorio
montar las tuercas (Lam. 5/A Pos. 33) de forma sincrinica.

d) Quitar las correas (Lam. 3)

¢) Enganchar el motor

f) Aflojar los tornillos (Lam. 5A Pos. 33)

g) Apovar el motor en la mesa de trabajo para llevar a cabo las operaciones de revision.
En caso de danos graves, llevar el motor al taller para efectuar las
reparaciones necesarias.

10.8.2) REMONTAJE DE LOS MOTORES ELECTRICOS
a) Enganchar el motor eléctrico y colocarlo sobre el soporte (Lam. 5)
b) Bloquear el motor con los tornillos (Lam. 5A), evitando apretarlos del todo
c) Comprobar el alineado de los dos lados internos de la polea guiada (Lam. 5) v
la polea motriz (Lam. 5A), tal y como se indica en el siguiente esquema:
eje de alineado

polea guiada
(en reductor)

varillao de nivel

polea notriz
(en notor)

fig.11

d) Cuando ambas poleas estan alineadas, terminar de apretar los tornillos (Lam. 5A).
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10.8.3) DESMONTAR LOS REDUCTORES DE AMASADO
Para desmontar los reductores de amasado. efectuar las siguientes operaciones

a) Realizar las operaciones descritas en el apartado 10.8.1 hasta el punto "d" incluido.

b) Desmontar la junta homocinética (Lam. 5) aflojando los tornillos (Lam. 5 Pos. 3).

¢) Desmontar la polea grande (Lam. 5) aflojando los tornillos (Lam. 5 Pos. 7).

d) Enganchar el reductor con ayuda de los sujetadores correspondientes de la brida.

e) Aflojar los tornillos (Lam. 5 Det. 16).

f) Extraer el reductor, colocandolo sobre la mesa de trabajo para efectuar las operaciones
de revision. En caso de dafios graves, llevar el reductor al taller para efectuar las reparaciones
necesarias.

10.8.4) REMONTAIJE DE LOS REDUCTORES DE AMASADO
Para volver a montar el reductor de amasado hay que engancharlo a la fijacion (Lam. 5 Pos. 11).

TANELRE FIJACION REDUCTOR

TORNILLOS OF FIJ&EIE’HV{‘
[

=

JLET -

10.8.6) CONTROL Y REGULACION DE LA TENSION DE LAS CORREAS DE
TRANSMISION

REDUCTOR

& i~
\TEENILLEE DE FIJACION

- CONTROL :

a) Quitar las tapas de la carena de proteccion (Lam. SA).

b) Comprobar que todas las correas estan en buen estado v que no presenten tramos deteriorados
como consecuencia del deshizamiento.

IMPORTANTE :
Si hay una o varias correas estropeadas, cambiarlas inmediatamente.

¢) Ejercer una presion (P) de 100 N (unos 10 Kg.) en el centro de cada correa, comprobando que la
misma no sufra una flexion (f) superior a 2 cm. (Véase la fig. 9).

- REGULADO :
51 las correas estan flojas es obligatorio retensarlas inmediatamente. actuando como sigue:

a) Aflojar las contratuercas de los tirantes (Lam. 5A).
c¢) Girar las tuercas en el sentido de las agujas del reloj. Con este movimiento, el soporte
del motor se desplaza hacia abajo tensando las correas.

Cuando las correas estan tensas con arreglo a las indicaciones del apartado 8 4, bloquear las tuercas
como estaban al principio.
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| IMPORTANTE :

| Con el fin de mantener el paralelismo del soporte del motor, es obligatorio girar las tuercas
(Liam. SA Pos. 33) de forma sincronica.

polea guioda
len reductor)

palea notriz
(en notor)

10.9 - DESMONTAR Y VOLVER A MONTAR LOS EJES Y JUNTAS

DESMONTAR Y VOLVER A MONTAR LOS EJES DE AMASADO
En caso de que haya que desmontar uno o ambos ejes de amasado para efectuar una
reparacion, inserir soportes de sustentacion y obrar en la manere siguente

a)
b)
c)
d)

e)

N

g)
h)
1)
1

k)
1)

Desmontar la junta homocinética colocada entre los dos reductores (Lam. 5)

Quutar las correas de las correspondientes poleas (Lam. 5)

Desmontar la fijacion del reductor y el reductor quitando los tornillos (Lam. 5 Pos. 16 y
Pos. 7)

Desmontar la junta (Lam. 2 Pos. 15) aflojando los tornillos (Lam. 3 Pos. 7) y tirando
de las espigas de sujecion .

Quitar el aceite del alojamiento de cada cojinete y de las juntas desmontando la brida de
cierre.

Desmontar la anilla (Lam. 4 Pos. 17) tras haberla liberado de la arandela de seguridad
(Lam. 4 Pos. 19).

Desmontar los brazos del eje a extraer (Lam. 2)

Quutar el soporte del cojinete (Lam. 3), la tapa (Lam. 3) tras haber quitado los tornillos
correspondientes.

Quitar la junta mecanica (Lam. 3).

Desmontar la anilla portaguarnicion (Lam. 2) aflojando los tornillos correspondientes y
desbloquear ¢l cono del ensamblador mediante los orificios roscados correspondientes,
que sirven como extractores .

Extraer los soportes del arbol con cuidado de no dafiar las anillas estancas.

Quitar las guarniciones y las tapas. Quitar los puntales de sostén del arbol a desmontar v
extraerlo por el lado mas despejado y accesible de la plataforma de trabajo. teniendo
cutdado de desmontar los separadores de los brazos lo antes posible.

Para volver a montar los ejes de amasado. actuar de forma inversa a la descrita.




i (SICOMA 39

ATENCION : Antes de extraer el eje es conveniente pru:ugvr los dos extremos del drbol y los

|
! cojinetes para preservar los alojamientos rectificados de las anillas estancas de posibles golpes |
|l

conira las paredes del tambor.

10.9.2) DESMONTAR Y VOLVER A MONTAR LAS JUNTAS
Para cambiar la junta se efectiian las siguientes operaciones :
a) Repetir la operacion descrita en el apartado 10.9.1 e-f-h-1-j.

d)
¢)
f)

[1]=]
—

h)
1

Extraer el cojinete de su alojamiento.

Controlar el desgaste de la cubeta (Lam. 3) . sustituirla en caso necesario.

Limpiar cuidadosamente la zona rectificada del eje sobre el que funcionan las chapas
de retencion de aceite (Lam. 3) y colocar el alojamiento de la arandela estanca con la
calga correspondiente suministrada al momento de la entrega de la pieza de ricambio.
Comprobar el bloqueo del alojamiento de la anilla de la junta manipulando los tornillos
situados en su interior.

Comprobar que el alojamiento esté libre de impurezas, rebabas o huellas.

Insertar el semigrupo formado por la anilla de acero vy la OR usando las pinzas
suministradas en el momento de la entrega del repuesto (fig. 13).

El uso de la herramienta resulta indispensable para evitar que la anilla OR se monte formando
pliegues que, bajo el esfuerzo de la precarga, pueden provocar pérdidas de aceite.

IMPORTANTE: Se recomienda cambiar toda la junta, evitando utilizar s6lo una de las dos
partes, aunque esta en buen estado.

Fosicion correcto de nontoje ANILLA OR

PINZA
&7

ALOJAMIENT
ANILLA ESTANCA

-

o
7

fig.14

ACERT ANILLA ESTANCA
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10.10 — CAMBIO DE LAS GUARNICIONES DE LA TRAMPILLA DE
DESCARGA

La trampilla de descarga (Lam. 6) lleva unas guarniciones de goma que aseguran la estanqueidad
del amasado.
La guarnicion (Lam. 6) esta montada en la cuba de mezca en un lado. mientras de otro lado esta
montada en la propia trampilla v se apova contra un plato (Lam. 6) soldado en la cuba de mezcla.
El cilindro compensa automaticamente el desgaste de la guarnicion de goma y aumenta su
recorrido mediante el funcionamiento del presostato, que detecta la presion de la trampilla sobre la
propia goma.
Para cambiar la goma de la trampilla efectuar las siguientes operaciones :

a) Abrir la trampilla mediante el cilindro lidraulico (Lam. 7).

b) Aflojar los tornillos de apretado (Lam. 6) de las guarniciones a cambiar.

¢) Cambiar la guarnicion de goma (Lam. 6).

d) Volver a colocar los tornillos sin apretarlos.

e) Comprobar el alineado de los sectores de la guarnicion de goma.

f) Apretar los tornillos.
Para cambiar la goma de la trampilla (Lam. 6 Pos. 2). abrir la trampilla, aflojar los tornillos
cambiar la guarnicion y reposicionar los tornillos apretandolos.

11) DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
11.1 - BLOQUEO DE LA PUERTA

Los carters de proteccion del tambor, estan dotados de un sistema de seguridad con llave. con doble
cerradura y una unica llave.
Las intrucciones para el uso de dicho dispositivo se encuentran en el paragrafo 6.3 3.

11.2 — DISPOSITIVO DE CONTROL AUTOMATICO

Todos las amasadoras MAO estan dotadas de un sistema exclusivo que permite el monitoreo visual
v eléctrico de los niveles en los depositos del aceite de lubrificacion (estancas, cojinetes. reductores)
v de la sobrecarga térmica (motores) durante el ciclo de trabajo.

Dicho dispositivo ha sido colocado en el cuadro eléctrico, a bordo maguina y esta dotado de un
sinoptico para la individualizacion inmediata de la eventual anomalia.

11.2.1) NIVEL DE LUBRIFICACION
para los depositos (bomba electromagnética) de lubrificacion de estancas, deposito de la bomba
hidraulica y reductores de amasado es de tipo visual y eleéctrico conectado con ¢l cuadro de mando,

11.2.2) RELEVADORES TERMICOS PARA ACEITES REDUCTORES Y CENTRALITA
HIDRAULICA.

En la caja de cada reductor de amasado y en el deposito de la bomba hidraulica. ha sido instalada
una ampolla a fin de relevar la temperatura del aceite de lubrificacion.

Cuando la temperatura del aceite supera los 80°. la ampolla hace funcionar un dispositivo de alarma
luminoso .

La senal de alarma permanece en accion hasta que la temperatura del aceite vuelve a estar por
debajo del umbral de intervencion.
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11.2.3) RELEVADORES TERMICOS PARA MOTORES

Los motores de amasado estan dotados de motoprotector de intervencion. conectado con el
bobinado que sefiala al cuadro que la temperatura en el interior del motor ha sobrepasado los 1207
La senal de alarma permanece en accion hasta que la temperatura vuelve a estar por debajo de dicho
valor,

Nota: Cada una de los dispositivos ecctricos esta conectado por cable a la caja de derivacion,
colocada en el bordo maquina, que permite, a quien lo crea conveniente, el monitoreo ain en el
tablero de comando. En este caso, sera responsabilidad del cliente el efectuar las conexiones
eléctricas. En la pag. 34 (Fig 15a) se muestra detalladamente el sinoptico grafico.

I" ?:5153 MA)

—_
II

BOMBA DE LUBRIFICADO

—

DISTRIBUDOR

CAJA DERIVACION
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12) DESMANTELAMIENTO DE LA MAQUINA

La maquina puede desmantelarse y convertirse en chatarra sin tener que adoptar medidas especiales
Sin embargo, s' es preciso extraer el lubnficante de los reductores y de las juntas, el aceite
hidraulico del circuito hidraulico, las piezas de goma y plastico (cables, guarniciones. etc. ) v
eliminarlo todo a través de empresas especializadas.

" IMPORTANTE :
| No esparcir el lubrificante ni el aceite hidriulico en el medio ambiente. Para su eliminacion,
| dirigirse a empresas especializadas (como por ej. el Consorcio Obligatorio de Aceites usados).

13) MANUAL DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO

13.1 - CARACTERISTICAS GENERALES

El manual de recambios consta de una serie de dibujos que hacen referencia al esquema general
(Lam. 0) y permiten identificar facil y rapidamente la pieza a solicitar,

13.2 — FORMAS DE PRESENTACION DE LAS SOLICITUDES DE PIEZAS DE

RECAMBIO

Para poder solicitar las piezas de recambio hay que rellenar el esquema indicado en la hoja adjunta
(Pag. 43) siguiendo atentamente las indicaciones contenidas en la misma. Es muy importante indicar
el tipe de maquina, la matricula de la misma y ¢l afio de fabricacion.

IMPORTANTE :
Para evitar errores, se recomienda fotocopiar la hoja de solicitud y enviirsela al fabricante o
al representante de la zona.
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R (SICONA) SOLICITUD DE

\> Via BRENTA, 3 = US07T8 MONTF VALLECEPPI{G)

DIRECCION DEL COMPRADOR :

TIPO DE MAQUINA:

MATRICULA MAQUINA:

ANO DE FABRICACION:

LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO A ENVIAR A LA DIRECCION MENCIONADA MAS ARRIBA

LAMINA | POSIC. . CANTIDAD
N° N° CODICE DESCRIPCION SOLICITADA

Forma de envio:

Fecha Timbre v firma del comprador
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OMEC crour
AZIENDA CERTIFICATA

Repuestos

Mezclador de dos ejes
horizontales MAO 4500/3000

g™ (SICOMA) Via Brenta, 3 PONTE VALLECEPPI
Tel. +39-075-5928120 - Fax +39-075-5928371

http:\\www.sicoma.it
e-mail: sales@sicoma.it
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MAD

22501500

MAO

300042000

MAG

3250/2500

MAD

450073000

MAQ

5000/3350

MAD

G000/A000

MAO

675074500

MAG

750015000

Mezclador de dos ejes horizontales — piezas en comune

MAG

8000/8000
J

MOTORES DE MEZCLADO

O

4

\ 4

REDUCTORES DE MEZCLADO

POLEA GUIADA

POLEA MOTRIZ

CORREAS DE TRASMISION

JUNTA HOMOCINETICA

EJES DE MEZCLADO

BRAZOS DE MEZCLADO

BRAZOS RASCADORES DERCHOS

BRAZOS RASCADORES IZQUERDOS

MANGUITO

PALETAS CENTRALES DE MEZCLADO

PALETAS RASCADORES
RECTANGULAR

PALETAS LATERALES DERECHOS

PALETAS LATERALES IZQUIERDOS

SECTORE DE DESGASTE FRONTALES

BALDOZAS DE FUNDICION

KIT GLARNICIOMNES EJE

COJINETES EJES

KIT DE LUBRIFICADO

CENTRALITA HIDRAULICA

CILINDRO HIDRAULICD

TOPE DE CARENADO

FINECORSA TRAMPILLA

GUARNICIONES TRAMPILLA

SOPORTES TRAMPILLA

KIT DE LAVADO
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