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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company's Quality System, cerlified in July 1994 according to International Standards UNI EN 1SO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 8001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the arder to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product,

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkle werden gemaf dem Qualititssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gem&R der internationalen Norm UNI EN 1SO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN 1SO 9001 enweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrieistel, dass der gesamte Produktionsprozess von der Aufiragshearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontroliierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitédtsstandard des Produkls
gewdhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifie en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN 1SO 8002 et étendu a la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique aprés-vente, est
effectué de maniére cantrélée garantissant la norme de qualité du preduit.

Tulli | prodofii descritli nel catalogo sono stali realizzali secondo le procedure del Sisteinma Qualita di WAMGROUP S.p.A.
Il Sistema Quaiita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle normalive internazionali UNI EN ISO 8002 e sticcessiva-
mente esteso all’ ultima versione delle normative UNI EN ISO 9001, garaniisce che l'intero processo produtiivo, dalla formulazione
dell’ordine fino all'assistenza tecnica dopo la consegna, si svolga secondo madalita controllate che garantiscona lo standard
qualitativo del prodotto.

This publication cancels and replaces any previous e

We reserve the right to implement modifications

This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior written consent by the Manufacturer.

Diese Verdifentlichung storniert und ersetzt alle fritheren Ausgaben und iberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf selbst auszugsweise nicht ohne das schriftliche Einverstdndnis der Herstellers vervielfdltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieu
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Aucune reproduction, partielle ou intégrale du catalogue, ne pourra étre faite sans I'accord préalable et écrit du Fabricant.

Questa pubblicazione annulia e sostituisce le edizioni e revisioni precedenti.
Ci riserviamo la facolta di apportare modifiche senza preavviso.
it presente catalogo non pud essere riprodotto, nemmeno parzialmente, senza previo consenso scritto del Costruttore.
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WAM - DATI COSTRUZIONE P et el

A) ADDRESS OF LOCAL DEAL-| A) ANSCHRIFT DES LOKALEN | A) ADRESSE DU REVENDEUR | A) INDIRIZZO RIVENDITORE

ER OR SERVICE POINT

B8) EQUIPMENT

IDENTIFICATION -
Refer to the code on the rating | Zur korrekien identifikation auf| Pour identifier correctement la | Per una corretta iden

plate affixed to

identify equipment.

A} Year of manufacture o
B) Manufacturer's identification  B) Herstelleridentifikation
C) Type of machine

D) Serial No.

E) Progressive number of section | E) Schneckenteil Nr,
F) Weight of the machine

HANDLERS ODER KUNDEN-| OU DU SERVICE APRES-ENTE |O PUNTO DI ASSISTENZA
DIENSTES LOCAL LOCALE

B) PLAQUE D'IDENTIFICATION | B} INTERPRETAZIONE DELLA

B) IDENTIFIKATION
| TARGHETTA

cazione
the machine to | den Geratecode auf dem Typen- | machine, vous devez vous réfé- |della macchina, Emomjm. fare
schild am Gerat Bezug nehmen | rer au code qui se trouve sur la |riferimento al codice che si trova

7 plaguetie de |a machine. sulla targhetta posta sulla stessa

Avr e o WAMGROUP

WAM S.p.A. via Cavour 338-Ponie Motta / Cavezzo (MO) - ITALY -

-3 TYPE: | [Kg

D---»[Serial No.: [
Ermttl ]l |

|

7. COD. 063002012/

A) Annee A) Anno di fabbricazione
B) Identification du constructeur | B) Identificazione del costruttore
C) Type de equipement C) Tipo di macchina
D) N° de série D) Numero di serie
| E) Trongon de equipement N* E) Numero progressivo della
F) Poids de l'equipement sezione
F) Peso della macchina

| A) Baujahr

C) Schneckentyp
D) Serien-Nr.

F) Gewicht Schnecke

WAM'

- GENERAL STANDARDS

HOPPERJET®" ALLGEMEINES
- CONSIGNES GENERALES

- NORME GENERALI
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This “Use and Maintenance” | Die vorliegende “Betriebs- und

manual is an integral part of the
equipmentand must be readily on
hand for the personnel in charge
of the running and maintenance
of the machine.

The user, the operator and the
maintenance engineer must have
a knowledge of the contents of
this booklet. The descriptions
and illustrations contained in this
publication are not meant to be
binding.

Without altering the main cha-
racteristics of the equipment
described, the Manufacturer
reserves the right to make any
modifications to the mechanisms,
components and accessories that
are deemed necessary for the
improvement of the product or for
design or commercial reasons, at
any time and without any commit-
ment to update this publication
promptly.

Wartungsanleitung” ist integrie-
render Bestandteil der Ausriistung
und muf dem Bedienungs- und
Wartungspersonal stets zur Ver-
fagung stehen.

Der Bediener, der Anwender und
das Wartungspersonal miissen
den Inhalt der vorliegenden An-
leitung kennen. Die in dieser
Veroffentlichung enthaltenen
Beschreibungen und Abbildungen
sind nicht verbindlich.

Unter Beibehaltung der wesent-
lichen Eigenschatten der be-
schriebenen Maschinen behalt
h der Hersteller das Recht vor,
zu jedem Zeitpunkt und ohne
rechizeitige Neubearbeitung die-
ser Versffentlichung eventuelle
Anderungen an Mechanismen,
Einzelteilen und Zubehdrteilen
anzubringen, die sie im Hinblick
aufdie Produktverbesserung oder
aufgrund kenstruktionsbedingter
oder kommerzieller Erferdernisse
als natwendig erachtet.

Cette notice "U

tenance” fait partie intégrante de |

I'gquipement et doit étre facile-
ment accessible aux personnes
chargees de la surveillance et de
l'entretien.

Ces personnes doivent obligatoi-
rement connaitre le contenu de
cette notice. Les descriptions et
les illustrations contenues dans
cette publication s’entandent non
contractuelles.

Les caractéristiques technigues
des machines décrites restant dé-
finies, le constructeur se réserve
le droit d'apporter toutes mod
fications aux eéléments, détails
et accessoires, qu'elle estimera
nécessaire a l'amélioration du
produit ainsi qu'aux exigences de
construction ou commerciales, a
n'importe quel mament et sans
I'obligation de mise a jour intem-
pestive de cette publication.

Il presente libretto “Uso e Manu-
tenzione” costituisce parte inte-
grante della attrezzatura e deve
essere facilmente reperibile dal
personale addetto alla conduzio-
ne ed alla manutenzione.

L' utente, il conduttore, |' addetto
alla manutenzione hannao I'obbli-
go di conoscere il contenuto del
presente libretto. Le descrizioni e
le illustrazioni contenute nella pre-
sente pubblicazione si intendona
non impegnative

Ferme restando le caralteristi-
che essenziali delle macchine
descritte, il costruttore si riserva
diritto di apportare le eventuali
meodifiche di organi, deitagli ed
accessori, che riterrd convenienti
per il miglioramenta del pradotta o
per esigenze di carattere costrut-
tivo o commerciale, in qualunque
mamento e senza impegnarsi
ad aggiornare tempestivamente
questa pubblicazione.
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- IMPROPER USE

HOPPERJET®" UNSACHGEMARE VERWENDUNG

- UTILISATION IMPROPRE

- USO IMPROPRIO
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- The equipment is not designed | - Das Filter eignat sich nicht zum | - Le déchargeur n' a pas été pro-

for operating in hazardous con-
ditions or with dangerous materi
als; therefore, when the filter is
to be used in these conditions,
it is necessary to advise the
Manufacturer.

- Materials considered as hazard-
ous are: explosive, toxic, flam-

mable, harmful and/or similar |

materials

- Hazardous applications are:
wark with the above-mentioned
materials.

Betrieb in Gefahrenzonen ader
mit gefahrlichen Materialien.
Wenn das Gerat solchen An-
forderungen entsprechen mui,
ist der Hersteller vorher zu
informieren.

- Als gefahrliche Materi |
ten: explosive, giftige, feuerge-
fahrliche, schadliche und/oder
dhnliche.

jetée pour travailler dans des

conditions ou avec des matiéres |

dangereuses; si la machine doit
répandre & ces exigences le
constructeur doit en étre obli-
gatoirement informe.

|
n mm_‘_ - Matiéres considérées dange-

reuses; explosives, toxiques,
inflammables, nocives ou simi-
laires.

- Gefahrliche Anwendungen sind - Applications considérées dange-

solche, in denen die vorgenann-
ten Medien behandelt werden.

reuses: travailler les matériaux
cités ci-dessus.

- La macchina non e stata proget-
tata per operare in condizioni o
con materiali pericolosi; per-
tanto quando la macchina deve
assolvere a queste esigenze &
d’ obbligo informare il Costrutto-
re.

- Sl ritengono materiall pericalo-
materiali esplo -
fiammabili, nocivi e /o sim

- Si ritengono applicazioni pe-
ricolose: lavorare i suddetti
materi

WAM

- SAFETY INSTRUCTIONS
HOPPERJET®" SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
- CONSIGNES DE SECURITE

- NORME DI SICUREZZA
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- Allmaintenance and operations
on the filter must be carried out
by specially trained personnel.

- The installation and use of the
equipment, either partial or total,
is restricted to expressly author-
ized personnel only,

- Itis forbidden to use the equip-
ment in ways other than those
specified,

- Read the warning and hazard
notices on the equipment care-
fully.

- It is forbidden to remave the
warning and hazard notices from
the equipment.

- Itis farhidden to carry out main-
tenance, repalirs, modifications
or take any measures not strictly
necessary for the wark cycle
when the equipment is running.
First of all, it is necessary to
disconnect all power supplies
to the equipment,

- It is forhidden to remove the
guards and safety devices from
the equipment.

- Before start-up, ensure that
all safety devices are correctly
installed.

The plant manufacturer must
provide for earthing the struc-
ture on wich the dust collec-
tor is going to be installed,
because the connecting bolts
between dust collector and
structure are used for earthing
of the structure.

N.B.:

THE FILTER IS NOT EQUIPPED
WITH ANY BURST OR EXCESS
PRESSURE PROTECTION DE-
VICE.

IT IS, THEREFORE, THE CUS-
TOMER'S RESPONSIBILITY TO
PROVIDE FOR THE INSTALLA-
TION OF SUCH A DEVICE IF
REQUIRED.

All responsibility for damage
to objects or injury to persons
resulting from the absence of
these safety devices is declined
by the Manufacturer if the
above-mentioned instructions
have nat been followed.

|EXPLOSIONSSCHUTZNOCH

- Alle Wartungsarbeiten und son-
stigen Eingriffe am Gerat durfen
nur von geschultem Fachperso-
nal vorgenommen werden

- Die wenn auch nur teilweise
Installation und Bedienung der
Ausrlstung durch nicht aus-
driicklich autorisiertes Personal
ist verboten.

- Einnicht bestimmungsgemaier

Einsatz der Ausrustung ist ver-

boten,

Die auf dem Gerat angebrachten

Warn- und Gefahrenhinweise

aufmerksam lesen.

- Die Entfernung der Warnung
und Gefahrenhinweise vom
Gerat ist verboten.

- Die Durchfuhrung von War-
tungsarbeiten, Reparaturen,
Anderungen und anderen far
den Arbeitszyklus bei laufen-
dem Gerat nicht unbedingt erfor-
derlichen Arbeiten ist verboten.
Vor jedem Eingriff unbedingt
die elektrische Versorgung des
Gerdéts unterbrechen.

- Die Entfernung der auf dem

Gerét angebrachten Schutz-

und Sicherheitsvorrichtungen |

ist verboten

Vor der Inbetriebnahme sicher-

stellen, daf alle Schutzvorrich-

tungen korrekt installiert sind

Der Anlagenbauer muft wih-
rend der Einbauphase eine
Erdung der Struktur, auf wel-
cher das Filter installiert wird,
varnehmen, da die Verbin-
dungsschrauben des ters
zur Struktur selbst zur Erdung
dienen.

ANM
DAS FILTER IST WEDER MIT

MIT UBERDRUCKSCHUTZ-
VORRICHTUNGEN AUSGERU-
STET. ES LIEGT IN DER VER-
ANTWORTUNG DES KUNDEN,
GGFLS. ENTSPRECHENDE
SCHUTZVORRICHTUNGEN
VORZUSEHEN.

Fiir Sach- oder Personenscha-
den, die durch das Fehlen der
Unfallschutz-varrichtungen
verursacht werden, haftet der
Hersteller nicht, falls die vor-
genannten Vorschriften nicht
befolgt wurden.

- Toutes les opérations d'entretien
et d'aptitude au fonctionne-
ment effectuées sur la machine
doivent étre exécutées par du
personnel spécialement formé.

- L' installation et I' utilisation de
ce matériel sont interdites aux
personnels non expressément
autorisées.

- L' utilisation pour toute autre
application que celle pour la-
quelle a été étudie ce matériel
estinterdite

- Lire attentivement les plagues
d' avertissement et de danger
apposées sur la machine.

- Il est interdit d' enlever les
plagues d' avertissement et
de danger apposées sur la
machine,

- Il est interdit d' effectuer des
opérations de maintenance, des
réparations ou modifications non
strictement nécessaires au cycle
de travail quand la machine est
en service. Auparavant débran-
cher obligatoirement toutes les
alimentations électriques.

est interdit de retirer les pro-
tections et sécurités installées
sur la machine.

- Avant le demarrage s'assurer
que tous les protecteurs sont
mis en place correctement.

faut que le constructeur de

installation ait soin de la mise
a la terre de la structure sur
laguelle le filtre est installé
puisque les vis de fixation du
filire-méme sont utilisées pour
lamise a la terre sur la structure
d’ installation.

N.B.

LE FILTRE N'EST PAS MUNI
D'AUCUN DISPOSITIF D'ANTI-
ECLAT OU DE SUR-PRES-
SION. IL EST POURTANT LA
RESPONSABILITE DU CLIENT
D'INSTALLER UN DISPOSITIF
APPROPRIE OU NECESSAIRE

Le Constructeur décline toute
responsabilité pour les dom-
mages aux choses ou aux
persannes provoqués par I'ab-
sence de respect des normes
citées ci-dessus.

- Tutte le operazioni di manu-
tenzione e di operativitd svolte
sulla macchina devono essere
eseguite da personale apposi-
tamente addestrato.

- E vietata uso,
anche parziale dell'atirezzatura
da parte del personale non
espressamente autorizzato.

- E'vietato ['usc dell’ attrezzatura
per medalita diverse da guelle
per cui & stata prevista

- Leggere con attenzione le tar-
ghe di avvertenza e pericolo
poste sulla macchina.

- E vietato rimuovere le targhe
di avvertenza e pericolo dalla
macchina.

- E vietato manutenzionare, ese-
guire riparazioni, modifiche e
quanto non strettamente neces-
sario al ciclo di lavoro con I' at-
trezzatura in funzione. Prima di
tutto & obbligatorio disinnestare
tutte le alimentazioni elettriche
della macchina.

- E vietato rimuovere |e protezioni
€ le sicurezze presenti sulla
macchina.

- Prima dell’ avviamento assicu-
rarsi che tutte le protezioni siano
correttamente installate.

E molto importante che I'im-
piantista in fase diinstallazione
provveda alla messa a terra
della struttura sulla quale &
installata il filtro, in quanto lo
stesso utilizza le proprie viti di
fissaggio per andare a massa
sulla struttura di installazione.

N.B.:

IL FILTRO NON E DOTATO DI
DISPOSITIVI ANTISCOPPIC O
DI SOVRAPRESSIONE DI NES-
SUN GENERE

RIMANE PERTANTC A CARICO
DEL CLIENTE L' INSTALLA-
ZIONE DI UN DISPOSITIVO
DEL GENERE DOVE FOSSE
NECESSARIO.

Il Costruttore declina ogni
responsabilita per danni a
cose o persone provocati dal
mancato rispetto delle norme
sopra citate.
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EINSATZEINSCHRANKUNGEN _., pRCKINS AN WEIGHTS 0802/ 0918
HOPPERJET®" N HOPPERJET® - VERPACKUNGEN UND GEWICHTE
WAM

- 'TES D’EMPLOI
Limi é>§s - EMBALLAGES ET POIDS N
- LIMITI DI IMPIEGO FIL 051 —M4L8 BB E PEs FLost it
051.-M4L9
The HOPPERJET® filters func-| HOPPERJET® Filter funkt Les filtres HOPPERJET™ exer-|| filtri modello HOPPERJET® The packing ofthe HOPPERJET® | Die Vi " - "
tion under the following operating | ren nur unter Beriicksichtigung | centleur foncion d'utilisation dans | esercitano la loro funzione d' uso no_jmzmmmmnamﬁ made of folding _.__m?, Mwﬂwmnhwmmmnmmmﬁz_uom_ﬂ”%m. mem_%w_ﬁwm% i ID_u_um.x._mﬂm L iﬁ:o degli IOEum.ﬂ._mi_w.
conditions: folgender Grenzwerte: le respect des limites d'emploi | nel rispetta del seguenti limiti di wooden panels | ’ 1 ¢ LNe caisse & pan- | costituito da una cassa a pannell
Suiivantes: implego. ¢ neaux pliants en bois. | In legno pieghevoli.
1) Maximum permitted 1) Zuldssige Temperaturen: 1) Températures 1) Temperature
temperature: | maxi admissibles: max ammissibili:
/ = — T = ey
POSITIVE: MAXIMAL: POSITIVE: POSITIVA: i
80°C continuous 80°C Dauerbetrieb 80°C en continu 80°C in continuo
100°C peak 100°C Spitzenwert 100°C pics 100°C di picco 4
NEGATIVE: , MINIMAL: NEGATIVE: NEGATIVA: 7
20°C -20°C -20°C -20°C :
o
A
2) Maximum permitted Z) Hochstzuldssige Driicke: 2) Pressions 2) Pressioni
pressure: maxi admissibles: max ammissibili:
POSITIVE: POSITIV: POSITIVE: POSITIVA:
350mm H.O 350 mm H.0 350 mm H,0 350 mm H.O
NEGATIVE: NEGATIV: NEGATIVE: NEGATIVA: _
350mm H,0 350 mm H,0 350 mm H,O 350 mm H,0
1
| |
CHOICE CRITERIA AUSWAHLKRITERIEN CRITERES DE CHOIX CRITERI DI SCELTA _
VERSION WITH ONE OR TWO [ VERSION MIT EINER ODER | VERSION VERSIONE 7 - =
SOLENQID VALVES ZWEI MAGNETVENTILEN AVEC 10U ZELECTROVANNES | 10 2 ELETTRO-VALVOLE |
hememe.
- IfV=0.15m? use the version with | - Wenn V = 0,15m* Verslon mit |- Si V = 0,15m? utiliser la version | - Se V = 0,15m® zare la ver- -
one solenoid valve einem Magnetventil verwenden | a 1 &lectrovanne sione a 1 elettrovalvala
- If V < 0.15m* use the version |- Wenn V < 0,15m* Version mit |- iV < 0,15m? utiliser la version | - Se V < 0,15m? utilizzare la ver-
with two solenoid valves zwei Magnetventilen verwen-| a 2 électrovannes sione a 2 elettrovalvole
. den
-V = volume of the de-dusted -V = volume de la trémie & - V= volume della tramoggia da | — o e
hopper - V=Volumen des zu entstauben-  dépoussiérer depolverare WEIGHT OF FILTER WEIGHT OF PACKING TOTAL WEIGHT | T
b it GEWITCH DER FILTER | GEWITCH DER VERPA CKUNG GEWATCH TOTAL
_ TYPE POIDS DE FILTRE POIDS DE L'EMBALLAGE POIDS TOTAL AxBxc
7 PESO DEL FILTRO 7 PESO IMBALLO PESO TOTALE L
| | (kg) fhg) (kg) |
, i HOPPERJET | _ ,
i 1 Solenoid valve _ 7
1 Magnetventil 22 7 12
1 Electrovanne 7 M 700 X300 x 960
1 Elettrovalvola
HOPPERJET ‘|\_‘|‘|‘\|‘|‘|
) 7 2 Solenoid valve
2 Magnetventit 26 12 7
| 2 Electrovanne o 700 X300 x 960
2 Elettrovalvola
, S I S |




® - PACKING - REMOVING
HOPPERJET® " PACKUNG - BESEITIGUNG
- EMBALLAGE - RETIRER
- IMBALLO - RIMOZIONE

WAM'
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_, T - NENES

- Unscrew the screws on the crate.

- Dévisser les vis de la caisse
- Svilare le viti della cassa

- Die Schrauben vom Geh&use abschrauben.

- Remove the crate.

- Das Gehause entfernen.
- Enlever la caisse

- Rimuovere la cassa

- Unscrew the filter fixing screws.

- Svitare fe vifi del filtro

- Die Befestigungsschrauben des Filters losschrauben,
- Dévisser les vis de fixation du filtre

- OVERALL DIMENSIONS
HOPPERJET® - EINBAUMASSE

09.01/ 09.16

2

2 " - DIMENSIONS
AV - DIMENSIONI FIL.057.- M.4L11
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Nbr. Filter Elements Filter Surface | Compr. air consumption Noise _
Anzahl Filterelemente Filterfldche Druckluftverbrauch Betriebsgerdusche
CODE Nombre Eléments Filt. | Surface filrante | Consomm. air comprimé Bruyance kg
N° Elementi Fittranti Sup. filtrante Consumo d'aria comp. Rumorosita
m? Nm¥h dB(A)
HOPTO5 1 0.5 45 67 2
h HOPW20 1 2 45 67 22




a - INSTALLATION - POSITIONING THE EQUIPEMENT
HOPPERJET®" EINBAU - AUFSTELLUNG DES GERATS

% - INSTALLATION - MISE EN PLACE DE LA MACHINE

22 Vi - INSTALLAZIONE - POSIZIONAMENTO MACCHINA

06.02/ 098.16
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| POSITIONIERUNG DES
KOMPLETTEN FILTERS

POSITIONING OF FILTER

Fix the filter on the counterflange | Den Filter unter Verwendung von
using commercial nuts and bolts, | handelsiiblichen Schrauben und
with a seal between the two parts. | nach Einlegen einer Dichtung

zwischen die beiden Teile fixieren.

POSITIONNEMENT DU FILTRE
COMPLET

Fixer le filtre sur la contre-bride
en ulilisant la boulonnerie com-
merciale et en interposant une
garnilure entre les deux piéces.

If assembly is not purely vertica ] L
refer to the drawings given below. | vertikal ist, unbedingt die folgen-
den Zeichnungen beachten,

It is the user’s responsibility to | Der Betreiber mull dafir Sorge
provide for all the connections | tragen, daf alle zur Funktion des
required for the funclioning of the | Gerates erforderlichen Anschlls-
dust collector. | se bereit stehen.

The user is responsible for all the | Der Betreiber ist fur alle Sicher-
safety requirements in the area | heitsverkehrungen im Aufstellbe-
of installation (aeration, earthing | reich verantwortlich (Beltftung,
etc.). Erdung elc.).

/

Fur den Einbau, der nicht ganz = Pourun montage différent de celui
purement vertical, se conformer

s ci-dessous

aux des

etc.).

Le

mise 2 terre etc.

ient est respansable d'équi-
per 'androit de montage respec-
tant les normes en vigueur et les
requises de sécurité: aération,

POSIZIONAMENTO FILTRO
COMPLETO

Fissare il filtro sulla controflangia
utilizzanda bulloneria commercia-
le e interponendo una guarniziona
tra le due parti.

Per montaggio diverso da quello
puramente verticale, attener:
disegni satto riportati

|| faut gue le client ait prévu nmm“ locale dovra essere dotato da
branchements nécessaires pour | parte del Cliente degll allaccia-
le fonctionnement de la machine |
(énergie électrique, air comprimeé

menti necessari (energia elettrica,
aria, ecc...) per || funzionamento
della macchina.

E responsabllita del cliente at-
trezzare il luogo di montaggio
rispettando le normative vigenti e |
requisiti di sicurezza: aereazione,
messa a terra, ecc...

NC

YES

- INSTALLATION - HANDLING THE FILTER

HOPPERJET®" EINBAU - HANDLING DES FILTER
- INSTALLATION - MANUTENTION DU FILTRE
- INSTALLAZIONE - MOVIMENTAZIONE FILTRO

WAM'

09.01/ 09.16
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The filter should only be handled
and lifted using the handling
hooks provided. Use hoisting
tools suitable for the weight and
dimensions of the filter and for
the lifting distances in question.
Hook up the filter to the hoisting
tool  shackle and safety hooks.
Do not use any clamps, rings,
open hooks or any other system
that does not guarantee the same
degree of safety as shackles and
safety hooks

LIFTING POINTS

|
[

r

{

, !

j

k
V,F

Zum Handling das Gerat nur an
den speziell hierfir vorgesehenen
Aufhagepunkten befestigen. Nur
sicherheitsgepriftes Hebezeug
verwenden, welches den Abmes-
sungen und dem Gewicht des
Gerats sowie der Art des Han-
diings entsprechen. Zum Handling
nur Sicherheitshaken verwenden!
Haken und Hebeeinrichtungen,
die nicht den Unfallverhatungs-
vorschriften entsprechen, dirfen
nicht verwendet werden.

AUFHANGEPUNKTE

Soulever et déplacer |' apparei | Sollevare e movimentare le mac-

en utilisant seulement les prises
prévues a cet effet. Utiliser des
syslemes de levage adaptés
aux poids, dimensions et dé-
placements & effectuer. Effectuer
'arrimage aux prises de levage a
l'aide de crochets avec fermeture
de securité. L'emplai de manilles,
anneaux, crochets auverts ou
de tout autre systéme ne ga-
rantissant pas la méme sécurité
que les crochets a fermeture est
totalement interdit.

PRISES DE LEVAGE

chine solamente mediante gli
appositi golfari. Utilizzare sistemi
di sollevamento idonei
alle dimensioni e agli spostame
da eseguire. Eseguire |'aggancio
dlle prese di sollevamento me-
diante fasce e utilizzare ganai con
chiusure di sicurezza. E vietato
I'utilizza di morsett], anel ganci
aperti o qualsiasi sistema che non
garantisca la stessa sicurezza dei
ganci con chiusura di sicurezza.

PRESE DI SOLLEVAMENTO




- INSTALLATION - COMPRESSED AIR SPECIFICATIONS 09.16

- INSTALLATION - SPECIFICATIONS AIR COMPRIME

L
m HOPPERJET®" EINBAU - SPEZIFIKATIONEN DER DRUCKLUFT
WAM

- INSTALLAZIONE - SPECIFICHE ARIA COMPRESSA

FIL051,-.MAL14

1 COMPRESSED AIR MUST BE: | 1 DIE DRUCKLUFT MUSS SEIN:

1) clean, i.e. free of slags which | 1) gereinigt, d.h. frei von Schiak-
could damage the solenoid|ken, welche die Magnetventile
valve(s) beschadigen kdnnen

Warning: Before cannecting the | Achtung: Vor dem Anschiuf der
compressed air to the filter, empty | Druckluft an das Filter die Leitun-
the piping. gen entleeren

2) dehumidified, the air tank has ' 2) Trocken Der Druckluftbehalter |

a condensate drain point, des Filters ist mit einem Hahn
However, it is advisable lo use a zum Ablassen von Kon denswas-
condense drain trap. ser ausgestaltet.Es sollte aber
besser ein Kondensatabscheider

ver wendet werden.

3) deoiled, i.e. the presence of cil | 3) entélt, d.h., Ol in der Druck-
in the air could irreversibly dam- | luftzufubr kann irreparable Ver-
age the filter artridges stopfungen des Filters zur Folge
haben

It is advisable to use filters that | Man solite Filter benutzen, weiche
always keep the air clean and |die Druckluft immer sauber und
oil-free olfrei halten.

PRESSUREAT AIRRESERVOIR | DRUCK AM EINGANG ZUM
INLET DRUCKBEHALTER

- Mindestens 2 bar
- Maximal 4 bar

- Minimum 2 bar
- Maximum 4 bar

Variations in con Veranderungen der Einsatzbe-
may necessitate: dingungen kdnnen folgendes
1) modifications to the air reser- | verlkangen:

voir inlet pressure. 1) eine Anderung des Eingangs-
2} modifications to the electronic | drucks am Speicher.

board settings, thus also changing | 2) eine Anderung der Einstel-
the compressed air consumption. | lungen auf der Leiterplatte erfor-
dern, wobei sich dann auch die
Verbrauchswerte der Druckluft
andern.

It is advisable to install a kit| Es empfiehlt sich, in der unmit-
(pressure gauge, airfoil pressure | telbaren Nahe des Filters eine
reducer) near the filter Wartungseinheil (Manometer,
Druckminderer Luft/Ol) zu in-
stallieren

Itis advisable ta connect a manual | Auf der Zufuhrieitung der Druck-
cut-off device on the infeed line | luft sollte ein von Hand zu beta-
(ball valve or similar) to facilitate | tigendes Absperrorgan zur War-
maintenance. tungserleichterung (Kugelhahn
oder dhnliches) installiert werden,

1 L'AIR COMPRIME DOIT ETRE:

1) nettoyé, libre de scories qui
pourraient endomager le filtre

Attention: avant de brancher
|'air comprimé au filtre vider les
tuyauteries.

2)Déshumidifié

Le réservoir du filtre est doté
d'un bouchon de vi dange de |'eau
de condens faut prévoir
I'utilisation d'un séparateur d'eau
de condensation.

3)déshuilé, la présence d'huile
peut causer le colmatage précace
et irréversible du filtre

|l est conseillé d'utiliser des fillres
ui_maintiennent I'air toujours

PRESSION A L'ENTREE
DU RESERVOIR

- Minimum 2 bar
- Maximum 4 bar

Des variations des conditions
d'utilisation peuvent exiger:

1) des modifications de la pres-
sion d'entrée du réservoir.

2) modifications aux para-
métrages de la carte électronique
en changeant donc aussi les
consommations d'air comprimeé.

Nous conseillons I installation
d'un kit (manométre, réducteur
de pression airfhuile) a proximite
du déchargeur.

circuit d'alimentation de I'air un
dispositif de coupure manuelle
{robinet & boisseau ou simi-
laire) pour faciliter les opérations
d'entretien.

Il est conseillé d' insérer sur le E consigliabi

1 LARIA COMPRESSA DEVE
ESSERE:

1) pulita, esente da scarie che
potrebbero danneggiare le elet-
trovalvole del filtro

Attenzione: prima di collegare I’
aria compressa al filtro vuotare le
tubazioni.

2) deumidificata- [l serbatoio
del filtro & dotato di un tappo
scarico condensa. E' opportuna
comunque prevedere 'y
un separatore di condensa,

3) disoleata - la presenza di
sostanze olease nell'aria costitu-
irebbe una causa di intasamento
precoce ed irreversibile

e disoleata.

PRESSIONE ALL'INGRESSO
DEL SERBATOIO

= Minimo 2 bar
- Massimo 4 bar

Variazioni delle condizioni di uti-
lizzo possona richiedere:

1) modifiche della pressione all
ingresso del serbatoio.

2) maodifiche ai settaggi della
scheda elettronica, variando
pertanto anche | consumi di arla
compressa.

Si consiglia I' installazione di un
Kit {manometro, riduttore di pres-
sione aria / olio) nelle immediate
vicinanze del

inserire sulla linea
di alimentazione della aria un
organo diintercettazione manuale
(valvola a sfera o simile) che faci-
litera le successive operazioni di
manutenzione.

- INSTALLATION - PNEUMATIC CONNECTION
HOPPERJET® - EINBAU - PNEUMATIKANSCHLUSS

- INSTALLATION - RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

- INSTALLAZIONE - COLLEGAMENTO PNEUMATICO
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AIR CUTLET

©8) REINLUFTAUSLAR
ECHAPPEMENT DE L'AIR
USCITA ARIA

AIR INLET
LUFTEINLASS

ENTREE DE L'AIR
7 INGRESSO ARIA

WAM® SUPPLY

oonm_

DESCRIPTION - BESCHREIBUNG - DESCRIPTION - DENOMINAZIONE

LIEFERUMFANG WAM®
FOURNITURE WAM®
FORMITURA WAM®

7 01 MANUAL BALL VALVE - KUGELHAHN - ROBINET A BOISSEAU - VALVOLA A SFERA MANUALE

{ NOT WAM® SUPPLY - KEIN WAM® LIEFERUMFANG - NON FOURNI PAR WAM? - NON FORNITO. DA WAM= )

SAFETY VALVE - SICHERHEITSVENTIL - VANNE DE SECURITE - VALVOLA DI SICUREZZA

AR QUTLET - REILUFTAUSLASS - ECHAPFEMENT DE L'AIR - USCITA ARIA

2 | (noTwame SUPPLY - KEIN WAM" LIEFERUMFANG - NON FOURNI PAR WAME - NON FORNITO DA WAM® )
03 AR RESERVOIR - DRUCKBEHALTER - RESERVOR - SERBATOID. -
|04 |1"QUICK-DISCHARGE VALVE - 1*-SCHNELLENTLEERVENTIL - VANNE DECHARGE RAFIDE 1+ - 4
| 05 |cOL-sPuLE-BOBINE-PLOTAGGIDO -
7 06

o7 | DRAIN POINT - KONDENSWASSERABLASSHAHN - ROBINETTERIE DE PURGE - SCARICO CONDENSA

INLET PRESSURE
EINGANGSDRUCK
PRESSION A L'ENTREE
PRESSIONE INGRESS0

2+4 bar

OPERATING PRESSURE
BETRIEBSDRUCK
PRESSION D'EXERCICE
PRESSIONE ESERCIZIO

2+ 4 bar ?

AIR CONSUMPTION AT 4 bar
LUFTVERBRAUCH A 4 bar
CONSOMMATION D'AIR A 4 bar

L CONSUMO D'ARIA A 4 bar

3 Nm/h 7

]

- VALVOLA DI SCARICO RAPIDOD 1"
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The compressed air coupling on | Die Einleitung der Druckluft erfolgt | Le Em:os.mam:_am me | e :

the filter is achieved by means of | Gber einem Kunst-stoffschlauch | sur les éléments filtrants est réa filtri & realizzato da un raccardo

a push-in fitting (for 12 mm pipe). | mit steck-verschraubungen. lisé par un raccord instantanés | con innesto rapido per tubo da
(pour tuyeu 12 mm). 12 mm

o

1/12” GAS

12
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- RACCORDEMENTS ELECTRIQUES VER. 1 ELECTROVANNE N
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ELECTRICAL CONTROLLER
For HOPPERJET® filters with 1
solenoid valve the contral panel is
installed in a box and is complete
with an electronic card according
to CE standards with the elec-
tronic component to actuale the
blowing unit.

Protection: IP56, CEI standards.
The board Is delivered with the
connections pot wired (wiring
according to instructions on page
M.13).

The standard equipment is com-
plete with the dial to set the pause
times between the blows (Tp) and
with the dial to set the blow time
(Ts) (the adjustable times are
shown in the “timing table”).

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Bei den Filtern der Serie HOP-
PERJET® mit 1 magnetventile
befindet sich die Steuerung in
einem, am Gerat befestigten
Schaltkasten, der eine elektro-
nische Platine nach CE-Norm
beinhaltet. Uber die Platine wird
die Abblaseinheit angesteuert.
Schutzart IP56 nach CEl-Normen,
Die Filter werden nicht fertig
verkabelt gellefert (Anschluf ge-
mank Anleitungen auf Seite M.13
vornehmeny),

Die Standardversion sieht sowohl
die werkseitige Einstellung der
Pausenzeit zwischen einer Ab-
reinigung und der nachsten (Tp),
als auch die Einstellung der Dau-
er des DruckluftstoBes (Ts) vor
(Regelbereiche siehe folgende
Tabelle “Takteinstellung”)

RACCORDEMENT ELECTRIQUE
Pour les filtres HOPPERJET®
avec 1 electrovanne |'unité de
commande, composée d'une
carte en conformité avec les
normes CE equipée de compo-
sants électroniques pour la com-
mande et le contréle du groupe
de soufflage, est logée dans un
bo'tier de dérivation.

Pratection IP56 selon |a norme
CEl

L'apparell n'est pas livré précablé
(le raccordement a la bobine doit
etre effectue selon les instructions
a la page M.13).

L' éguipement standard comprend
les potentiométres de réglage de
intervalle entre impulsions de
décolmatage (Tp) et de durée
de |" impulsion (Ts) (les valeurs
de reglage sont indiquées dans
le tableau «Temporisation HOP-
PERJET®»).

| COLLEGAMENTO ELETTRICO
Per i filtri tipo HOPPERJET® con
1 elettrovalvola I'unita di comando
& collacata all'interno di una sca-
tola di derivazione ed & composta
da una scheda a norme CE con
i componenti elettronici per il co-
mando ed il controlio del gruppo
di soffiaggio.

Protezione IP56 secondo norme
CEl

La scheda viene fornita non-
precablata: (il collegamento alla
bobina deve essere effetiuato
come da istruzioni a pag. M.13)
La dotazione standard prevede
sia la regolazione del tempo di
pausa ( tempo tra uno “sparo”
€ l'altro (Tp)) che quello per la
regolazione della durata dello
"sparo” {tempo di apertura dell'e-
lettrovalvola (Ts)). (I tempi rego-
labili sono ripertati nella tabella
“Temporizzaziol

[ TIMER SETTING - TAKTEINSTELLUNG
TEMPORISATION - TEMPORIZZAZION
_ (sec.) 7
_ PAUSE - PAUSE OPERATION - BETRIER
PAUSE - PAUSA TRAVAIL - LAVORO
MIN 7 MAX. SET MIN. WAX. SET
5 90 28 0.1 | 03 01 _

A A

The length of the feeding wires of
the electronic board can influence
the length of the real cleaning |
time, so avoid very long cables.
The max. working temperature
of the electronic board is:
MIN. -20°C + MAX + 70°C

The card is manufactured accord-
g to ISO 9001 standards.

SUPPLY VOLTAGE

The electronic board is of single-
voltage type.

The output voltage, |.e the voltage
used to pilot the cail (J2), is the
same as that for the board power
supply.

A\ A

Die Lange des Netzkabels zur
Steuerung kann die tatséchliche
Reinigungs-dauer beeinflussen
Besonders lange Kabel sollten
daher vermieden werden

Die zuldssige Betriebstempera-
tur fir die Platinen reicht von:
-20°C bis +70°C.

Die Platinen sind gemal der
Norm 1SO 9001 gefertigt

STEUERSPANNUNG

Die elektronische Platine eignet
sich fur eine einzige Spannung.
Die Ausgangsspannung bzw. die
Spannung, mit der die Spule (J2)
vorgesteuertwird, ist die Gleiche,
mit der die Karte versorgt wird.

A A\

| La longueur du cable d'alimenta-
tion de la carte électronique peut
avoir une influence sur la durée
réelle: Eviter les cables trop longs.
Les températures limites ad-
missibles sont comprises entre
-20°C et +70°C.

Les cartes sont produites selon le
standard 1ISO 9001.

TENSION D’ALIMENTATION

La carte electronigue est de type
tension unique.

| La tension de sortie, c'est-a-dire
la tension de pilotage de la bobine
(J2). est la méme gue celle de
I'alimentation de la carte

Vin{V aut

24 AC-WS-CA

24DC-GS-CC

48 AC - WS - CA

48DC-GS

-cc

110 AC - WS - CA

110DC -GS -CC

220 AC - WS -CA

220 DC-GS-CC I_

A AN

La lunghezza del cavo di alimen-
tazione alla scheda elettronica
puo influire sulla reale durata:
evitare cavi molto lunghi

Le temperature di esercizio
accetta dalle ns. schede
eletironiche sono di:

MIN -20°C + MAX +70°C

La scheda & prodotta seguendo
tutte le procedure richieste dalla
norma ISO 9001

TENSIONE DI ALIMENTAZIONE
La scheda elettronica fornita &
manotensicne

La tensione di uscita, ovvero la
tensione con cui viene pilotata la
babina (J2). & |a stessa di quella
| di alimentazione della scheda.
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WIRING DIAGRAM ANSCHLUSSSCHEMA SCHEMA DE BRANCHEMENT | SEQUENZA DI COLLEGAMEN-
. T0

1) Connect the cable connector | 1) Spule wie in der Zeichnung | 1) Relier la bobine au connecteur | 1) Collegare |z bobina al connet-
to the coil as shown in the dargestellt an der Steckver- comme indigué dans le dessin tore come indicato nel disegno
diagram below. bindung anschliefen. ci-dessous. sotto riportato.

R

Q00O
s

i

X,

7

2) Wake the mains connection on | 2) Netzanschlufb am Eingangs- | 2) Effeciuer le branchement de | 2) Effetiuare il collegamento di

input connector J1 as shownin verbinder J1 vornehmen, so réseau au connecteur d'entrée rete al connettore d'ingresso

the diagram below, wie in der Zeichnung unten J1 comme indiqué dans le J1 come indicato nel disegno
dargestellt, dessin ci-dessous. sotto riportato.

- R

22000

;O |
< q
m Dﬂ

2
) dIEN8 PHASE
24 V-110V-230V(DC) " N 24V - 110V -230 V (AC)
s
52 = Manual start button §2 = Handstart-Druckschalter 82 = Poussoir de démarrage | 52 = Pulsante di avviamento
manuel

DO NOT OPERATE UNLESS |NICHT BETATIGEN, SOLAN-| NE PASACTIONNER TANT QUE [NON AZIONARE SE NON A
FILTER UNIT HAS BEEN COR-|GE DAS FILTER NICHT ORD-|LEFILTREN'EST PASINSTALLE [ FILTRO CORRETTAMENTE

RECTLY INSTALLED AND COM- | NUNGSGEMASS EINGEBAUT | CORRECTEMENT, INSTALLATO.
MISSIONED. UND IN BETRIEB GENOMMEN

WURDE. i

N.B.: 82 SWITCHES NOT SUP-|ANM.: SCHALTER $2 GE-|N.B.: LESINTERRUPTEURS 82 | N.B.: INTERRUTTORI §2 FOR-
PLIED BY WAM™. HOREN NICHT ZUWM WAM®™ NE SONT PAS FOURNIS PAR | NITURA NON WAM®,
LIEFERUMFANG. 7<<>§..\.
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TIMER SETTING TIMER-EINSTELLUNG | REGLAGE TEMPORISATEURS | IMPOSTAZIONE TEMPORIZ-
ZATORI

It is nnwm.ﬂgm to altar Em. preset | Die eingestellten Betriebs- und | Il est possitle de modifier le temps | £ possibile modificare i tempi d

work time and nm_._mm,:_jm by | Pausenzeiten kénnen verandert | de travail et de pause en interve- | lavoro e di pausa preim ow_,mﬂ.,

means cﬁ. the micro-switches in | werden, indem die Mikroschalter | nant sur les micro-rupteurs de la | agendo suglia om_%a_nﬁ.v it L

the following manner: aufdie nachfolgend beschriebene | maniére suivante: nel se :m_wm ;m_.”ao‘ e
Weise betatigt werden: ¢ .

PAUSE TIME

WORK TIME
PAUSENDAUER
/ BETRIEBSDAUER
MICROSWITCH SwW2 Jﬁ mew Wm wnwmmm MICROSWITCH SW3 TEMPS DE TRAVAIL
4 TEMPO
(sac) i O/ LAVORO

PRESET VALUE
EINSTELLWERT

VALUER PREIMPOSEE
VALORE PREIMPOSTATO
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For the filters HOPPERJET" with
2 solenoid valves, the electronic
board is installed in a box and is
complete with an electronic board
CE narms with the electronic com-
ponent to drive and control the |
blowing units and the fan. ,
Protection: |P66, CEl EN 60529
norms.

The board is delivered with the
connections fitted: the solenoid
coil connections with the fan are
made and tested by WAM®.

The std. equipment is complets
with the microswitch to set the
pause times between the blows
(pause time between the cleaning
cycle) and with the microswitch to |
sel the blow time {the adjustable
times are shown in the “timing
table”).

The electranic boards of the me-

dium and large size are complete
with fixed timer used to clean
after the filling cycle.

The besi cleaning of every de-
dusting plant is made withaut any

air entering the filter.

In absence of the air flow, the pow-

der comes off from the carlridge |
with more efficiency, leaving the

filtering media cleaner.

For a correct use see “electrical

connections”

In den Filtern der Serie HOP-
PERJET” mit 2 magnetventile,
befindet sich die Steuerung in
einem, am Gerat befestigten
Schaltkasten in Schutzart [P 66,
der eine elektranische Platine
nach CE-Norm beinhaltet. Uber
die Platine werden sowaohl die Ab-
blaseinheit, als auch der Ventilator
angesteuert.

Die Filter werden bereits fertig
verkabelt geliefert (Verkabelung
der Magnetventile sowie des
Ventilators. sofern vorhanden)
und vor der Auslieferung einem
Werkstest unterzogen.

In der Standardversion sind so-
wohl ein Mikroschalter fir die
Intervalldauer zwischen einer
Abreinigung und der nachsten,
als auch ein Mikroschalter fr
die Dauer des Druckluftstolies
vorgesehen (Regelbereiche siehe
Tabelle unten).

h die Filter der mittieren
und der gro3en Baureihe sind mi
einem zusatzlichen, nicht verste

Nachreinigung augestattet
Diese MaRnahme hat ihren Ur-
sprung in der Erkenntnis, daf
in jedem Entstaubungsprozel
der haochste Abreinigungsgrad
des Filermediums dann besteht,
wenn am Filtereingang keine Luft
mehr ansteht. Der abgeblasene,
herabfallende Staub findet keinen
entgegengesetzten, die Abreini-
gung behindernden Luftstrom.
Damit eine einwandfreie Funktion
gewdhrleistetist, muf ein korrek-
ter elektrischer Anschiuft ans Netz
erfolgen.

baren Timer fiir die automatische |

Pour les filtres HOPPERJET® | Perifiltr tipo HOPPERJET® con 2
avec 2 electrovannes, I' c::m;m_mxa,\m_,\o,m ‘unita di comando

de commande, composée d'une
carte en conformité avec les
normes CE éguipée de com-
posants électroniques pour la
commande et le contrdle des
groupes de soufflage et d' aspi-
ration, est logée dans un boitier
de dérivation.

Protection IP66 selon la norme
CEIEN 60529
L' appareil est livré précable: Les
raccordements aux bobines et a
I' aspirateur (jusqu'a 2,2 kW) sont
effectués et testés par WAM®,

L' egquipementstandard comprend
les microswitch pour le réglage
des temps d'intervalle entre impul-
sions de décolmatage et celul de
durée de |' impulsion (les valeurs
de réglage sont indiguées dans le
tableau “Temporisation").

Toutes les cartes électronigues
de la gamme moyenne et grande
sont dotées d'une temporisation
fixe utilisée pour le décolmatage
en fin de cycle.

Nous rappelons gue le décol-
matage le plus efficace est celui
obtenu en l'absence totale d'air
entrant au filtre.

Les poussiéres, ne trouvant plus
d'air de ré-entrainement, se de-
tache des ments filtrants plus
efficacement, laissant propre le
média filtrant.

Pour un emploi correct, voir "rac-
cordements électriques’.

del gruppo di sparo & collocata
all'interno di una scatola di de-
rivazione con protezione IP86
secendo norme CEl EN 60529
ed & composta da una scheda a
norme CE

La scheda viene fornita gia pre-
cablata: i collegamenti alle bobine
vengono effettuati e collaudati
da WAM".

La dotazione standard prevede
sia il microswitch per la regolazio-
ne dei tempi di pausa ( tempo tra
uno "sparo” e |' altro) che quello
per |a regolazione della durata
dello “sparo” (tempo di apertura
elettovalvela) . | tempi rego-
sono riportati nella tabella
"temporizzazioni'.

Tutte le schede elettroniche sono
dotate di un timer fisso utilizzato
per la pulizia di fine lavoro.

E risaputo che la pulizia piu effi-
cace di ogni impianto di abbatti-
mento polveri & quella che viene
effettuata in totale assenza diaria
iningresso filtro.

La polvere, non trovando il flusse
di aria ascensionale si distacca
dagli elementi con maggior effica-
cia, lasciando il tessuto piu pulito

legamenti elettrici”.

Pause - Pause
Pause - Pausa
(sec)

TIMINGS - TAKTEINSTELLUNG - TEMPORISATION - TEMPORIZZAZION!

Work - Betrieb - Travail - Lavoro

(sec)

End cycle - Nachreinigung
Fin cycle - Fine ciclo

Cartridges 7

SET

Bags, elliptical bags, pockets

Fined time - Fixzeit

| :
WIN. | MAX.| SET | MIN. | MAX. | ooronen Schiduche, Mini-Taschen, Taschen Temps :xw W .._.Nw:uu =6
Cartouches | Manches, manches elliptiques, poches L
Cartucce | Maniche, maniche ellittiche, tasche
|
A 90 28 0.1 03 a1 0.21 10
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LIMITS IN USE - BENUTZUNGSEINSCHRANKUNGEN - LIMITES D'EMPLOI - LIMITI D'IMPIEGO

Operating temperature.............
Betriebstemperatur.
Température d’utilisation
Temperatura di utilizzo..

... =20°C to 80°C (normal operation) : 100°C (peak temperature)

-.von -20°C bis 80°C (normaler Betrieb) ; 100°C (Spitzentemperalur)

s e -20°C & B0°C (fonctionnement normal) ; 100°C (température de créte)
da -20°C a 80°C (funzionamenlo normate) ; 100°C (temperatura i piceo)

INPUT - EINGANG - ENTREE - INGRESSO

Voltage
Spannung
Voltage
Tensiene.........

24+ 15% V(AC-DC) => 260+ 15% V (AC-DC)

Cycles
Frequenz
Fréquence
Fraguenza...

0Hz (DC) => 60Hz

QUTPUT - AUSGANG - SORTIE - USCITA

Violtage supply......
Steuerspannung.. +
Voltage d'alimentation.................
Tensione d'alimentazione.............

. ma»._oﬁluounc:qc:magtmﬂcq operation of coils with 24V AC or DC
.24£10% (DC) kontrolliert durch uP filr Betrieb von 24V-Spulen (WS oder GS)
24+10% (DC) contrdlé par pP pour fonctionnement de bobines & 24V CA ou CC
-.24+10% (DC) controllata da uP per funzionamento di bobine az24vVCAaCC

Max. power AC

Max. Leistung WS
Puissance maxi CA
Potenza max. CA ...

.30 VA
Max. power DC
Max. Leistung GS
Puissance maxi CC
Potenza max. DC . L 30w

ELECTRICAL CARD INPUT - STROMAUFNAHME PLATINE - ABSORPTION CARTE - ASSORBIMENT! SCHEDA

- The Table below shows the b ical i i . f ]
AP ADRE oard electrical input in various operating cond ns, i.e. depending on the supply voltage and the presence

- Untenstehend folgt die Tabelle mit den Werten der Stromaufnahme
nach der Speisespannung und der eventuellen Prasenz der MDPE.

- Vous trouverez dans le tableau ci-dessous les absarptions de la carte dans les différentes con
fonction de la tension d'alimentation et de |a presence ou non de I'MDPE.

- Viene riportata di seguito |a tabella degli assorbimenti della sch i izioni i
i tate L eda nelle diverse condizioni operative, ovw
tensione di alimentazione e della presenza o meno dell MDPE. 4 _ Rk

der Platine unten den verschiedenen Einsatzbedingungen, d.h. fe

ons operationnelles, ¢'est-a-dire en

Input voltage - Steurs; |_
) In : - rspannung Electrical Input - Stromaufnahme Power - Lei
Tension d'alimentation - Tensione di alimentazione 7 Absorption - Assorbimento _ st

(Vac) A) | v:_mmm_.hmﬂm»wuo_muum 7
A - | 0220 f 5 "
‘|‘:m OQ‘M‘_H ‘_

230 om o — ;ﬂ —
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ELECTRONIC BOARD WIRING
SEQUENCE

1) SUPPLY VOLTAGE

The E.C.P, works with all the supply
valtages from 24V to 260V either in
AC orin DC.

2) SUPPLY VOLTAGE AUTO RE-
COGNITION

The E.C.P. automatically recagnise
the voltage applied, so it is not neces-
sary any setting,

3)ELECTRICAL CONNECTION

The E.C.F. is powered by the terminal
(81) and accepts all the voltages
indicated in the paragraph 1).

The (52) terminal strip is used for the
switching of lhe E.C.P. The switch on
signal is given by a simple contact
{without any voltage), that when
closed causes the power up of the
E.C P ({standard cleaning procedure).
Opening the centact the E.C.P. powers
down, but continuing with the end cycle
cleaning system for ather 10 minutes
during which the cleaning eycle can-
tinues with the same parameter sel.

4) WAIT SAFETY BLOCK

Aclivation of the WAIT (contact closu-
re} input suspends the cleaning cycle |
and saves the position of the last
output activated. The block remains as
long as WAIT is active (contact closed)
When WAIT is deactivated {contact
open) the cleaning cycle is resumed
from the oulpul follewing the last one
energised if 52 is still active, I this is
nol the case, the program returns to
STANDBY withoul carrying oul the
cleaning end cycle, The WAIT contact
can be used as a safely/alarm swilch,
or to reduce the cycle end cleaning
duration, In fact, if WAIT is activated
during the cleaning end cycle, cleaning
is interrupted completely; if WAIT is
deaclivaled, the program returns to
STANDBY.

The general power supply (S1)

must always be present on the card

and must only be switched off for
maintenance.

5) WIRING DIAGRAM
A WITHOUT MOTOR
B) WITH MOTOR

| ANSCHLUSS DER ELEKTRON
SCHEN PLATINE

1) SPEISESPANNUNG

mit allen Spannungen im mm?u._nj w.bn_.
24V bis mm_.._e. s

strom (AC).

2) ERKENNUNG DER SPEISESPAN-
NUNG

Die eleklronische Platine erkennt die
Speisespannung automatisch und
daher ist keine Einstellung erforderlich.

3) ANSCHLUSS AN DIE KLEMMEN-
LEISTE

Die elektronische Platine wird Gber die
Klemmenleiste (S1) mit Stram versorgt
und nimmt alle Spannungen an, die im
Punkt 1 genannt sind.

Die Klemmenigiste ($2) dient zum Ein-
schalten und Ausschalten der Platine
mmﬁm_ Der mm_mj_ zum Einschalten

nung). Bei geschlossenam Xcz_m_ﬁ
(S2) fuhrt die Platine die Reinigungs-
prozedur vor, In dem Augenblick, in
dem sich der Kontaki (S2) offnet, be- | et continu pour une durée de 120

ginnt die Abreinigung bei Zyklusende, minutes, période pendant laquelle les |
die fur einen festen Zeitraum von 10 | {emps programmés pour la pause et | di circa 10 minuli, periodo durante il

Minuten andauert, wahrend der die
eingestelllen Pausen- und Abreini-
gungszeiten eingehalten werden,

4) SICHERHEITSSPERRE WAIT
Die Aktivierung des Eingangs WAIT
{Schliefen des Kontakts) c_.._m;uﬁ_n:.

die Position des zuletzt aklivierten
Ausgangs. Die Sperre bleibt so lange
bestehen, wie WAIT aktiv ist (Kontakt
geschlossen),

Wenn WAIT deaktiviert wird (Offnung
des Kontakts) beginnt der Abreini-
gungszyklus neu bei dem Ausgang,
deraufden zuletzt erregten folgt, wenn
52 noch aktiv ist. Andernfalls kehrt das
Programm auf STANDBY zurlck, chne
die Abreinigung auszufuhren. Der Kon-

Zeitdauer der Abr
werden. Wird WAIT namlich wahren
der Abreinigung akliviert, wird die
Abreinigung endgliltig unterbrochen,
Wenn WAIT deaktiviert wird, kehrt das
Programm zum Zustand STANDBY
zuriick.

Die allgemeine Stromversarqung
{81) muss immer auf der Platine
worhanden sein {nur bei der Wartung
auszuschalten).

5) ANSCHLUSSPLAN
A) OHNE MOTOR
| B) MIT MOTOR

takt WAIT kann als Sicherheitsschalter! | teur de sécurité/alarme ou pour réduire
Alarm oder zur <m3_._mmE:m der | |a durée du nettoyage de fin de sycle.
gung verwendet | En effet si WAIT est activé pendant le

RACCORDEMENT CARTE ELEC-
TRONIQUE

1)TENSICN D'ALIMENTATION
toutes les fensions de 24V 4 260V,

aussi bien en continu (CC) gu’en

alternatif (CA).

2) RECONNAISSANCE TENSION
D'ALIMENTATION

La carte électronique reconnait auto-
matiguement la tension d'alimenta-
tion, donc il ne faut aucun réglage pour
I fonclionnement normal

3) RACCORDEMENT AU BORNIER
La carte glectronigue est alimentée a
travers le bornier (S1) et elle accepte
foutes les tensions indiquées au paint
1) ci-dessus.

Le bornier (S2) sert a I'allumage et
a l'extinction de la carte elle-méme.
La commande d'allumage se fait par
contact propre (c'est-a-dire sans

alimen-tation électrique}, Quand |e
contact (S2) est ferme, la carte exé-

cute la procédure de nettoyage. Au
moment ou le contact (S2) s'ouvre, le
nettoyage de fin de cycle commence

limpulsion sont maintenus.

4) BLOCAGE DE SECURITE WAIT
L'activation de l'entrée WAIT (ferme-
lure du conlact) suspend le cycle de
nettoyage el mémorise la position de la
derniére sortie activee, Tantque WAIT
est aclif {cantact fermé) le blocage
demeure.

Quand WAIT est désactivé (cuverture
du contact) le cycle de nettoyage
redémarre 2 partir de la sortie qui suit Ia
demigre excitée si 52 est encore acti
Dans le cas contraire le programme
retourne en STANDBY sans exécuter
le nettoyage de fin de cycle. Le contact
WAIT peul élre ulilisé comme interrup-

netloyage de fin de cycle, le nettoyage
s'interrompt définitivement, si WA|T
sl désactive |e programme retourne
en STANDBY.

L'alimentation générale (S1) doit
toujours étre préSente sur la carte
(débrancher seulement pour I'entre- ,
tien).

5) SCHEMAS DE RACCORDEMENT
A) SANS MOTEUR
B) AVEC MOTEUR

COLLEGAMENTO SCHEDA ELET-
| TRONICA.

1) TENSIONE DI ALIMENTAZIONE

Die elektronische Platine funktioniert | & carte électronique fonctionne avec | La scheda elettronica funziona con

tutte le tensioni da 24V a 260V sia in
ontinua (DC in alternata (AC’

2) RICONOSCIMENTO TENSIONE DI
ALIMENTAZIONE

La scheda elettronica riconosce auto-
maticamente |2 lensione di alimenta-
zione, quindi non occorre alcun set-
taggio per Il normale funzionamento.

3) COLLEGAMENT! ALLA MOR-
SETTIERA

La scheda eletironica viene alimentata
tramite la morsettiera (S1) ed accetta
tutte le tensioni indicate al punto 1)
sopra.

La morsettiera (S2) serve per I'accen-
sione & o spegnimento della scheda
stessa. || comando di accensione
avviene tramite un nn:amzo pulito
alimen-
tazione elettrica). 053 confalle (82)
chiuso la scheda esegue la procedura
di pulizia. Nel momento in cui si apre
contatto (52} inizia la pulizia di fine
ciclo che continua per un periodo fissa

quale vengono mantenuti | tempi di
pausa e di sparo impostali

4) BLOCCQ DI SICUREZZA WAIT
L'attivazione dell'ingresso WAIT (chiu-
sura del contalle) sospende il ciclo
di pulizia & memorizza la posizione
dell'ultima uscita attivata. Il blocco
permane fintanto che WAIT & attivo
{contalio chiuso).

Quando WAIT viene disaltivato (aper-
tura del conlatto) il ciclo di pu
riparte dall'uscita successiva

STANDBY senza esegulre |a pulizia di
fine cicla, Il cantatio WAIT pud essere
izzate come interruttore di sicurez-
zalallarme o per ridurre la durata della
di fine ciclo . Infatti se WAIT
ato durante |a pulizia di fine
ciclo la pulizia si interrompe definil;
vamenie, se WAIT viene disattivato
EOcqm_._._I_m Hq:m in STANDBY.

deve se| 1

manutenzione).

5} SCHEMI DI COLLEGAMENTO
A) SENZA MOTORE
8) CON MOTORE
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WORKING TIME BETRIEBSDAUER TEMPS DE TRAVAIL TEMPO DI LAYORO

It is possible to alter the preset| Die eingestellte Betriebsdauer | || est possible de madifier le temps E possibile madificare il tempo
work time by operating the mi-| kann verandert werden, indem | de travail imposé en ageant sur|di lavora preimpostato agendo

a WAM

FIL.051.--.M.4L 24

cro-switches in the following  die Mikroschalter auf die in fol- |les microswitch dans la maniére | sugli appositi microswitch nel se-

genden beschreibene weise |suivante:

guente modo:

/ manner:
5 betatigt werden:
5
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PAUSE TIME

It is possible to alter the preset|Die eingestellte Pausenzeite
pause time by operating the kann verandert werden, indem
micro-switches in the following | die Mikroschalter auf die in fol-

manner:
on
_uNuA
on
1234
ON
1234
on
1234
an
1234
on 3
1234
on
1234
02..
1234

PAUSENDAUER

genden beschr
betatigt werden:

TEMPS DE PAUSE TEMPO DI PAUSA

| est possible de modifier le temps | E possibile modificare I tempo
de pause imposé en ageant sur | di pausa preimpostato agendo
es microswitch dansla maniere | sugli appositi microswitch nel se-
suivante: guente modo:

v

MICROSWITCH 1

PAUSE
TIME

22

PRESET WVALUE
28 EINSTELLWERT
WALEUR PREMPOSEE
WALORE PREIMPOSTATO

a3

39

45

TIME
[low | -
50
56
62
67
e _
it L 73
1234
|on(11] . -
! 79 |
1234
aNTT [0l il
L4 | 84 |
1234
an =
90
1234

®
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COMMISSIONING
Preliminary
checks

After completing the electrical
and compressed air conneclions,
carry out the following checks:

- Check to ensure the cantroller
board is powered and set cor-
rectly.

- Ensure that the pressure at the
filter reservoir is 4 bar.

- Check all nuts and bolts and
locks to ensure they are locked
perfect

- Check all elements to ensure
they are fixed properly to the
seal frame.

- Check the seals to ensure they
are not damaged and that the
inspection hatch is closed.

- Ensure that the warning and
instruction signs are present
(see next page).

- Check piping connected to the
filter (if these are present) to
ensure they are secured and
assembled carefully.

Start-up procedure

Proceed as follows (after prelimi-

nary checks):

1) Start up the dust discharger
(rotary valve, screw convey-
or..)

2) Start up the air compressor.

3) Start up the controller.

4) Start up the cleaning cycle
(CLEAN LED ON)

5) Check all solenoid valves to
ensure they work correctly (the
yellow LED switches an when
the board sends the impulse
to the solenoid valve)

8) Check the cleaning cycle dura-
tion and the pause time.

Frequent checks of the operation
of the filter particulary during
the first few weeks are essential,
Only through these checks one
will find out whether the present
pause duration in sufficientin view
of a correct cleaning of the filter
cartdriges.

| INBETRIEBNAHME

Kontrollen
vor Inbetriebnahme

Nachdem die pneumatischen und

elektrischen Anschlisse vorge-

nommen sind, mul sichergestelit
werden, daf:

- Sicherstellen, dass die elektroni-
sche Karte korrekt versorgt und
eingestellt wird.

- 4 bar Druckluft am Duckbehalter
des Filters anstehen.

- Alle Verschlisse (Schrauben,
Schnellverschlisse) fest ange-
zogen bzw, verschlossen sind.

- Alle Filterelemente luftdicht
eingepreft sind.

- Alle Dichtungen intakt sind und
das komplette Gerat dicht ver-
schlossen ist.

- Daf alle Warn- und Hin-weis-
schilder angebracht sind (siehe
folgende Seite).

- Sicherslellen, dass alle etwa-
igen Leitungen, falls vorhanden,
die am er angeschlossen
sind, sorgféltig verschraubt und
zusammengebaut werden.

Einschalten des Filters

Nachdem alle vorgenannten
Kontrollen erfolgt sind, wie folgt
weiterverfahren:

1) Eventuell nachgeschalte-
tes Austraggerat (Zellenrad-
schleuse, Schnecke) einschal-
ten.

2) Kompressor einschalten.

3) Elektronische Steuerung ein-
schaiten,

4) Den Abreinigungszyklus star-
ten (LED-Anzeige ,CLEAN"
an)

5) Sicherstellen, dass alle Ma-
gnetventile korrekt funktionie-
ren (die gelbe LED-Anzeige
|leuchtet auf, wenn die Karte
dem Magnetventil den Impuls
sendet).

Die Dauer der Abreinigung und

den Abstand zwischen einer

Abreinigung und der nachsten

prifen.
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Nach dem Einbau des Filters
sollte speziell in den ersten
Betriebswochen kontrolliert wer-
den, ob der Abreinigungszykius
korrect funktionert.
Insbesondere mul gepuft wer-
den, ob die werksseiting ein-
gestellte Pause dauer fur den
Einsatzfall geeignet ist oder ver-
andert werden mul.

MISE EN SERVICE
Contrales
préliminaires

Les raccordements électriques
et pneumatiques effectués, Il
est nécessaire de procéder aux
contrales préliminaires suivants:
- Cantréler que Ia carte électro-

nigue est alimentée et parame- |

trée correctement.

primé au filtre (4 bar)

- Vérifier le serrage de tous les
boulons et verrous.

- Vérifier le bon montage des
&léments filtrants sur la plague
porte-gléments.

- Contréler touies les garni-tures
et fermer |a trappe de visite.

- Contréler la présence des
plagues de danger ou d'indi-
cations diverses (Cf. page sui-
vante).,

- Contréler, si elles sont pre-
vues, que toutes les tuyauteries
gventuelles reliées au filtre
sont vissées soigneusement et
assemblée correctement.

Procédure de démarrage

Les contrdles pri naires termi-
nés, procéder au démarrage de la
fagon suivante:
1) Démarrer le systeme d'éva
cuation des poussiéres (vis,
écluse).
Démarrer le compresseur d'air
comprime.
3) Démarrer la carte
nique
4) Démarrer le cycle de net-
tayage (diode CLEAN allume).
Contréler que toutes les élec-
trovannes fonctionnement
correctement (la diode jaune
s'allume quand la carte envoie
pulsion a |'électrovanne)
6) Vérifier la durée de l'impulsion
et l'intervalle entre une impul-
sion et l'autre.

2

lectro-
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Aprés linstallation du filtre il est
essentiel de contréler le bon
fonctiannement du cycle de decal-
matage, surtout pendant les
premiéres seimanes.

Il estindispensable de controler si
le temps de pause est suffissant
pour obtenir un decolmatage
correct dans le cadre specifique
de votre application.

AVVIAMENTO

Controlli
preliminari

Avendo ultimato i collegamenti

elettrici @ pneumalict occarre

effettuare i seguenti contro
preliminal

- Controllare che la scheda elet-

tronica sia correttamente ali-

mentata e setlata,

Controllare che la pressione al

serbatoaio filtro sia di 4 bar.

- Controliare che tutli le viti e i
ganci siano stretti.

- Cantrollare che tutti gli elementi
siano correttamente fissati sul
disco portaelementi.

- Controllare che e guarnizioni
siano tutte integre e chiudere il
portello dispezione.

- Controllare, se presenti, che tut-
te le eventuali tubazioni collega-
te al filtro siano accuratamente

ate e assemblate,

Procedura di avviamento

Terminati i contralli preliminari,

effetiuare la seguente procedura

per I'avviamento:

1) Avviare l'eventuale scaricatore
di polvere (roto-cella, coclea...)

2) Awviare compressore aria.

3) Alimentare la scheda elettro-

a (led MS acceso)

4) Avviare 1l ciclo di pulizia (led

CLEAN accesa)

Controllare che tutte le elet-

trovalvole funzionino corretta-

o si accende
quando la schedainvia l'impul-
so alleletirovalvola)

8) Verificare la durata dello sparo
e l'intervallo fra uno sparo e
|'altro.

5

E' essenziale che. una volta
filtro. venga control-
lato il cicle di pulizia sopratutto
durante le prime seftimane di
funzionamento,

Cid & necessario per rendersi
conto se | tempo di pausa pr
postato & su
effettuare una corretta pu
Vostro specifico
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PERIODIC CHECKS

Before carrying out any opera-
tion on the filter, always discon-
nect the power supply.

To ensure a problem-free op-
eration and non-scheduled stops
the following checks should be
carried out:

Daily:

If hopper fitted, check dust con-
tainer and empty as required
(ensure that dust container is
never overfull).

If a rotary valve or a screw con-
veyor is fitted make sure that dust
hopper has emptied

Weekly:

Open compressed air manifald
drain tap ta remave any maisture
collected; measure the pressure
differential
Should a higher than normal dif-
ferential pressure be experienced
consult chapter “Fault Findings”,

Every 6 months:

Inspect the clean air section of the

filter to see if there is evidence of

dust. If there is evidence of dust
cansult chapter "Fault Finding",

- Check doar seals are intact

- Check the reverse pulsing is
operating.

- Check the interval timing on the
reverse pulsing.

- Check electrovalves and dia-
phragm valves are operating
correctly.

- Remove filter element and check
condition of filer material

- Clean filter element (see page

)

Every year:

- Check the seals for wear and
replace if necessary.

- Check the blowing pipes to
ensure they are clear and not
blocked,

REGELMASSIGE KONTROLLEN | CONTROLES PERIODIQUES “ODZ._._»O_L._ PERIODICI

Bevor man irgendeine Arbeit
am Filter ausfiihrt, muss die
| Spannungsversorgung immer
ausgeschaltet werden.

Um einen problemfreien Betrieb
ohne aulerplanmalige Unter bre-
chungen gewahrleisten zu kén-
nen, sollten mindestens folgende
Kontrollen durchgefiihrt werden:

| Taglich:

Bei Versionen mit Sammeltrich-

| ter und Eimer sicherstellen, dalk

| Eimer sténdig geleert wird, um
eine Blockierung infolge eines
Rickstaus zu vermeiden.
Bei Versionan mit Trichter und
nachgeschaltetem Fordergerat
sicherstellen, dal sich im Trich-
ter keine Materialbrilcken bilden

| kannen.

Waéchentlich:
Kondenswasserablahanhn am
Druckbehélter 6ffnen.
Druckdifferenz messen. Solite der
Wert gegentiber vorhergehenden
Messungen stark erhoht sein
{z.B. doppeltl so hoch), Kapitel
"Betriebsstdrungen und Abhilfe”
konsultieren.

Alle & Monate:

Bereich des Reinluftauslasses auf

Staubgehaltinspizieren. Prasenz

von Staub signalisiert, daft die

Filtermedien in ihrer Funktion

beeintrachtigt sind.

|- Dichtungen der Paneele inspi-
zieren.

|- Kontrollieren, ob Abreiningungs

| -Intervalle und Druckluftstoi3-
dauer nach wie vor korrekt sind

- Magnetventile und Membrane
auf Funktionstuchiigkeit prifen.

- Kondeswasserablasshahn kon-
trollieren.

- Filterelement ausbauen und Zu-
stand des Filtermaterials prafen.

- Filterelement reinigen (siehe
Seite ....).

| Jedes Jahr:

|- Den Zustand der Dichtelemente
prufen und sie bel Bedarf erset-
zen,

- Den Zustand der Abreinigungs-
i rohre priifen und sicherstellen,
| dass die Offnungen frei sind
|

Avant toute opération sur le|
filtre débrancher toujours I'ali-
mentation électrique,

Pour s'assurer d'un bon fonc-
tionnement et d'éviter des aréts
non programmés, nous vous
conseillons de respecter les
operations d'etretien cidessous
mentionnés:

Journalier:

Sur les filtres avec seau a pous-
sieres, vider celui-cien fin de jour-
née; sur les filtres avec écluse,
verifier |a non formation de vaGtes
dans la trémie.

Hebdomadaire:

Quvrir le robinet de purge des
condensats. Mesurer la perte de
charge du filtre.

Dans le cas d'augmentation anor-
male de celle-ci, se reporter au
tableau "Problémes et Solutions”,

Tous les 6 mois:

Inspecter la zone de sortie de I'air

épuré pour vérifier la présence

de poussiéres qui indiquerait un
dommage aux éléments filtrants.

- Vérifier les joints de porte.

- Vérifier le fonctionnement cor-
rectdu systéme de décalmatage
cyclique.

- Contraler les réglages des
impulsions (intervalles et durée).

- Vérifier le bon état des électro-
vannes et des membranes

- Contréler le robinetde purge des
condensats.

- Enlever '¢lément filtrant et véri- |
fier les conditions du tissu

- Nettoyer I'élémant filtrant (v.
page ....)

Tous les ans :

- Controler les conditions des
joints, si nécessaire les rem-
placer |

- Verifier I'etat des tubes de|
décolmatage et contrle que les |
orifices sont libres

Prima di qualsiasi operazione
sul filtro disattivare sempre
I'alimentazione elef

Perassicurare un buen funziona-
menio, evitando rischi o fermate
non programmate, consigliama di
effettuare le seguenti operazione
di manuten:

Giornaliera:

Nelle applicaziani in cui vi sia
tramoggia con contenitore pol-
veri accertarsi che il contenitore
sia costantemente svuotato per
evitare intasamenti, se esiste
rotocella o coclea conirollare che
nella tramoggia non si formino
ponti di materiale.

Settimanale:

Azionare il rubinetto scarico con-
densa per evitare che |'umidita
accumulatasi sia eccessiva.
Misurare il differenziale di pres-
sione.

Nel caso in cui la pressione
differenziale salga rapidamente
(es. raddoppi..) in misurazioni
e, consultare |a tabella
Problemi e Soluzioni.

QOgni 6 mesi:

Ispezionare la zona di uscita di

aria pulita e verificare presenza

eventuale di polveri che evi
denzierebbero danni al me
filtrante.

- Controllare le tenute e le guar-
nizioni sui portelli e sulla flangia
di accoppiamento.

corretto funziona-

mento ciclico del sistema di

- Ve d.._nm.:m il corretta settaggio dei

- Conirollare il funzionamento del-
le elettovalvale e le membrane.

- Controllare la rubinetteria “sca-
rico condensa’,

- Rimuovere elemenio filtrante
e verificare le condizioni del
tessuto

- Pulire l'elemento filtrante (vedi
pag....)

Ognianno:

- Controllare le condizioni delle
guarnizioni, se necessario so-
stituirle

- Verificare lo stato dei tubi di
sparo e controllare che | fori

& - MAINTENANCE - SHUT DOWN PROCEDURE
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Shut down procedure

-Switch off the filter without
disconnecting the power sup-
ply (according to the wiring
diagram instructions Inserted
in the panel, the timer is au-
tomatically activated for fur-
ther after-shut-down clea
having a fixed duration of 10
minutes).

2 - After another 10 minutes,
disconnect the power supply
to the controller,

3 -Switch off the compressor.

4 -Switch off the dust discharger

valve or screw conveyor.

@

Abschalten des Filters

1 Ventilator abschalten, ahne
Stromzufuhr zu unterbrechen.
Bei Befolgung der auf der In-
nenwand angebrachten Anlei-
tung erfolgt automatisch eine
zehnmi-nitige Nachreinigung

2 -Nach Ablauf der zehnmi-ni
gen Nachreinigung Stromzu-
fuhr zur Steuerung abschalten.

3 -Kompressor abschalten.

4 -Eventuell vorhandenes, nach-
folgendes Austraggerat ab-
schalten.

Procédure d’arrét

1 -Arréter |e filtre sans couper
la tension (en suivant les
instructons de raccordement
électrigue, la temporisation de
nettoyage "fin de cycle” d'une
durée fixe de 10 min.).

2 -Aprés les 10 minutes mettre
hars tension |a carte électro-
nigue.

3 -Arréter le compresseur,

4 -Arréter le systéme d'évacuation
des poussiéres.

Procedura di spegnimento

1 -Spegnere il fillro senza togliere
tensione (seguendo le istru-
zionl di collegamento eletirico
inserite nel pannello si attiva
automaticamente il timer di
ulteriore pulizia di fine ciclo
della durata fissa di 10 minuti).

2 -Dopo gli ulteriori 10 minuti
togliere tensione alla scheda
elettrica.

3 -Spegnere il compressore.

4 -Spegnere |'eventuale scarica-

tore di polvers.
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PRIOR TO OPENING THE FIL-|VOR DEM OFFNEN DES FIL-| AVANT D'OUVRIR LE FILTRE | PRIMA DI APRIRE IL FILTRO
TER, SWITCH OFF MAINS AND | TERS STROM- UND DRUCK- | DETACHER LE COURANT ET | TOGLIERE TENSIONE E ARIA
AIR SUPPLY. LUFTZUFUHR ABSCHALTEN. |L'AIR DU FILTRE. DAL FILTRO.

5) Rotate the fixing clamps of the filter element and pull them
back.

5) Filterelement-Klemmpratzen verdrehen und nach hinten ziehen.

1) Loosen the 4 outside nuts and remove cover. 5) Tourner les carapauds de blocage de I'élément filtrant et les retirer.

1) Die 4 auflen liegenden Muttern lockern und die Haube

5) Ruotare le staffe di bloccaggio dell’ elemento filirante e spostare
entfernen.

sfruttando I’ asola.

1) Enlever le capot en desserrant les 4 écrous extérieurs.

1) Togliere if coperchio allentando i 4 dadi esterni.

2) Loosen the 4 fixin nuts of the air jet unit.

2) Die 4 Befestigungsmuttern der Abblaseinheit lockern. 5) Pull out the filter element without damaging it
2) Desserer les 4 écrous de fixation du groupe de nettoyage. 6) Das Fiterelement herausziehen, ofine es zu beschadigen.
2) Allentare i 4 dadi di fissaggio del gruppa di sparo. &) Défiler I' élément filtrant sans I'endommager.

6) Sfilare l'elemento filtrante avendo cura df non danneggiario.

3) Pull out air jet unit.

3) Abblaseinheit herausnehmen.

g For re-assembly proceed the op- | Zum Wiedereinbau in umgekehr- | Pour le remanter procéder en|Per _.,‘Bo:nm.mm,.o .uammn,m:m in
8)allever tr-gralige de nettayaps: posite way as described above. | ter Relhenfolge gegentiber obiger sens contraire au cycle décrit| senso contrario al ciclo indicato.

Beschreibung vorgehen. ci-dessus,,
3) Soflevare il gruppo di sparo.

4) Loosen clamp fixing bolts of the filter element.
4) Schrauben der Filterelement-Klemmpratzen entfermen.
4) Desserrer les vis sur les crapauds de blocage de I'glément filtrant.

4) Aflentare fe viti delfe staffe di bloccaggio dell’ elemento fillrante.
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CARTRIDGES AND POLYPLEA
(Standard polyester)

The cartridges are made fram
NON-WOVEN high-resistance
material which can be even fre-
quently cleaned with a steam jet
cleaner. Please be aware of the
following instructions:

_ PATRONEN UND POLYPLEAT

(Standard - Polyesterversion)

Die Patronen bestehen aus
NICHT GEWEBTEM, besonders
widerstandsfahigem Vlies, das

bei korrekter Vorgehensweise |

durch R
fahig ist
Die Reinigung mittels eines Hoch-

ung regenerierungs-

| druckdampfstrahlgerats kann

1) Regulation of

steam jet

- max. Pressure: 100 bar

- max. Temperature= 80°C

- grease-free Detergent (pH be-

tween 5 and 7).

2) Clean element sideways
{see fig.) from approx. 40 cm
distance. Start at the top and
proceed slowly to the bottom

3) At the end turn element up-
side down with the opening
pointing downwards in order |
to drain it dry. |

4) Let dry either at room tem-
perature for about a week or
for approximately 20 hours in
an aven at max. 80°C.

h pressure

N.B.: Forinstructions concern-
ing other types of NON WOVEN
types of fleece please contact
us!

dfter wiederholt werden, wenn |

dabei folgendes beachtet wird:

1) Regulierung des Dampf-

strahlers

- Druck: 100 bar max.

- maximale Temperatur= 80°C

- fettfreles Reinigungsmittel ver-

wenden (pH-Wert = 5 bis 7).

2) Elemente von der Seite in
einem Abstand von ca. 40 em
von oben nach unten langsam
abstrahlen

3) Am Ende der Reinigung
Elemente umdrehen, sodal
offene Seite nach unten
zeigt und damit Wasser frei
ablaufen kann

4) Enweder bei Zimmertempe-
ratur etwa eine Woche oder
im Ofen bei max, 50°C ca. 20
Stunden lang trocknen lassen.

ANM.: Wenn andere NICHT GE-
WEBTE Vliessorten verwendet
werden, erhalten Sie von unse-
ren Verkaufsbiiros gesonderte
Instruktionen.

CARTOUCHES ET POLYPLEAT®
(standard polyester)

Les cartouches sont produites en
utilisant du matériel NON-TISSU
de resistance elevee qui permet
un lavage avec régénération
du meédia filtrant. Le nettoyage
peut étre effectué plusieurs fois
en utilisant un nettoyeur & haute
pression. |l faut observer les ins-
tructions sulvantes:

1) Réglage du nettoyeur a haute

pression

- Pression: 100 bar max.

- Température: max.= 80°C

- Détergent: sans graisse (pH-5

7Y

2) Nettoyer I'element comme
indiqué dans la fig. de maniére
tangente a une distance de
40 cm environ en procédant
lentement du haut en bas.

3) A nettoyage terminé faire

couler I'eau en renversant la|

element ainsi que l'extremite |

ouverte se trouve en bas, |

Faire dessécher a tempe-

rature ambiante pour une|

semaine environ ou les faire |

dessecher au four a une tem-

perature max. de 80°C pour 20

heures environ.

4

N.B: Afin de s’ assurer que les
instructions de lavage soient
valable pour d’autres materiels
NON-TISSUS, contactez notre
bureau de vente!

CARTUCCE E POLYPLEAT"
(realizzate in poliestere, standard)

Questi elementi filtranti sono
realizzate utilizzando dei NON-
TESSUTI di elevata resistenza
che consentono un corretto lavag-
gio con rigenerazione del media
filtrante.

La pulizia pud essere effettuata pil
volte, utilizzando un comune puli-
tore ad alta pressione avendo cura
di osservare le seguenti istruzioni:

1) Regolazione pulitore ad alta
pressione

- Pressione: 100 bar max

- Temperatura: 80°C max.

- Mezzo pulente: esente da gras-

si, (pH = 5+7)

2) Pulire I'elemento come indi-
cato nel disegno in modo tan-
gente, ad una distanza di circa
40 em., procedendo dall'alto al
basso lentamente

3) A pulizia ultimata far scolare
I'acqua rovescianda l'elemen-
to in mado da portare il foro
sulla parte inferiore.

4) Far essiccare a temperatura
ambiente per circa una setti-
mana, oppure fare essiccare
in forno ad una temperatura
max di 80°C per circa 20 are,

ATTENZIONE: Per assicurarsi
che le istruzioni di lavaggio qui
contenute siano applicabili ad
altri NON-TESSUTI, cantattare
il ns. Uff.Tecnico/Commerciale.
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WORK SAFETY EQUIPMENT

The presence of an operator is
not required for the operation of
the dust filter. Consequently, the-
re is no need for particular work
safety equipment.

VORRICHTUNGEN ZUR AR-
BEITSSICHERHEIT

Zum Filterbetrieb ist die Prasenz
von Bedienungspersonal nicht
erforderlich. Demzufolge sind
keine besanderen Arbeitsschutz-
vorrichtungen vorzusehen,

DISPOSITIFS DE PROTEC-TION
DU PERSONNEL

Le filtre ne nécessite pas de la
présence de |'opérateur pour tra-
vailler, par consé-quent il ne faut
pas préveir des protections pour
le personnel,

DISPOSITIVI DI PROTEZIONE
PERSONALI

La macchina per lavorare non
necessita della presenza dell'
operatore, pertanto non sono
necessarie protezioni personali
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MACHINE STORAGE OVER
EXTENDED PERIODS

Possibly avoid hu or salty
environment, If this is not possible
pratect the filter using insulat-
ing foil
Priar to installation, check to en-
sure the electric and pneumatic
components are complete.

To store the machine correctly for
a pericd of inactivity, clean all the
parts thoroughly and grease the
elastic parts. Store the equipment
on a wooden platform, in a place
that is protected from inclement
weather conditions.

SCRAPPING THE MACHINE

While scrapping the machine, dis-
assemble the plastic paris (seals
and components) and send these
to special collection centres.

The other parts must be sent for
recycling ferrous materials.

Vhen scrapping the maching, fol-
low the lifting procedure shown on

the relative page in this catalogue [

RETURNING THE MACHINE

When returning the machine use
the original packaging if possible;
otherwise fix the machine on a
pallet and cover it with shrink foil
to pratect it from knocks during |
transport.

LANGFRISTIGE EINLAGE-
RUNG DER MASCHINE

Feuchle und salzhaltige Umge-
bung maglichst meiden. Ist dies
nicht moglich, Filter mittels war-
meisolierender Folie schitzen.
Vor dem Einbau die Voll-standig-
keit der elektrischen und pneu-
matischen Komponenten sicher-
stellen

Das Gerét erfordert bei langerem
Nichtgebrauch eine grundliche
Reinigung aller Teile und das
Einfetten der elasti-schen Kompo-
nenten. Das Gerdt auf Holzbalken
legen und witierungsgeschitzt
aufbewahren.

VERSCHROTTUNG DES GE-
RATS

Wenn das Gerat verschrottet
werden soll, sind die kunst-
stoffhaltigen Teile (Dichtungen
und Komponenten) auszubauen
und tber die entsprechenden
Sammelstellen dem Recycling
zuzuleiten.

Die restlichen Teile sind als Eisen-
schrott zu behandein,

Wahrend der Zerlegung des zu
verschrottenden Gerdts sind die

Vorschriften zum Handling in die-

sem Katalog zu beachten.

GERATERUCKGABE

Bei der Ruckgabe des Gerats
dieses in die Criginalverpackung
stellen, wenn diese noch vor-
handen ist. Ansonsten Gerat auf
gine Palette stellen und sie Fi
schitzen. Dabei versuchen, es
so gut wie maglich gegen Stolle
beim Transport zu schitzen.

EMMAGASINAGE DE LA MA-
CHINE POUR UNE LONGUE
PERIODE.

Eviter possiblementdes ambiants
humide et salmatres.

Si cela n'est pas possible, proté-
ger le produit avec des pellicules
protectives thermoiso-lantes.
Avant d'installer le
l'intégrité de l'installation élec-
frique et pneumatique.

Pour stocker correctement la
machine pour une longue période
d'inactivité, il est conselllé de

IMMAGAZZINAGGIO DELLA
MACCHINA PER PERIODO
PROLUNGATO.

Evitare possibiimente ambienti
umidi e salmastri.

Qualora cié non sia possibile, pro-
teggere il prodotto con peliicole
protettive termoisolanti.

ire controler | Prima di installare la macchina

controllare l'integrita d
elettrico & pneumatico.

Perimmagazzinare correttamente
la macchina per un periodo di
inattivita, bisogna p

mpianto

nettoyer parfaitement toutes | tamente tutte le parti € ingrassare

les piéces et de graisser les le parti met

parties élastiques. Stocker sur
une palette en bois a 'abri des
intempéries.

DEMANTELEMENT DE LA MA-
CHINE

En cas de démantélement ou de
démolition a |a fin de la vie de
la machine, il faut démonter les
pigces en matiére plastique (joints
el composants) et les mettre a la
décharge dans des déchetteries
spécialisées.

Les piéces restantes sont a des-
tiner a la récupération des mate-
riaux ferreux

Pendant les phases de démante-

he.

Sistemare |'attrezzatura su peda-
| ne inlegno e lacarla al riparo dalle
intermperie.

ROTTAMAZIONE MACCHINA

In caso di rottamazione o demo-
one a fine vita della macchina,
avere cura di smontare le parti
in materiale plastico (guarnizioni
e componenti) e destinarle agli
appositi centri di raccolta.

ono da desfinare
al recupero dei materiali ferrosi.

Durante le fasi di smantellamen-

lement de la machine, respecter | to della macchina osservare le

les procédures de levage comme
indigué sur la feuille d'instructions
prévues a cet effet.

RESTITUTION MACHINE

procedure di sollevamento come
| indicato nel foglio spe

RESQO MACCHINA

En cas de restitution de la ma- | In caso di reso della macchina se
chine si 'emballage d'origine a | si & conservato l'imballo reinserir-
été conservé, la remetire dans | la nello stesso, altimentl fissarla
celui-ci, sinon la fixer sur une |su di un pallet e proteggerla con

palette en la protégeant avec
un nylon thermorétractable de la
meilleure fagon possible contre

del nylon termoretraibile, cer-
cando di proteggerla al meglio
da eventuall urti derivanti dal

les passibllités de chocs pendant | trasporto. In ogni caso assicurarsi

le transport.

che la macchina non abbia residul
di materiale.
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SAFETY INSTRUCTIONS
= The connections with the mains
supply should be carried out by
qualified personnel. Before con-
nections, ensure that plate data
and voltage supply match,
« Carry out a correct grounding
of the filter components by con-
necting the earth wires and en-
sure that the filter is well mount-
ed onto the supporting structure
(hopper, silo etc.) which must be
equally grounded according to
industrial standards,
Before carrying out maintenance
jobs, ensure that the filter is
disconnected from mains and air
supply and that the compressed
air reservoir is empty.

- Before starting, make sure
all protections are installed
correctly.

WAM?® declines any responsa-
bility for damages to things or
people caused by the absence
of such accident prevention
devices if, at the order, they
are not expressly required by
the Customer.

UNFALLVERHUTUNG

« Die elektrischen Anschlisse
dirfen nur von geschultem
Fachpersonal vorgenommen
werden. Uberprifen, ob Anga-
ben auf dem Motor-Typenschild
den Netzcharakteristiken ent-
sprechen.

- Die einzelnen Filterkempo-
nenten mit den mitgelieferten
Erdungskabeln verbinden. Si-
cherstellen, dalk der Filter or-
dungsgeman auf Silo, Behalter,
Trichter o.4. befestigtistund dat
letzterer ebenfalls geerdet ist.

- Bevar Wartungsarbeiten am

ter durchgefihrt werden,

Strom- und Druckluftzufuhr

unlerbrechen und sicherstellen,

daft Druckluftbehalter leer ist.

- Vor der Inbetriebnahme si-
chergehen, dai alle Schutz-
vorrichtungen richtig instal-
liert wurden.

- WAM? iibernimmt keinerlei
Verantwortung fiir Schdden |
an Personen oder Gegenstan-
den, falls diese auf das Fehlen
der Unfallschutzverrichtun-
gen zuriickzufthren sind, und
diese bei der Bestellung nicht
ausdriicklich angefordert
wurden.

PREVENTION

DES ACCIDENTS

» La connexion avec le réseau
électrique doit étre effectué par
du personnel spécialisé. Avant
la connexion s'assurer que le
voltage du moteur fourni cain-
cide avec celui indigué sur fa
plague.

- Effectuer une mise a la terre
correcte en liant les compasants
du filtre avec les cables de terre
préfixés. S'assurer que le filtre
soit bien fixé sur une structure
(sllo, trémie etc.) et que cetle
structure ait aussi une mise a la
terre.

+ Avant d'effectuer des travaux
d'entretien sur le filtre, il faut
interrompre les connexions
éléctriques et pneumatiques et
s'assurer que le réservoir d'air
comprimé soit vide.

- Avant de mettre la machine
en marche, vérifiez si toutes
les protections sont installées

correctement. |
- Lasociété WAM® décline toute
responsabilité pour des dom-
mages aux personnes ou aux
choses qui seraient causés
par I'absence de ces dispo-
sitifs contre les accidents, au
cas ol le client ne les aurait
pas explicitement demandés
au moment de la commande.

PREVENZIONI

ANTINFORTUNISTICHE

= |l collegamento alla rete elet-
trica deve essere eseguito da
personale specializzato. Prima
del colegamento, assicurarsi
che il voltaggio del motore for-
nito ceincida con quello indicato
sulla targhetta

« Effettuare una correlta messa
a terra collegando fra loro | vari
corpi costituenti il filtro ed assi-
curandosi che il filtro stesso sia
collegato in maniera adeguata
ad una struttura (silo. tramoggia
od altro) a sua volta corretta-
mente messa a terra

= Prima di effettuare ogni interval-
lo sul filtro interrompere il colle-
gamento eleltrico e pneumnatico
ed accertarsi che il serbataio
aria compressa sia vuoto,

- Prima dell’avviamento assi-
curarsi che tutte le protezioni
siano correttamnte installate.

- LaWAM® declina ogni respon-
sabilita per danni a cose o
persone provocati dall'assen-
za di tali disposi antinfor-
tunistici, qualora al momento
dell’ordine questi non siano
stati esplicitamente richiesti
dal Cliente.
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DESCRIPTION

RISKS | DEGREE OF DANGER | HARM
Handling of equipment )
eyebalts incarrectly fitted Squashing | High _ High
Positioning
incorrect fixing Squashing ﬁ Low _ Low
Maintenance
opening of tap cover with mains and Prossurs air jot Medium _ Medium
compressed air supply connected
majntenance on air reservoir with air D Al L& SerdiE
supply connected | ! B
Em,:ﬁmqmsnm offitar-clsments Wwithiodt Laceration - Entrapment - Squashing Low Serious
|protection of personnel o
, BESCHREIBUNG | RISIKEN . GEFAHRENGRAD SCHADEN
Handling des Gerats
fehlerhafte Krandsen-befestigung _ Quetschungen | Hoch | Groft
Positionierung
fehlerhafte Befestigung _ Quetschungen Gering Gering
- Wartung
Gffnen der Wetterhaube bei
eingeschaltetern Strom und Druckluftsto® Mittel Mittel
eingeschalteter Druckluft |
Wartung am Druckbehalter bei .
eingeschalteter Druckluft - Bruckiufistas Gering B DEHWeE
Wartung der Filterslemente ohre Risswunden - Einklemmen - :
Arbeitsschutz R Quetschungen Gering S |
DESCRIPTION RISQUES e DOMMAGE
Manutention machine
Fixation incorrecte des ceillets Ecrasement 7 Eleve Elevé
' Positionnement
Fixation incorrecte de la machine Ecrasement i Bas Bas |
f Entretien
Ouverture couvercle supérieur avec e H
electricite et air comprimeé connectés datdalranpression Moyen Ll
Entretien au résernvoir avec air . Bas Grsive
comprime connecté P N
|
_m:_ﬁmﬁn sl EAment fluEnEiSRne Deéchirure - Piegeage - Ecrasement Bas Grave
protection du personnel
[ [ GRADO DI
_ DESCRIZIONE | RISCHI PERICOLOSITA" DANNO
| Movimentazione macchina
Non corretto attacco golfari Schiacciamento Elevato i Elevato
Posizionamento
Non corretto fissaggio macchina Schiacciamento 7 Basso i Basso
Manutenzione
Apertura coperchio superiore con
\allacciamenti elettnci e pneuma Getto aria in pressione Medio Medlo
|connessi o
IHEnHEEIONS m,.mm,lumﬁo_o abn Getto aria in pressione Basso Grave
allacciamento allaria compressa
manutenzione elementi fillranti senza Lacerazione - Infrappolamento Basss .

protezione personale

Schiacciamenio
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IN GENERAL

ltem Fault

Possible reason

Solution

1 |Reduced filter capacity.

Clogged filter element.

Check for presence of compressed air.

Check air prassure.

Check electronic board to ensure it
operates comectly.

Check solenoid valve to ensure it
operates correctly.

Check compressed air to ensure that it is
clean.

2 |Dustinclean area.

Clogged filter element.

Check filter element which may be
damaged.

Check the seals.

Check filter element to ensure that it is
praperly fitted inits seating

Check that the fixing clamps of the filter
elements are properly screwed.

ELECTRONIC BOARD

Item Fauit 7 Possible reason Solution
f _ If LED does not light up:
| Check presence of power at the relative
| terminals (J1).
i Electronic board.
o |Fae If the LED lights up:
Check the colll valtage (must be the same
| of the main supply).
SOLENOID VALVE
lten Fault Possible reason Solution

1 |Continuous blowing in solenoid valve.

Solenoid valve damaged.

Check coil to ensure correct operation

| Close and re-open air supply to filter 3 - 4 times

If operation 2 is not effective, dis-assemble the
solenoid valve

Loosen split-pin "A", dis-assemle coil "B" taking
care to see that pin "C" does not fall and ensure
| that It slides smoothly. Check the seating to
|ensure itis clean and refit the valve,

2 | Solenoid valve does not open.

Solenoid valve damaged.

Ensure that power reaches the coil.

Repeat points of the previous case 3 - 4 times.
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IM ALLGEMEINEN ] EN GENERAL
Pos. Betriebsstérung Mégliche Ursache Abhilfe N? Inconvénient ' Causes Remédes
Anstehen von Drucklutt prifen Contréler la présence d'air comprime.
| Druckiuft prufen Contrdler la pression de ['air |
| i i bz e ; N Contraler le bon forctionnement de 1a
1 Verringerte Durchsatzmenge des Filters. | Filterelemente verstopfi. Leiterplatte auf komrekte Funktion prifen . 3
Srng e B bl S Ui il 1 |Réduction du débit du filtre Elément fillrant colmaté carte électronigue
ntil auf ki i tfen. e 1
Magrehvenil ALt Konekie FUklion prifaa Contréler le bon fonctionnement de
| Prfen. ob Druckluft sauber ist. l'electrovanne.
, | Fllterelement auf Beschadigung prufen. Contréler le nettoyage air comprime.
Dichtungen prufen. Cantréler 'élément filtrant éventuellement
. . | Prifen, ob Fillerelemente korrekl Sidaminage.
2 |Staub im Reingasbereich. Filterelemente. eingerastet sind. Contréler les joints.
Sicherstellen, daf die 2 Poussiére dans la zone propre Elément filtrant colmate. Contrdler le bon positionnement de
Befestigungspratzen des Filterelements rélément filtrant
fe A A
B = Bstangezngen sind Controler le serrage corect des brides de
— === - fixation de 'élément filrant.
LEITERPLATTE e ‘
Pos. Betriebssiorung Mogliche Ursache Abhilfe CARTE ELECTRONIQUE
Wenn die LED-Anzeige nicht aufieuchtet: N® Inconvénient Causes Remédes _
mua..._wmﬂ,mwym: den Klemimian Spanning Si la diode ne s'allume pas:
. . ; g . Vérifier la présence de tension |
1 |Kein Betrieb. Leiterplatte. Wenn die LED-Anzeige aufleuchtet: d'alimentation sur les bormes (J1)
_u_:m ﬂm::cmwmawm mhc_m wﬂc.ﬁmz (muss die 1 |Ne fonctionne pas. Carte electronique endommagée, S la DIODE nineuse s'allume:
geive e T FELpisT O iU Varifier la tension de la bobine (elle dait
il Bl J &tre la méme que celle de l'alimentation
_ . principale).
MAGNETVENTIL -
Pos. Betriebsstorung Mogliche Ursache Abhilfe ELECTROVANNE |
Spule auf korrekte Funktian prufen. N® Inconvénient Causes Remédes
Luftzufuhr zum Filter 3 - 4 mal schiiefen und wieder \erifier le fonctionnement comrect de la bobine.
[0 | {aner. Fermer et rouvrir lalimentation d'air au filtre 3 - 4
_ VWenn Vorgang 2 unwirksam ist, Magnetventil fois. |
1 | Daverlufistrahl Magnetven Wagnetventil defekt. |ausbauen. ”m_ I'opération 2 se révéle insfiicace, procéder au
| Splint "A" :mﬂmcmwmmjm;.&m Spule "B" ausbauen, 1 | Souffle continu électrovanne. Electrovanne endommagée. | démontage de 'électrovanne
| sﬁnm. darauf zu mo:qﬁm: .w._%mp der mc_de C! :ﬁﬂu; Enlever la goupille "A", démonter la bobine "B
| 7 | feilt, um dann zu _uE. e, dakdsr Botzen mv.;amﬂn_um, en faisant attention & ne pas faire lomber l'axe
, m_m_ﬂmﬁ Auflerdemn m_nJmﬂwﬁm,__mw_.y dalt der Sitz sauber "C", puis vérifier ke coulissement de cet axe, ,
| ist, und dann wieder alles einbauen. Vérifier aussi que le siége est sans Impurstés et |
. . Sicherstellen, daft Spannung bis zur Spule gelangt | |remonter | ensemble. |
7 2 | Magnetventil offnet nicht. Magnetventi| defekt - = - . > ro— - I
nen wie zuvor beschrieben 3-4 mal wiederholen. . S'assurer que la tension arrive a la bobine. |
[ e 2 Solenoid valve damaged. e o ,
Reépéter les points 3 - 4 du point précédent.

SRR = — %
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IN GENERALE )
Ne Effetto riscontrato Cause Remedi possibi

1 |Riduzione poriata filtro.

Elemento filtrante intasato.

Controllare presenza di aria compressa,

Contrallare pressione aria.

Controllare corretto funzionamento della
| scheda elettronica.

Controllare corretto funzionamento della
elettrovalvola.

Controllare pulizia aria compressa.

z Paolvere nella zona pulita.

|
Elemento filtrante intasato.

Controllare elemento filtrante
eventualmente danneggiato,

Controllare tenute.

Controllare il corretic alloggiamento
dell'elemento filtrante nella sua sede.

_Ooszu__mﬂm il corretto serraggio delle
taffe di fissaggic del'elemento fillrante.

SHEDAELETTRONICA

N®° Effefto riscontrato

Cause

_ Remedi possibili

1 |Mancato funzionamento.

Scheda eleftronica.

Se || LED lumineso non si accende:
Verificare la presenza della tensiong di
mentazione sul relativi morsetti (J1),

Se il LED luminosa si accend
Verificare la tensione della bobina (deve
essere la slessa dell"alimentazione

| principale)

ELETTROVALVOLA

Effetio riscontrato

Cause

Remedi possibili

7 1 ?a}o continuo elettrovalvela.
|

Elettrovalvola.

Verificare il corretto funzionamento della bobina.

mentazione d'aria al filtro

Chiudere e riaprire
3 -4 volie.

Nel casa in cui I'operazione 2 si riveli inefficace.
procedere allo smontaggio dell’ eletrovavola

Sfilare la copiglia "A", smontare la bobina "B"
facendo attenzione a non fare cadere il perma "C"
e verificare pol la perfetta scorrevolezza del
sudetto perno. Verificare inolire che la sede sia
era da impurita e rimontare tutto.

|
7 2 __Smjomﬁ apertura elettrovalvola.

Eleftrovalvola.

Assicurarsi che la tensione raggiunga la bobina

Ripetere i punti 3 - 4 volte del caso precadente

/




