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El Compactador Tamping DYNAPAC CT262 OPERACION

fue proyectado especialmente para trabajos de

compactacion de grandes volimenes de CT 2 6 2
relleno de tierra en obras de construccién tales

como: presas, carreteras, aeropuertos, etc. .
Suministrando alta productividad en suelos CompaCtador Tamp ing

cohesivos y semicohesivos, el CT262 alcanza Octubre, 2003
las densidades-especificadas en tiempos muy

cortos debido a su accién de amasado

combinada con el peso estatico y una alta Motor Diesel:
velocidad de compactacion. "

La transmisién automatica Power Shift Cummins QS55.9
suministra plena potencia a todo momento en

) - Este manual se aplica a parti
velocidades para adelante y atras. P PR

la serie:
CT 262: PIN (S/N) *703B800*
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Cod. 198.230 Dynapac Brasil Ind. E Com. Ltda.
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El Compactador Tamping DYNAPAC CT262 OPERACION

fue proyectado especialmente para trabajos de

compactacién de grandes volimenes de CT 2 62
relleno de tierra en obras de construccién tales

como: presas, carreteras, aeropuertos, etc. .
Suministrando alta productividad en suelos CompaCtador Tamping

cohesivos y semicohesivos, el CT262 alcanza Octubre, 2003
las densidades-especificadas en tiempos muy
cortos debido a su accidon de amasado

combinada con el peso estatico y una alta Motor Diesel:

velocidad de compactacién. " ;

La transmision automatica Power Shift . Cummins QSB 5.9

suministra plena potencia a todo momento en Este manual se aplica a partir de

velocidades para adelante y atras. T

CT 262: PIN (S/N) *703B800*
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Cod. 198.230 Dynapac Brasil Ind. E Com. Ltda.

Mos resenvamos e derecho de camnbiar kos eapecificaociones sn previo Oviso Eatr da Eazenda da Fden 430 Inaranaa

&WW«NUMMM&'.!U.UM&!.N-U.U«N.U.U-.w&



oy

nh

h
!

1

vy

:

|

i

|

|
|
'Muﬂldh

1

|
|

|
ydd

Ul

i

|

il
Joddadd

Ll

|

|
J

:"N W Jdd

WH

|
|

W

H

W

Il

M

IHM

Jddd

il

Wl

J

|

HHMM
Vo dd

M

Il

'Wl‘

i

|

wi
Vi o

HRnn
&l

Ll

|
ll.
'K

CONTENIDO
Pé&gina
General 2
Instrucciones de seguridad : 3
Calcomanias de'seguridad, Localizacion y Descripcion 4,5
Placas nominales de lamaquinaydelMotor_________ 6
Instrumentos y Controles, Descripcion funcional 7, 8,9 10
Antes de arrancar 11,12,13
Arranque 14
Conduccion 15,16
Frenado 17
Dentencion 17
Estacionamiento 18
Levantamiento 18,19
Remolque ' 20
Transporte 20
Preparacion para utilizacion del rodillo ___ 21, 22, 23, 24, 25
Instrucciones de operacién - Resumen 26
SIMBOLOS DE ATENCION

ATENCIGN

ﬂ Atencidn - Regla de seguridad personal

CUIDADO

| Cuidado - Danos a la maquina o a componentes

MANUAL DE SEGURIDAD

El Manual de Seguridad que acompana la ma-
quina debe ser estudiado por todos los opera-
dores de la maquina. Siempre deben ser segui-
das las instrucciones de seguridad y el manual
nunca debe ser retirado de la maquina.

ATENCION

GENERAL

Este manual contiene instrucciones concernientes a la
operacion y uso de la maquina. Para las informaciones refe-
rentes al cuidado y mantenimiento, ver el "Manual de
Mantenimiento CT262".

cwzazo  No opere la maquina hasta que el depésito de aire

| del freno tenga alcanzado la presién de operacion.

- La distancia de frenado puede ser prolongada
cuando la presion del aire es insuficiente. No
desconecte el freno de estacionamiento si no esta
seguro de las condiciones de frenado de arriba.

Mmansrae~ T 2R
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD (Leer también el manual de seguridad)

" |

(.

==zés 1. Leer y comprender claramente el Manual de Operacién antes de poner en
A marchay operar la maquina.

= 2. Observar y seguir todas las instrucciones de mantenimiento y servicio.

L

. 3. No operar la maquina, a mesnos que se tenga recibido entrenamiento para tal, o
se tenga experiencia anterior con este tipo de equipo. No lleve pasajeros en el
rodillo.

4. No usar nunca el rodillo cuando necesite de ajustes o reparaciones.

LR

5. No suba ni baje del rodillo en movimiento. Utilizar siempre los accesos
apropiados, escaleras y pasamanos.

W

-

6. Estructuras de Proteccion Contra Vuelco (ROPS) son recomendadas cuando las
condiciones de estabilidad son cuestionadas. Use siempre el cinturén de
seguridad en el asiento con la proteccion ROPS.

|

il

f‘J l_;,, W (¢

i

7. En las curvas dirija despacio.

8. Evite de dirigir en las rampas laterales. Opere en marcha reducida y verifique la
presidén de servicio de los frenos. :

L

. Asegurese de que por lo menos la mitad de los tambores externos estan apoyados
sobre terreno compactado al mismo tiempo que los tambores delantero y trasero
internos estan apoyados en la camada compactada previamente.
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-10. Preste antencidn para los obstaculos susperididos: mire hacia arriba y también
hacia abajo.

WM

11. Preste atencion especial cuando esta operando en terreno escabroso o irregu-
lar. Mantenga siempre una velocidad que sea consistente con las condiciones
de trabajo.

il
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12. Obedecer todas as reglas de seguridad y usar todo el equipo de seguridad
suministrado para los trabajos.

|
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13. Mantenga la maquina limpia. Evite la presencia de suciedad, grasa o aceiteenla
plataforma del operador. Mantenga todas las placas de instrucciones y
calcomanias limpias y completamente legibles.

MR

14. Tomar cuidado durante el abastecimiento del tanque de combustible:

JIJI

- Apague el motor
- No fume
- No use llamas abiertas

L

- Apoye el pico de llenado contra el cuello del depésito de manera a evitar
chispas eléctricas.

L

15. Calzar las ruedas y aplicar el freno de estacionamiento antes de hacer los
servicios o reparaciones en la maquina.

ll

16. Silos niveles de ruido en las maquinas sin cabina son mayores que 85 dB (A),
se recomienda el uso de protectores de oido.

l

17. No modificar las caracteristicas de la maquina de manera que pueda alterar
cualquier condicion de seguridad. Cualquier modificacion de esta méaquina
necesita de la debida autorizacién escrita de DYNAPAC.

|

18. No opere la maquina hasta que el depésito de aire del freno tenga alcanzado la
presion de operacion. La distancia de frenado puede ser prolongada cuando la
presion de aire es insuficiente. Ver las instrucciones de arranque en el MANUAL
DE OPERACION.
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CALCOMANIAS DE SEGURIDAD, DESCRIPCIONY LOCALIZACION

|
I

|

L

iH

|

s oo
503422 Mass | | Kg

=—— Zona de aplastamiento, El operador debe leer las o) 904870 O
——— direccion articulada. normas de seguridad, Placa de
= Mantener una distancia mantenimiento y operacién levantamiento
= segurade lazonade antes de usar la maquina.

aplastacimiento.
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E— 2 8.
= A ATENCION m
— - ; DIESEL
——— $03832 991658
——— Cuidado conlos Cuidado, 4rea de periglo para Combustible
——— componentes rotativos del las manos y brazos.
= motor. Mantenga sus manos Mantengase distante de la
=—— 3 a una distancia segura de zona de riesgo.
— las zonas de peligro
£ 5 3. b. - 9.
— 5 [ AATENCION )
— 2 PRESION DE LOS NEUMATICOS
—_—— T0KPa (45 ped -COMPACTACION BN ALTA
— — é VELOCIDAD PARA AMORTIGUAMENTO DE

— MFACTCS.
—— 413 P (50 pe) - TRABAD CON LA LAMINA FREA
— — _% PROPORCIONAR MAYOR TRACCION.
= MANTENGA LA PRESICN EOUTBRACA EN CACA 538176
7_______ ‘;—3 . g PARBE!EWAT!CCSMWG:‘ELAS -
——— Superficie muy caliente. e N S E FOR A 2B Punto de
— No tocar. Presion de los levantamiento
— _ neuméticos
——— 9 10. 1 11. 12 13. 14.
}—_; = ?3 Y.
— =
— 3 272372 50342 804835 38275 1981638

=———® Aceite Manuales Interruptorprincipal ~ Puntode Filtro de
— 2 hidraulico de la bateria fijacion combustible
— _.-3

=@ 15 £° - 16. : 7. [ A ATENCION
=0 A ATENCION A ATENCION

E ‘a ViR £ VEL 08 4TS DS Lk -mﬁm"’:ﬁmﬁ“u SOLTAR EL FRENO DE
= — MARCHA LENTA ESTACIONAMIENTO
—— —:a wﬁ;x'm;‘%m““:m, -nmuzmmg'o.cmumnmmba ANTES DE PONER EL
r__i— = ACLITE CALENTE 3C O il :&f:;:i o
=— 2 _ [ [ Verificar -
=l |7 e o=y amortiguadores Freno de
—— 9 =EeEn] aceitede la

—— (703 transmision

— =B e — — —
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PLACAS DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINAY MOTOR

Placa de identificacion de la maquina

La placa de la maquina (1) estd localizada en el canto
derecho de la plataforma del operador.

La placa muestra el nombre del fabricante y su direccién
tipo de la maquina y ndmero de serie.

Los rogamos indicar el nimero de la serie de la méquinz
cuando solicitar piezas de repuesto.

© DYyNAaPpac @ °

Fig. 1 - Localizacion de la placa (1)

Placa de identificacion del motor

Fig. 6 Motor
1. Tipo de placa

\ Metso Brasil Industria e Comércio Ltda.
Sorocaba - SP - Brasil
Tre Ooenatrg mass kp Rated power KW Year of Mig

Procuct Identification Number

O seorerer O

La placa de identificacién del motor (1) esta localizada
sobre la parte derecha del protector de la correa
dentada. La placa indica el tipo de motor, el nimero de
serie y los datos del motor.

Les rogamos indicar el nimero de serie del motor
cuando solicitar piezas de repuesto. Ver también el
Manual del Motor.
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—— INSTRUMENTOSY CONTROLES
=——9
—— 3 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11 12 13 14 15 16
=——=_
—— '3 ' T ——
— g 1 & O‘é e 53
=——= 2 L .
— :; \ @ @ X7 ] /
_———7:_ 5 19 o o1 - * a8 ~ /. a 1 e A
— = . 18
- = _’3 \ Oppoo @ /
— 3 20 NI 2 {loref| ® »
— — SE@NEli
—— 0 21 S { ~— — 27
:_-:-_ _‘::3 S
= = ‘3 a \ \,
= 2 /.
= = ' Y| 7/ 28
= ) 29
— = :
=——=9 / / - ‘ 30
= 24 25 26
== _ 4 N 31
=9
— 33 _

— B i = . 32
=——
=—— 9
—— -g Fig. 3 - Panel de instrumentos
= = 1. Lampara de advertencia, agua en el 18. Reserva
— combustible 19. Indicador de direccién [
— = _ 2. Lampara indicadora de restriccion del 20. Intermitente de advertencia [
— 3 fittro de aire 21. Luz de advertencia giratoria [J
— 3. Diagndstico "ON" 22. Palanca adelante/atrds & Selector de
—_ 4. Ldmpara indicadora de servicio velocidad
= — 5. Selector de fallas 23. Manipola
- = 6. Pre-calentamiento, motor diesel 24. Luzes de trabajo trasera
=— = _ 7. Lampara de falla en alarma, indicadora 25. Luces de trabajo
— 3 8. Lémpara de falla en alarma, parada 26. Lampara de restriccion del filtro de aceite
—— = 9. Display de la transmision
— 10. Lémpara indicadora de alta temperatura 27. Lémpara del freno de estacionamiento
——— en la transmision 28. Llave de ignicion/arranque
— 11. LSD, Interface de la transmision 29. Pedal del freno
=— = _ 12. Horémetro 30. Acelerador
— 3 13. Lampara ON, indicadora de arranque 31. Palanca de control de Ia Idmina
e — 14. Indicador de la presion de aire del freno 32. Palanca del freno de estacionamiento
= 15. Zumbador, aire del freno 33. Asiento del operador
=— — 18. Boton de verificacion de las Iamparas
— 17. Reserva O = Equipos opcionales
;: ? MYWRIrAmmras T 28 MNnaracniAn -
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INSTRUMENTOSY CONTROLES, DESCRIPCION FUNCIONAL

Pos.en| Designacién Simbolo | Funcién
fig. 3
1 Lémpara de advertencia de Ba
' agua en combustible |-
2 Lampara de restriccion del = La lampara se enciende cuando el elemento
filtro de aire del filtro de aire se queda obstruido, es
F==4 | necesario sustituirinmediatamente.
3 Diagnéstico "ON". Verifica error de cédigo en las [dmparas 7 y 8.
4 Lampara indicadora de Branca | Se aluz se enciende por algunos segundos,
Servicio es el momento para el servicio de 250 horas.
5 Selector de fallas Gire para la derecha para seleccionar alelante.
Gire para izquierda para seleccionar atras.
6 Pre-calientamento del motor @ Se enciende cuando la temperatura de pre-
diesel calentamiento no esta correcta.
. Lampara amarilla se enciende cuando la
7 | Leémpara de alarma de falla, @ temperatura de pré-calentamiento nao esta
indicadora. correcta. .
8 Lampara de alarma de falla, @ Lampara roja se enciende. Parar el motor.
parada
9 Display Indica las funciones del motor y transmisién.
Presione los botones para seleccionar las
pantajas con otras funciones.

10 | Lamparaindicadora de alta Indica la temperatura del fluido de la
temperatura del aceite en la transmisién.Normalmente entre 82°Cy 104°C
transmision. (180°F y 220°F). Detenga el motor si el indica-

dor muestra una temperatura mayor que
120°C (250°F) y localice la causa.

11 Interface LCD de la o Indica la direccién del movimento y la faja de
transmision 0= velocidad de la transmision.

12 | Horémetro Indica el tiempo de operacion de la maquina.

H El tiempo es mostrado en horas.
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INSTRUMENTOSY CONTROLES, DESCRIPCION FUNCIONAL
Pos. en| Designacién Simbolo |Funcién
fig.3
13 | Conmutador ON, indicador I Indica que todos los instrumentos y mandos
eléctricos tienen corriente.
14 Indicador de presion de aire en Indica la presién en el depdsito de aire de
el sistema de frenos ( ) freno. La lectura normal debe ser de 6 bar (87
psi).
15 Zumbador Suena siempre que falta presion de aire en el
depdsito, para de zumbar a 4.1 bar (59 psi).
16 Botdn de verificacion de las Verifica si las [dAmparas estan funcionando
lamparas apropiadamente.
17/18 | Reserva Espacio vacio para instalacién de accesorios.
19 | Conmutador, indicador de ¢| |:> Girandolo a la izquierda parpadea el intermi-
direccion (opcional) tente izquierdo, etc. En la posicion central, esta
desactivada la funcion.
20 Intermitente de adverténcia, Girédndolo a la derecha se enciende el intermi-
interruptor (opcional) tente de adverténcia.
21 Luz de advertencia giratéria, -bﬂ,f- Girandolo a la derecha se enciende la luz
interruptor (opcional) il giratéria de advertencia.
22 Palanca adelante/atras & ¢ Mover la palanca en la direccion deseada del
Selector de velocidad o movimiento. Observe también que el motor
* solamente podra ser puesto en marcha con la
palanca en neutro. Cambiar la marcha de la
1a. para 2a.,o0dela 1a. para 3a., oude la 1a.
para 4a. velocidad.
23 Manipula Utilizado para_manzobras rapidas con el volan-
te de la direccién.
24 Luces de trabajo traseras, Q Girandolo a la derecha se enciende las
interruptor /i linternas y el faros traseros.
-
25 Luces de trabajo, interruptor O P-:: Girandolo a la derecha se enciende las luces
/}.9 de trabajo.




INSTRUMENTOSY CONTROLES, DESCRIPCION FUNCIONAL

Pos.en| Designacién Simbolo | Funcién
fig. 3 _

26 Lampara de restriccién del La lampara se enciende cuando el filtro esta
filtro de aceite de la con su capacidad de filtraje muy baja o
transmision F—==+ | obstruido. Sustituilo inmediatamente.

27 Freno de estacionamento, ( ) La lampara se enciende cuando el freno esta
lampara accionado.

=Y FCTPRC— O En la posicion O, el circuito eléctrico esta

cortado. Enla posiciénl , todos los instru-

Conmutador de arranque I mentos y mandos eléctricos tienen corriente.
En la posicion (D, se activa el motor de
arranque.

g Badal déi frens Prgsu;me el pedal para frenar y parar la

magquina.

30 Acelerador @ Apretando el pedal aumenta la rotacién del

motor. Soltandolo disminui.

31 Control de la lamina Controla la posicién de la lamina:

4\ Sube, baja, flota

32 Alavanca del freno de (®) Tirar para la posicién vertical para aplicar el
estacionamiento freno y empujar para abajo para soltarlo.

33 Asiento del operador Ajustable en la posicidn méas confortable para

la operacion.
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ANTES DE ARRANCAR

Mantenimiento diario |!___L_._[|

Fig. 4 - Mantenimiento diario

Asegurese de que el mantenjmiento diario fue hecho.
(Ver las instrucciones de Mantenimiento).

e
Asiento del Operador e 3
Ajuste el asiento del operador de tal manera que todos
los controles puedan ser alcanzados facilmente:
—
1 S * Longitudinalmente (1) |
* Inclinacién del respaldo (2)
¢ Amortiguador para adecuarse al peso del operador (3)
2
- 3
1

Fig. 5 - Asiento del operador
1. Palanca, ajuste longitudinal
2. Botdn - inclinacion del respaldo
3. Amortiguador, conforme peso del operador

Operador y lamparas - Control
24678 910 12 13 16

Fig. 6 - Panel de instrumentos

1. Agua en combustible 12. Horémetro

2. Restriccién filtro aire 13. Lampara ind. de arranque
4. Indicador de servicio 16. Boton vernif. de las Iamps.

&. Pre-calentamiento, motor 26. Restr. filtro aceite, transm.

7. Falla alarma, indicadora  27. Freno estacionamiento
8. Faliz zlarma, stop 28. Llave ignicion/arranque
8. Display 32. Palanca freno

0. Alta temp. transmision estacionamiento

Asegurese de que la palanca del freno de
estacionamiento (32) esta tirada para arriba.
Gire la llave interruptora general (28) para la posicién .

Lamparas de diagndstico (1, 4, 6, 7, 8) deben
encenderse por algunos segundos. Lampara 4 se queda
encendida indicando que es la hora para el servicio.

Verificar que la lampara de la presién del aceite del
motor (13) esta encendida.

Si el freno de estacionamiento esta accionado, la
lampara indicadora se encendera (27).

Comprobar que otras lamparas estan funcionando
apropiadamente presionando el botén (16). Las
lamparas: 27 = freno estacionamiento,

10 = temp. de la transmision, 26 = restriccion del
filtro de aceite de la transmision y 2 = restriccion
del filtro de aire, deben encencenderse.

El horémetro (12) indica, en horas, el tiempo de
operacion de la maquina.




ANTES DE ARRANCAR

Display - 1a. pantalla

Comprobar que el display (9) mostra las siguientes

funciones:
( )
2 3 4 m - Rpm del motor, Presion del aceite del motor, Nivel de
1 6 0 +@+ 1000 combustible y Temperatura del agua del motor.
0 RPM kPa
(X1000 ... i ]

i ® ade G

O

... C )

OO © &

Fig. 7 - 1a. pantalla

Display - 2a. pantalla

Para seleccionar otras funciones en la pantalla,
presione el botén (2) dos veces.

0 3000 40 120 La pantalla indicara las siguientes funciones:
+ {3} 07
] -~ 1P -eee ¢ - Presién del aceite de la transmisién, Temperatura del
s \( 3 aceite de la transmision, Voltaje de la bateria y posicién

i m 3 del pedal del acelerador.
)
! eee.VOLT

o AN J

OO S

Fig. 8-2a. pantalla

Display - 3a. pantalla

Presione otra vez dos veces el botén 2 y la tercera

(TS e T pantalla indicara las siguientes funciones:
0

|

1|5 2 s0

| _,‘6,,_ ‘61 - Presidn de entrada del aire, Temperatura de entrada
% ....kPa

J o | del aire, Torque y Posicion del pedal del acelerador.

P ® @ @

. Fig. 9-3a. pantalla

Y o o ol 5 T~ |
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Display - 4a. pantalla

Una 4a. pantalla adicional repete la 2a. pantalla, pero
con informacién analégia.
[ O rem g oC Si usted esta usando la 2a. o la 3a. pantalla, presione e
- botdn (1) para entrar en la 1a. pantalla.

Una otra caracteristica adicional también esta disponibl:
| === } —r—— | enla 1a. pantalla. Si usted estd en la 1a. pantalla,

\ 5 presione el botén (1) para tener informaciones sobre
EH voLr -pB«s— kPa consumo de combustible y horas de operacién: consu-
mo del momento, consumo medio y consumo durante Iz
operacion que esta en curso, etc. :

|
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Otras informaciones pueden ser conseguidas en el
O ® @ display, las cuales son auto-explicativas en la pantalla.

|

l
|

Fig. 10- 4a. pantalla

I

Il

cwosro L@ MAquina sale de fabrica con las funciones
| principales pre-programadas (cuatro pantallas
— con funciones) en el idioma de destino de la
maquina.
Excepto en la 1a. pantalla, las otras pueden
tener las informaciones cambiadas
presionandose los botones de acuerdo con la
necesidad.
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cuoao  La maquina esta programada para apagar el

motor si el operador no ponerla en movimiento
en 15 minutos.
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——— N Cinturon de seguridad

= : Si el rodillo esta equipado con ROPS o cabina, use el
— ‘3 1 cinturén de seguridad (1).

—— N s=iaen  Ef cinturon de seguridad debera ser
——— | sustituido por un nuevo siempre que esté
— -_*i gastado o fue sumetido a una fuerza
— i excesiva.

= -

=

==

Fig. 11 - Asiento del operador
1. Cinturdn de seguridad
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ARRANQUE

Fig. 12 - Panel de instrumentos

6. Pre-calentamiento del motor
7. Lémpara de falla en alarma, indicadora
8. lémpara de falla en alarma, parada

12. Horémetro

22. Palanca Adel /Atr. & Selector de veloc.

28. Liave de ignicién/arranque

30. Acelerador

Display - 1a. pantalla

ol £

1 0 -+(8)< 1000

0 onpm kPa
\X1000 _ ---- ),

@ m
T
‘L

HeRoNoRoR =

Fig. 13- 1a. pantalla

Coloque la palanca Adelante/Atrés (22) en neutro. El
motor solamente puede arrancar con la palanca en neutro.

Gire el bot6n de arranque (28) y sueltelo asi que el
motor arrancar.

Si el motor no arranca inmediatamente, espere

| algunos segundos antes de hacer otra tentativa
arranque.

Espere hasta que la ldmpara de pré-calentamiento,
Verde (6) se apague anter de poner la maquina en
marcha. Desligue el motor si la luz roja (8) se enciende.
Si la luz amarilla (7) se enciende, verifique el cédigo de
error y tome las medidas necesérias.

coso  El sistema eléctrico utilizado para la maquina

| es de 12V. Solamente 12V deben ser utilizados
. para auxiliar el arranque.

Calentar el motor funcionando aproxidamente en 750
RPM durante 5 a 10 minutos, dependendo de la tempe-
ratura del ambiente.

Verifique si la rotacién (RPM) y la temperatura del motor
son mostradas en el display (1a. pantalla), y si el
horémetro (12) indica alguna lectura.

Verifique, cuando el motor esta calentando, si el display
(2a. pantalla) indica 13 a 14V, y si la ldmpara indicadora
de calentamiento (6) esta apagada. Verifique si todas las
pantallas en el display indican lectura. Presionando dos
veces el boton 2, la préxima pantalla aparecera (si

usted esta en la 2a. o 3a. pantalla, presione el botén
numero 1y la 1a. pantalla debera estar disponible otra vez.

T Lallavede arranque (28) no debe ser girada
! mientras el motor esta funcionando.

sxncen  Si el motor esta funcionando en ambientes

cerrados, asegtirese de que la ventilacién
(extraccién) es adecuada. (Riesgo de
envenenamento por monoxido de carbono).
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CONDUCCION

Fig. 14 - Panel de instrumentos
22. Palanca Adel /Atr. & Selector Veloc.
30. Acelerador

| 4

Fig. 15 - Adlelante/Atrds y Selector de veloc.
i. Anillo del selector de velocidad
2. Control adelante/atrds, neutro
3. Control adelante/atras, adelante
4. Control adelante/atrds, atras

Fig. 16 -Panel de instrumentos
9. Display
30. Acelerador

Pisar en el pedal del acelerador (30).

Asegurese de que la direccion esta operando
correctamente girando el volante de direccién una vez
todo para la derecha y una vez todo para la izquierda
mientras el rodillo esta parado.

ATENCION

Asegurese de que la drea al frente y detras
A del rodillo esta libre.

Seleccionar la marcha/velocidad en que va operar la
maquina. Gire el anillo del selector de velocidad (22)
localizado en la palanca Adelante/Atras en la velocidad
deseada. Seleccione da 1a. para 2a., 0 da 1a. para 3a. «
da 1a. para la 4a. velocidad.

CUIDADO

La velocidad es siempre regulada por el contro
! electrdnico de la transmisién asi como es
presionado el pedal del acelerador. La
velocidad obtenida sera siempre dentro de la
faja elegida. Por ejemplo: si la velocidad 2 es
elegida, la velocidad del rodillo quedera
restricta entre la 1a'y 2a. marcha (en lo méax.).
Si es elegida la velocidad 4, esta variaen la
medida que el acelerador es pisado, desde la
1a. hasta la 4a. automaticamente.

Nota: Mueva la palanca suavemente en la direccion
deseada. s

Mueva la palanca Adelante/Atras (20 para la direccién
deseada del movimiento. La velocidad aumenta asi
como es presionado el pedal del acelerador (30).

Note: No cambie el sentido del deslocamento
mientras el rodillo estd en movimiento.

Mientras esta conduciendo verifique se todos los indica-
dores muestran lecturas normales y que las ldmparas de
advertencia estan apagadas.

- Temperatura max. del fluido de la transmision es de:
120°C (248°F).

s=xeen  El display indicara si alguna funcion esta
arriba del limite especificado y una alarma
emitird sonidos. Si una advertenciaes
activada, verifique el error y localize la
causa. Para parar el alarma, siga las
instruciones en el display (el botén con el
simbolo de anillo en la pantalla debe ser
presionado para parar el alarma. La maqui-
na no podra ser puesta en movimiento si
una falla grave ocorrir.
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CONDUCCION

Ajuste de lalamina

woao  E | yso pretendido de la ldmina es de

! empujar el material de relleno y nivelar
la superficie. La lamina es soportada
por patines que evitan de que se
entierre en el suelo.
No es una lamina tipo dozzer.

Fig. 17 - Sistema de lalémina

Control de lalamina

Fig. 18 - Control de Ia lamina
31. Palanca de control de la lémina

La palanca de control de la lamina posee cuatro
posiciones:

e Levantar - Mover la palanca para atras

e Mantener - Suelte la palanca en cualguier
posicion :

e Bajar - Mover la palanca para adelante

e Flotar - Mover completamente la palanca
para adelante

7 I

Si la palanca es suelta en las posiciones de
levantar o bajar, ella volverd a la posicion
“mantener”.

Si es suelta en la posicién de flotar, ella no
volvera a la posicién de "mantener” (bloqueo).

E———— -]
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FRENADO

Freno de servicio

El freno de servicio es normalmente accionado con el
pedal del freno de servicio (29).

El sistema de freno de servicio esta separado en dos
circuitos diferentes, cada uno con su propio depdsito de
aire, y un total de cuatro conjuntos de frenos de disco. E
freno de estacionamiento (32) puede ser aplicado como
un freno adicional si fuera necesario. En caso de
emergencia, si la maquina esta deslocando para
adelante se puede bajar la lamina y usarla para ayudar
a parar la maquina.

sxaen  En situacion de frenado de
emergencia mantenga con firmezael
volante de la direccidn hasta que la
maquina se detenga.

Fig. 19 - Puesto del operador
29. Pedal del freno
31. Palanca de control de la lamina
32. Freno de estacionamiento

DETENCION

Parando el motor

1. Pararla maquina moviendo la palanca (22)
adelante/atras para la posicion neutral.

o Q!i '}//ili,

| :
-2

epie e

o6t \ 28 2. Suelte el pedal de control de aceleracion (30
E- T hasta que el motor funcione en marcha lenta

= a 750 rpm. Permita que el motor funcione
todavia algunos minutos.

OO (v
D-
©

22 3. Empuje para adelante la palanca de control
31 de la Iamina (32) para bajar la lamina al
suelo.

32 4. Pare el motor girando el interruptor de

E/ ignicion (28) para la posicién "O" (totalmente
paralaizquierda).

Fig. 20 - Panel de instrumentos
22. Palanca Adelante/Atras
28. Llave de ignicion
30. Acelerador
31.Control de lalémina
32. Freno de estacionamiento
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ESTACIONAMIENTO

I

A5 Nunca deje la maquina con el motor en
funcionamiento. Aplique el freno de
estacionamiento.

Ll

El rodillo esta equipado con freno de estacionamiento.

||‘
|
1“|

— 3 Coloque cuiias contra los tambores cuando estacionar
—— 3 en un declive con el motor desconectado.
= 9 s=xan - Asegurese de que el rodillo esta estaciona-
— 39 do en seguridad y no representa riesgo par:
_:_7_—-——_—-_ 3 Fig. 21 - Bloqueando los tambores el transito.
— 3 cummoo  Recuerde el riesgo de las heladas durante el
— =9 | invierno. Llene el radiador del motor con una
— 3 . mezcla anticongelante. Ver también las
— . instrucciones de mantenimiento.
= 3
=—— 9
—
=
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LEVANTAMIENTO

I

Trabando la junta articulada del chasis

I

ameew  PAraevitar que el chasis gire, enganche la
traba de la direccion antes del
levantamiento de la maquina. Extiendala
barra (1) trabandola con seguridad con el
pasador (2) al chasis trasero.
Conecte las cadenas de levantamiento,
asegurandose de que durante el
levantamiento no seran dafiadas partes de
la maquina.

il

i

il

}f

I

!IH

cuoioo | os cables de acero, cadenas, etc. deberan
| atender a las regulamentaciones locales.

I

| |

|

i

Fig. 22 - Lado izquierdo de Ia junta articulada
1. Junta articulada trabada
2. Pasador de traba
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LEVANTAMIENTO

Peso:21.400 kg (embarque); 21.675 kg (operacién)

Fig. 23 - Suspendiendo el rodillo

Soltando la junta articulada

Fig. 24 - Lado izquierdo de Ia junta articulada
1. Junta articulada suelta

CUIDADO

ATENCION

Verificar el peso de la maquina.
Asegtirese de que los ganchos de
izamiento estan firmemente
anciados. Mantenga buena distan
de la maquina izada.

Recuerde siempre de soltar la traba de la junta
articulada antes de intentar conducir la

maquina.
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REMOLQUE

Remolcando a una distancia corta

1. Con el motor funcionando:
Levantar lalamina.
Desconectar los ejes cardans.

2.  Con el motor apagado:
Desmontar lalamina

Desconectar los ejes cardans.

Fig. 25 - Remolcando

sexcon  Con los frenos fuera de accién debera ser
evitado que la maquina se mueva muy rapido
cuando es remolcada para abajo de una
ladera. Siempre use una barra de remolque.
Coloque curias en los tambores. La maquina

puede empezar a moverse cuando se sueltan
los frenos.

TRANSPORTE

Trabando la junta articulada del chasis

|

—

Desmonte la lamina para el transporte.

2. trabe la junta articulada del chasis.

Fig. 26 - Junta articulada/Dispositivo de traba
1. Junta articulada trabada
2. Pasador de traba

3. Coloque cufas en los tambores.

4. Sujete el rodillo en todas las cuatro
esquinas con cadenas o cables de
acero adecuados.

| |
wwwmd

Fig. 27 -Transporte



PREPARACION PARA UTILIZACION DEL RODILLO

Instalacion de lalamina

General
El CT262 es enviado sin la mayoria de los accesorios,
con el fin de ahorrar el costo de flete.

La lamina es suministrada con los bordes cortantes y
patines ya montados, tal como el cilindro hidréulico de
lamina es pre-montado en el chasis delantero.

1. Coloque los ojales de la Idmina en los mufiones.

Fig. 1-Lémina
1. Pasador
2. Arandela (espaciador)

Ojales de lalamina 2. Coloque las dos arandelas, una de cada lado (fig. 2)
centrandolas con el ojal y introducir el pasador.

3

3. Centre el pasador (1) y monte las trabas, fijandolas
con los dos tornillos.

4. Lubrique los engrasadores (3) con grasa (base de
litio).

Fig. 2- Ojales de la Idmina
1. Pasador
2. Arandela (espaciador)
3. Puntos de lubricacidn




U

'l
Ml
i

i

|
“

|

|
g

e
g
Jddd

y

i

ll

|
PRERE

}

ﬂ
I

\

!

}
\

1i

\

0

i

|
'Jr

I
ARVRLRRRR Y

il

|l

il

I
|

il

il

PREPARACION PARA UTILIZACION DEL RODILLO

Montaje del tambor tamping

Fig. 3 -Tambor
A = Distancia interna del aro de
apoyo del neumndtico con la
extremidad

Posicionamiento de los tambores

Cuando instalar los tambores, las patas deberdn obedecer la
ilustracion abzjo. )

m

e
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Instalacion de los tambores

200mm Estaeslaholgura minima entre los
neumaticos y el caballete, para que
los tambores no toquen el
caballete, impidiendo asi el
montaje.

Fig.5

Identificar los tambores delanteros y traseros. Obsery
que en el tambor delantero el aro de apoyo del
neumatico esta cerca de 240 mm (9.45"), encuanto qu
en el trasero estd a 129 mm (5.08") de la extremidad.
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PREPARACION PARA UTILIZACION DEL RODILLO

TORQUE
19 Kgf.m (140 Ib. f)

240mm DELANTERO

128mmTRASERO

TRABAS MOBILES INTERNAS

Fig. 6

1. Retirar las barras raspadoras

2. Colocar la maquina sobre caballetes de 800 mm
(31.49") (altura méxima), apoyando sobre los ejes.
Trabar la cuna oscilante de la suspension delantera

3. Vaciar para 5 psi y limpair el neumatico, con el fin de
asegurar el montaje del neumatico en el aro.

4. Montar los tambores compactadores en los
neumaticos.

- Obs.: Sifuera necésarfo, lubrique las superficies de los

neumaéticos con una mezcla de agua con jabdn.

5. Después del montaje, instalar las trabas mdbiles de
los neumaticos que quedan del lado interno de los
tambores compactadores (ver fig. 6).

6. Después de la instalacion de las trabas, centrar los
neumaticos en el interior de los tambores, dividiend:
la holgura entre neumatico y traba.




PREPARACION PARA UTILIZACION DEL RODILLO

INSTALACION DE LOS RASPADORES

7.