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Ver relacidn en

Cambio de canzletas

Ver instruccicnes en la Pag. 23

Produceion

Yer tabla "FY en la Pag. 24
@
Toconendaciones generales

iperturas recomendadas

Vep tabla " en la Pag. 27
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PERNOS PARA FIJACION

B 1AS MAQUINAS

1 psroNos
i L
TABLA E Diametro Largo
(en pulg.) (en mm)
2015 - 350
0. 4230 T1.1/4m 450
= 2 RNREUES
%53 6240 1.1/4" | 500
EH| . 8050 1.1/40 | 500
g h
: - 10060 1.3/4m | 600
o 6013 1.1/4" | 450
é trk
gg - 8013 1.1/4% | 500
g Bl 025 1.1/4" | 550
Ef—ic.: . chetied
& : Y -
gl 12040 1.1/4" | 600




© LUBRIGACION DE TRITURADORAS PRIMARIAS
| Y SECUNDARIAS A MANDIBULAS

Pt
TN
-1

:

T. LUBRICACION DE LOS RODAMIENTOSg"”il_f‘
.‘a)' Tipo de¢ lubricante: ;
. . i

Los rodamientos de-las irituradoras primarias ¥ secundarias
FAGO (en mimero de 4 : .2 en la icarcasa y-2 en el eje), de,-
ben ser lubricados con grasa a base de litio de consisien =
cia "2", conforme 1e6 ‘normas NLGI (Netional Lubricating
Grease Institute). ' S B _ o

v) Nombres comerciales.dei tipo.dé grasa citado:

- Compania . | Nombre o o

" SK¥ 'E Grasa SKF-65 (p/rodamientos)
Bsso . ! Beacon 2 .- . i
Mobiloil : 1! Mobilgrease MP
Shell - . | Alvania Grease 2 ° ‘
Texaco o S i Marfek Multipurpose 2
Atlantic o .+ | Lubricant 34 :

Tstas grasas son adecuadas paré élga'veiééi ad; pudiendo
ser usadas en bemperaturas de ‘300 a, +110°C, soportando -

. ; ¢ - G . . I
por' periodos de corta duracién hasta 120 C y ofreciendo buer . -
na proteceién contra la oxidacién. de les rodamientos humedos, . - -

ademis de atender a las especificaciones del iten a de esta

[
i

¢) Lubricacién en el montaje: | ,_ .
Los rodamientos autocompensado?es de rodillos ¥ los:laberiﬁ~
tos deben Ber 1lehos iotalmente de grasas .ELl espaCioalibre'i
dentro de la caja debe %tener solamente 1/3;de su-volumen lle
no de lubricante. L T R I

i
i
¢

d) Intérvalos de Lubricacidns e B B

“Las migquinas deben ser relubricadas ung vez por mes, i tra-

‘bajen en régimen de 8 horas diarias.

s

da 150 horas.

‘Se cuidard de limpiar bien las engrasaderas ¥ is punta del
inyéctor antes de esa operacidn. . :

e} Precauciones a ser tomadas: i

8i:lag trituradoras-primaria ¥ secundaria quedan paradas. por
~algun tiempo, se€ debe comprovar ai‘los rodamentos y laberintos

estsin bien llencs de grasa y, de vez en cuando, la miquina de-

perd ser accionada en vacio para evitar oxidaciones en los man
cales (chumaceras). @ : -

Cuando los rodamientos son desmontados, deben ser muy bien pro-

tegidos. Se rgcomiend _meterlos en vaselina natural a la tempe RS

ratura de 115°C a 120°C, despues énfriar ese bano hasta aprox.
60 C, para que la vagelina no escurra Y retirar los rodamientcs.

revistiéndoloa con tiras de $ejido de algoddn empapadas en oleo

anticorrosivo"y envolviéndolos en papel de parafina.
| | /' Pag,

|
|
il

Para una jornada de trabejo més extensa, 8¢ debe iubricar ca .-l




g)

Cantidad de grasa usada en cada maquings oo T

Mezcla de grasas:

TRITUﬁADORA VTRITURADORA Cantidéd.de grase usada en la
PRIMARIA . SECUNDARIA relubricacién,.por‘rodamiento
2015 — . 2% grm
_— | 6013 - 0 gr
4230 8013 1 120 gr
6240 _ 9025 . 3 ' . 200 gr 2 ’
'8056 e é 250 gx L
10060 12040 ‘% 350 gr

[
i
o
5
]
|

La mezcla de dos vipos de grasé de distintas proéédenciaS,iwﬁ

deber ser evitadas pues la consistencia final queda alte- & " L .0
‘rada, generalmente mis leve, lo que hace gue el lubrican- "

te escurra fuera de la caja. | .

Por eso la grasa vieja debe ser removida $anto cuanto sea ... .o 0
posible, artes de empezar & UgAr una nueva marca de lubri - .-
el ‘ _ wre

cante. . .

i
i
P

Remocidén de la graga-vieja:.

La grasa tiene {tendencia a acuﬁﬁlarse dentro de la-quijantf
da debido a las sucesivas iubricaciones, y por lo tanto __—

 esta deberd ser lavada despues: dé cada 2 o 3 anos de uso.

- Para efectuér esta operacion se sbre la tapa superior de .
la quijada, llendndola de olec:diesel; se pone la maquina

s trabajar vacia duranie 5 minutos; se abre la tapa infe- .

rior.de salida del oleo (purgador) y nuevamente se accio— . S

pé la trituradora en vacio, hasta salir todo el oleo. "Lla |

operacién se debe repetir hasta que el oleo salga limpio,
‘ain senales de grasa usada. - ,

i
|
t
H

1
+

'II. LUBRICACION DE LAS CANALETAS . |-
) &

Las canaletas deben ser lubricadas,
cas de articulacioén estopa de proteccion, qué sera empapada .en - v

:
5

coldcandose sobre las pla~i-

s

oleo quemado cada 8 horas, con las%cantidades aproximadas _quejf

indicamos:

:
i .. Lo
i S . . LY




TRITURADoaAslwRiTéﬁAnonAs LUBRIGANTE CANTIDAD POR| INTERVALO
PRIMARIAS = | SECUNDARIAS : CANALETA | (horas)
2015 — oleo quemado |0,10 1itro§ 8 .
4230 — wooow 0,18 litros | &
6240 6013 o " 0,25 litros | - &
! 8050 '8013 S o 10,30 litros g -
- 9025 W e 0,35 litros | . 8 g
jléoéo e l LI 10,40 1itros | 8 :
e 12040 l_“ o 0,5 litros 8

, REGULACION DE LAS TRITURADORAS
. - PRINARIAS Y SECUNDARIAS

3

‘feta regulacidn se refiere a la
1idao I it o :

ol vértice sobresaliente de un diente ¢

Ticha abertura se mide entre
' de la mandibula y el vertice
opuesta. ' - o

. st (salida cerrada)
, 35 (salida abierta)
Para el calculo de la composicién granulomébrica, debemos usar COmo

abertura entre mandibulas, ¢n la Ba=  hien

de fqn&oientre dientes de la manaibula =

referencia la abertura enire mandibulas en la posicidn mas ablierta. ;ijV”

Para abrir ias mandibules
afbula fije y la movil) es necesario:

le

Sultar un poco las tuercas. del tirante (diseno n® 50).
. L & -
2. Seguidamente, soltar las tuercas ‘de lafcuna reguladora (dis.n®

51 Con pequena presicn sobre la cunal reguladora, esta debe ba- .
jar para una posicién mds baja. - ‘

contracuna (n® 15) forman
ia contracuna (y consecuen-

Como la cuna reguladora (n2 16) ¥ la
gngulo entre si, la distancia entre

(o sea sumentar la distancia entre la man= .. -

tomente la quijada) y la mandibula fija aumenia causando con €60 a

un aumento en ia sbertura entre pandibulas. EBste aumento serd
controladd por les tuercas de la ouna reguladora. ‘

T AR P

j""Pag" “0. :" .

B o
e . .'-E\‘\ .
oo S e o e L
- . f(|.. r)
e e AR




i e

i
b
1
|

.

3. Terminada esta operacidén, verificar si no hay vacios entre la
contracuna y la cuna Teguladora, 10 gque indicard gue no exis-
te un acoplamiento perfecto entre aguéllas piezas. Dichos
vacios podrén ser constatados con una ldmina de 0,2 mm de es-
pesor, introducida en los puntos extremos entre cuna y contra
cuna. Si existe ese huelgo, procurar corrigirlo actuando sola
mente sobre una de ks tuercas ge la cuna reguladora.

'4. Finalmente, apretar las tuercas de los dos tirantes (nﬂ 507

Para cerrar las mandibulas, se procede de manera andloga, ape

‘nas apretando las tuercas de la cuna reguladora, en lugar de
soltarla. '

Obs.i~ Cuando la contracuna y la cuna estén bien apoyadas en
tre s{ y los resortes de los {irantes: apretados con -
‘venientemente, la miquina debe funcionar sin producir . 7
cualguier ruido anormal. o

T IR e ;;:' 1T
; S |
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. TORNILLO DE
. REGULACION.
. E “ 2
‘ : ’ PLACA DE '1‘ lC:f\.RCASA
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RELACION DE PIBZAS SUJETAS A DESGASTE

" lLas piezas sujetas a desgaste en lag frituradoras primarias y se—
" cundarias FAGO son las siguientes: : :

1, Mandibula movil =~ posicidén n® 5

5, Mandibula fija - posicidn n® &

3, Cunas laterales - :
Lag cunas laterales de lag trituradoras primarias 2015 y 4230
y de las trituradoras cecundarias 6013, 8013 y 9025, estén
constituidas de una unica piezas

~ Cugna lateral derecha =~ pos. n% 8
— Cuna lateral izquierda - pos. n% 9

%

Lag cunas laterales de las trituradoras primarias 6240; 8050
y 10060 y segundaria~12040g son bi-partidas.

'~ Cufa lateral superior derecha - poS. n? 8

- Cufa lateral inferior derecha = POS. n? 10

. Cuna lateral superior izquierda ~ pos. n? 9

. CuRa lateral inferior izguierda = POS. n% 11

4. Canaleta de la quijada = poOS. A 12 . e e o
5. Canaleta de 1a contracuna — pos. n? 13 '
6. Placa de articulacidén —~ pos. nt 14

1

Las placas de articulacidn vatandard" (ue =se suministran con
1as méquinas, estén subrayadas en la relacidn de piezas. Pla
cas de articulacién de otras medidas son suminisiradas sola~
mente cuando requeridas especialmente por el cliente.

ELISTENCIA MINIMA DB PIEZAS DE DESGASTE

Debido a las varias circunstancias, es imposible establecer una
regla general para una existencia de piezas de desgaste. No obs=
tante, para inicio de produccidn, podemos gugerir el -siguniente
minimo: o ‘

- mandibulas méviles
mendibulas fijas
juego completo de cunas leterales
canaletas de la quijada - ' :
canaletas de la confracuna
placa de articulacién

[

[ SR S S

71 control de los recambios iniciales, indicard las existencias
que. ¢ deberd mentensr. o uh - -
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CAMBIO DE MANDIBULAS

a) Mandibula fije

Retirdndose las cunas laterales) la mandibula fija quedard
iibre, pudiendo ser retirada por encima.

Para 1a colocacidén de la nueva pieza, proceder al contrario.

v) Handibula movil

Para soltar la mandibula, se sueltan los tornillos de la cuna
de fijacién (n? 42) :

Retirados los tornillos y la cuna de fijacién (n® 7), la man-
dibula queda libre, posibilitando su retirada por encima.

Obs.: No es necesaric retirar las cunas laterales

Para la colocacidén de la mandibula nueva, proceder al inver
850,

CAMBIO DE PLAGA DE ARTICULACION

Soltar los resortes (n®3l) desapretando las suercas de los tiran-
tes (n250).  Empujar nacia adelante la guijada con ayuda de ala =
vanca. La placa de articulacién deja de ser presionada y cae¢. Pa-
ra evitarse. Para evitar dancs em 108 tirantes (n?30), es conve-
niente protejerlos. la placa de articulacién, una vez suelia,
tanto puede ser retirada por encima como por debajo. En este ulsi
mo caso, se deberdn sacar totalmente los tirantes (n®30).

Para el montaje de la nueva pleza, proceder en el orden inverso.

CAMBIO DE CANALETAS

L Las ¢analeias de la quijada {ne® 12) y de la contracuna reguladora

A , (n® 13) solo podrdn ser rebiradas, sacdndose primero ia pleca de
articulacién. Para soltar la canaleta de 1s quijada (n® 12), se.
introduce una talladera enire las dos piezas forzando el despren-
dimiento. Para soltar la cznaleta de la contracuna (n® 13) se re-
tipan esas dps Piezas juntas {lo gue se hace con la ayuda de una
entalladera y apenas forzando la contracuna hacia adelente) Una
vez la contracuna separada de la mdquina, se veran los agujeres
exigtentes en el lado opuesio & 1a canaleta y donde se introduci-

, r4 una barra de hierro redondo golpeando hasta que la canaleta se

suette.

o : Obs.: a) Para la colooaciéﬁ'de 1a nueva canalets, se debe obser-
e : var que la misma entre en forma uniforme hasta el fondo

del encaje.

b) En el caso de la trituradora 10060, es necesario reti -
rar lag cunas de fijacidn de las canaletas (pos. n® 17
y 18) lo que las dejard libres para soltarse.

o.o/
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a.

CUTDABOS PARA LA INSTALACION

1. lLa quijada

RECOMENDAGTONES GENERALES .

H
1

3
1

-

de.las triturndoras primafiaé‘y secundariés‘féfi”'

deberdn trabajar libremente. Para ego, se hace necesa~ -

rio un espacio libre por dobajo de la miguina. Ese al-® IR

fura minima estd indicade en el dibujo n% 5 y en la tg'xm'

bla € bajo

1s letra "P", debiendo ser obedecida con el

miximo .rigor cuando de la ejecucidén de las bases de la
trituradora. |

Por esa misma razén, el producto triturado deberd te —
ner facil escurrimienio y, para esoO, la rampa por de—

bajo de la
¢linacidn.

miguina debe tener un minimo de 40 de in -

l
] H

f2.' Para el odleulo de las fundacionés (basamentos), se

considerars dos -0 tres vezes el peso de la maquina, CO-
mo siendo la targa dindmica a que serdn sometidas.

-3, La magquina

4. La nivelacién de la miquina deberd ser la mds correcte . -

posible.

5. Utilizar contratuercas en los pernéshde"fijaciéng_ga‘%n

rantizando

la mdquing.

6. Observar que la mandfbula movil trabaje de manera a em

' pujar el material hacia abajo, forzando su salida. Pa=
' ya tanto, es necesario que el sentido en gque rueda el . .. o
volante sea el indicado én el dibujo n® 9, = e

se'moyard directamente en el hormigdn.

‘asi la total inmobilidad de la carcasa de -

I

SENTTDO CORRECTO DEL. VOLANTE

. Dibujo ne g

e R A g

AU U S N




B.

7

'utlliaaclon de los motores y poleas recomerdados en. 1a tablaﬁ-

: o . : : _
La rueda volante deberd tener on su ege las toraclones Treco-
mendadas en la labla D, 2% columna. Eso se- conseguzra con la

D.

Importanie, La potencia minima de los motores es la recomenn"'
: dada en este manuval. En caso de ser utilizada una-
potencia mayor, ésta no deberd exceder de més de

0% de la recomendada.

CUIDADOS DE OPERACION

1.

10,

11.

Lubricar la miquina de acuerdo con las instrucciones anterio

.res.

Conservar los resortes bien regulados. La presién serd normal

cuando el huelgo entre las espiras, cuando la qulaada esté £en
p051010n cerrada, gea de 1 a’ 2 mm.

2

[ER 1

Las mandlbulas, asi como las cunas laterales, deben estar hlen e
"fijadasy ! -

Importante‘ Los dientes de las mandlbulas flaa ¥y movil, deben
trabagar desencontrados, encajdndose. Nunca debe-"
r4dn choocarse vértloe contra vértice:

La cuna y contraouna deben estar slempre bien niveladas entre. .

sf y en relacidén a la oarcasao :

Utiligar la placa de artlcu1301on de tamano adecuado. Cerran—
do dema51ado ia miguina con una placa corta, la cuna ¥y contra
cuna guedan con poco apoyo entre si, pudlendo motlvar la guie
bra de una de las dos plezas,;

Verificar con frecuen01a i la placa de articulacién no estd
tocando a la carcasa.

Obgervar con frecuancia gi los rodamientos no se calientan de
masiado o con ruidoe anormales. Estande la mdquina expgesta
al sol fuerte, se admite una temperatura miéxima de 100 C.

Los volantes deberan estar saempre blen sujetos al eje por
una chavetba.

Lag correas deberdn estar siempre bien estiradas. Se recomien .

da no utilizar pastas antiderrapantes para las correas en V.

Le cantidad de correas serd la 1ndlcada en la tabla D.

- -~

Observar rigurosamente las aperturas minimas de las miquinas,
indicadas en la itabla G.

Cuidado con pedazos da,maderaf‘hierro o acero. Bstos cuerpos
exiranos, cayendo dentro de la maqt1na, podran ocasionar rup-
tura de piezas. - .

Importante. Nunca cerrar la maqulna mis que lo 1ndlcado, sob
peligro de quzebra ds la maqulna.




APERTURAS WAXTUAS Y MINIMA RﬁCOMENDADAs

' MANI}IBULAS EN LA posxczw cmmm

Apertura

. o Apertura
‘ ;- minima mAximna
T AEE A Q{ 1 (en pulg.) (en pulg.)
- 2015 1/4;@ 101/2"
‘g 4230 3/4n -
2 - ‘
% g 6240 . l“‘ 4"
el 8050 3 6
i Al _
10060 . 4'! gn .
; .‘ 6013 .1/411 l“
té {é? A:l 8013 ' 1/4" "
H -
8%‘ 9025 (exc,lO mm) 5/ "‘ L oon
é g 9025 (exc.13 pm) 3/41: 201/2“.
o0 -
B 9025 (exc.15 mm) 1
12040 on
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