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auftragen.

3mm Hartauftrag (HB600) an der Stirnfldche und am Umfang des
Bohrkopfgrundkorpers, sowie Bohrkopfarme seitlich, kreuzformig

Kanten der Bohrkopfarme ohne Hardoxleisten fldchig schitzen.
Varstehende Kanten des Diskenhalters auflen und Grundkorper
AuBenraumer mit Anlaufschrdgen versehen und fldchig schutzen.
Drahtelekfrode DIN 8555-MSG 6-GZ-60

Stichel/ripper
ArtNr.40348486
Zn.Nr.208-001-16

Stichel/ripper
ArtNr.40348405
Zn.Nr.208-001-17
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damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. ISO 16016

Edges of undefined shape

ISO 13715:2000

Wenn nicht anderweitig sind
den HERRENKNECHT-Anweisungen nach folgender Tabelle anzuziehen

Schrauben—Anzugsmomente in Nm

nach AA-HKAG-2.5-026
Reibungskoeffizient 3 ges.= 0,12

Geometrical product specification

(GPS) EN SO 1101:2013

Drawing trpe

General tolerances

Surface specifications according to

EN 1SO 1302:1992

If not defined otherwise, metric screws have to be tighlened in accordance
with the prescriptions from HERRENKNECHT in the following table

Screw tightening torques in Nm

following AA-HKAG-2.5-026
coefficient of friction [ tot.= 0,12

Tunnelling Systems |

assembly

Project Machine type
M-1939M AVN1000X-11
Name

CUTTERHEAD TOOL

BOHRKOPFWERKZEUG

DA1710-SLM-B70-STI-B55

56 88 109 129 www herrenknecht.com Drawing number I sheet T Revision| Format
Weld on 3mm hard-facing onto front surface and circumference of base body and M16 85 180 265 310 Date Name 4410 008 2 001 00 1 1 — A3
lateral craosswise onto crusher arms. Protect edges of crusher arms without hardox o— p_— — e = - LT - / |
plates on full surface. Add chamfers on edges of disc mount and base body of D - - - —
bucket and profect on full surface with welding electrode DIN 8555-MSG-6-GZ-60 M30 570 1250 1800 200 | e 07.03.2022 |Hundertpiund Frank Scale | Material no. Material Weight/kg Projection
: Released 23.03.2022 |Hundertpfund Frank 1:10 [40621330 1918.4 =B




