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1 - Apresentacao do sistema MX 3000v5
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O sistema MX 3000v5, cumpre
basicamente trés funcgoes:

A) Controlar a dosagem (e proporcgao) dos
agregados, do CAP, filler, reciclado, etc.,
utilizados na receita da massa asfaltica.

B) Monitorar a temperatura:

- do CAP
- da massa asfaltica pronta
- do filtro de mangas.

C) Gerar os cupons de cargas e relatérios.
Veja as paginas 44 a 48.

Para desempenhar tais fungoes, o
sistema é constituido por componentes:

De entrada de informacoes:

Na dosagem de agregados, sdo utilizadas
as células de carga (1) e os amplificadores
analégicos MXA-100A (3) (1) As células de
carga das correias dosadoras, enviam um
sinal eletrénico ao MX 3000v5, proporcional a
carga que esta sendo dosada. Ha uma célula
para cada silo dosador.

Quando equipado com dosador de
Filler,Reciclado, Fibra e Malteno, o controle
da dosagem é feito de maneira idéntica ao
CAP,conforme descrito na pagina 34
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Os sinais de pesagem registrados pelas
células de <carga sdo integrados pelo
controlador MX 3000v5,que os transforma em
fluxo na unidade de t/h, ja descontada a
umidade de cada agregado, individualmente
especificada.

O MX 3000v5 controla a velocidade da
esteira e com base nestes parametros (carga +
velocidade), calcula a vazao em ton/h.

No monitoramento das temperaturas,
existem os sensores PT-100 (8, 9 e 10) e os
transdutores/ amplificadores MXT-100 (12). Os
valores limites destas temperaturas sao
informados ao MX 3000v5, e, se algum destes
sair da faixa estipulada, ocorre uma mensagem
na tela do computador.

v De processamento de dados:

Esta funcdo ¢é desempenhada pelo
controlador digital (7), onde se cadastra e se
armazena em um Software de computador,
todos os projetos de concreto asfaltico a serem
executados.

v De interface operacional:

Um computador padrao PC, itens (14, 15,
16 e 17), proporciona uma interface amigavel e
simplificada entre o operador e o controlador
MX3000v5.

v De saida de informacgoes:

O conjunto de informacdes de entrada e as
informacdes introduzidas pelo operador, via
teclado (16), sao processadas pelo sistema,
que controlard o funcionamento de todo o
sistema de dosagem.

Isto é feito através de sinais eletrénicos
dirigidos aos inversores de freqléncia (21 e
22), que por sua vez, regulam a velocidade dos
motores das esteiras dosadoras e a bomba de
CAP, Filler,Fibra, etc.

O MX 3000v5 permite selecionar novos
tracos, desde que estejam incluidos no menu
de receitas.

Esta alteragdo pode ser feita até mesmo
com a usina em producao, bastando que os
silos estejam abastecidos com os materiais
corretos, conforme especificado na receita.
Isto permite atender varios usudrios (ou
clientes), sem a necessidade de nova
calibragem.

ApOs selecionar uma das misturas (ou
receitas) previamente cadastradas, o]
controlador MX 3000v5 inicia a pesagem de
cada agregado individualmente, corrigindo
constantemente a velocidade das correias
dosadoras, a fim de manter a produgao horaria
desejada e as proporcdes entre os agregados
(granulometria).

Assegura-se assim, a proporcionalidade
dos agregados, mesmo que ocorram variagdes
no fluxo de material, causadas pelos fatores
abaixo, pois o sistema estd continuamente
monitorando e corrigindo a vazao dos
agregados e do ligante asfaltico, Filler, etc.

1° Variacdo no escoamento dos agregados
dentro dos silos dosadores;

2° Escoamento diferenciado de agregados
dentro do silo, causado pela diferenca de
umidade;

3° Diferenga na compactacao dos agregados
dentro dos silos. Isto ocorre devido a

descarga muito rapida da pa carregadeira.
Para selecionar um novo trago de concreto
asfaltico, basta selecionar no controlador MX
3000v5 o nome da nova mistura (ou receita).
Neste momento, o controlador altera
automaticamente a vazdo de agregados dos
silos dosadores e ligante asfaltico, de acordo
as proporgoes do novo projeto selecionado.

OBS 1: Os silos devem estar com os materiais
especificados na receita correspondente.

OBS 2: Veja nas paginas 10 e 11, a
identificagao e a descrigdo detalhada de todos
0s componentes do sistema MX 3000v5
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2 - Ajustando células de carga e instalando termometros

Apos a instalagao da usina, deve ser feita a instalagdo de todos os sensores de temperatura
e células de carga. Este é o ponto de partida para a instalacdo dos componentes do sistema
MX 3000vS5.

A etapa seguinte, é descrita na pagina 10 em diante.

L pdyind 1w €I uldrie.

I - Células de carga - um em cada silo de agregados.

IT - Sensor de temperatura do CAP (entrada do secador)

III - Sensor de temperatura da massa asfaltica: na saida do misturador
IV - Sensor de temperatura dos gases na saida do secador.

I - Células de carga das correias dosadoras:

Estas, enviam o sinal eletrénico ao MX 3000v5, proporcional a carga que esta
sendo dosada. Ha uma célula para cada silo dosador.

a) Remova a chapa (1), obrigatoriamente utilizada para transporte;
b) No seu lugar, instale a célula (I) conforme mostrado;
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Joa superior

Alinhamento do rolete da célula de
carga

ApOs a instalacdo das células (I), veri-
figue o alinhamento do rolete (3) - da célula de
carga - em relagao aos demais. M]

Para alinhar, remova a célula e gire os
terminais (ou joas - 2), conforme necessario.
Reinstale a célula e verifiqgue novamente o Ali-
nhamento. B N

Nunca transporte a usina com as ce- lulas @’
instaladas. Para isso, utilize as chapas (1) -ver

figuras anteriores. (arga sobre a correia

Saida de sinal para o
WX 2000vE

Verificando o alinhamento com uma trena

IRoletes fixos

Esquema do ajuste do alinhamento do rolete
II - Sensor de temperatura do (3), feito nas joas (2).

ligante asfaltico (CAP);

Este sensor, tipo PT-100, é instalado
entre o registro no tubo de entrada de CAP ao
interior do secador, logo apds o registro (4).

4 - Registro da entrada de CAP ao secador

5 - Registro e tubo de desvio de CAP para to-
madas de amostra

6 - Entrada ao secador: esta extremidade é fi-
xada a barra espargidora no interior do se-
cador

7 - Aqui é ligada a bomba de CAP

8 - Conexdes e camisa de circulacdo de éleo

térmico,com o objetivo de manter o CAP aque-
cido

III Sensor de temperatura da
massa asfaltica pronta;

Este sensor, tipo PT-100 é instalado na
saida de massa asfaltica do misturador.
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A temperatura da massa, segundo Normas
do DNER, vana de acordo com o comporta-
mento viscoso do ligante. A temperatura nor-
malmente se situa em torno 150 e 170°C

IV Sensor de temperatura dos
gases de combustao na saida do
secador

Este sensor, também do tipo PT-100, é

instalado abaixo do sensor T1 (V), de
controle da temperatura do filtro de mangas.

Hd outros 2 sensores de temperatura
PT-100, mas que nao tem relacdo com « T
o sistema MX 3000v5, e sim, com o con- g '

trole de temperatura para sequranca o "
das mangas do filtro: J ®\E J
Para informagbes sobre este controle de . -t.--—a_“®§u =
temperatura, consulte o Manual da Usina. 1~ } | gaeane i !
- Sensor “T1” (V): Do duto de saida dos \ l‘ ra i FEEEETERR
gases do secador (interligacao do secador :‘ —.J' uﬁj"l - mﬂi‘i‘
com o filtro de mangas) = . - ;
- Sensor (VI): Do compartimento do .
filtro de mangas. | - "
Para informagdes sobre este controle de g L] i
temperatura, consulte o Manual da Usina. - \Jhn ;

— gy

Polaridade de todos os sensores de
temperatura PT-100 utilizados na usi-
na RD:

0 terminal marcade com tinta branca
(1) € o positivo (+). (aso nao haja mar-
cacdo, o terminal (+) € aquele que ofe-
rece resisténcia em relacdo aos outros
dois.

Utilize um multi-teste.
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3 - Instalando o sistema MX 3000v5 na usina
3.1 - Instalando o Hardware (componentes fisicos)

A) Identificacao geral
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1 - Células de carga dos silos dosadores de
agregados

2 - Cabos de ligagdo entre as células e os am-
plificadores de sinal (3)

3 - Amplificadores analdgicos MXA-100A:
convertem o sinal em bits, emitidos pelas
células, para sinal de elétrico (0 a 5 Vcc),
utilizado pelo controlador digital (7)

4 - Cabos de ligagao dos amplificadores MXA-
100A com o controlador digital (7)

5 - Entrada proveniente do amplificador MXA-
100A da célula de carga do dosador de Silo 4
(Opcional)

6 - Entrada proveniente do amplificador MXA-
100A da célula de carga do dosador de
Reciclado (Opcional)

7 - Controlador digital do sistema MX 3000v5:
veja as identificacbes na proxima pagina

8 - Sensor de temperatura (PT-100) da massa
asfaltica pronta

9 - Sensor de temperatura (PT-100) do CAP

10- Sensor de temperatura (PT-100) dos gases
de combustdo dirigidos ao filtro de mangas
11- Cabos que ligam o0s sensores de
temperatura aos amplificadores MXT-100

12- Transdutores/amplificadores MXT-100:
convertem a impedancia dos sensores de
Temperatura PT-100, para sinal elétrico (0 a 5
Vcc), utilizado pelo controlador digital

(7).

13- Cabos de ligacdo dos amplificadores MXT-
100 com o controlador digital (7)

14- CPU do computador Pentium: realiza a
interface operacional com o controlador (7) e
executa o programa MX 3000v5

15- Monitor de video
16- Teclado
17- Mouse

18- Cabo de comunicagdao, com conectores
padrdao dB 9 fémea: realiza a conexdo entre a
CPU do computador e o controlador digital (7)

19- Cabo de saida, com conector padrdao dB
25: transmite os sinais de controle aos
inversores de freqliéncia (21 e 22).

Este cabo contém 9 fios, identificados por
cores diferentes, que transmitem um sinal
de 0 a 10 Vcc

20- Barra de conexdes das saidas do MX
3000v5 para os inversores de frequéncia (21 e
22): esta barra se constitui na interface
(ligagdo) entre o MX 3000v5 e a usina e
localiza-se no quadro elétrico geral

21- Inversores de freqliéncia dos dosadores de
agregados: recebem sinais eletrénicos (de 0 a
10 Vcc) do MX 3000v5 e corrigem a rotacao
dos motores, no sentido de controlar a
dosagem de agregados

22- Inversores de frequéncia da bomba de
CAP: recebe sinais eletrénicos do MX 3000v5 e
corrigem a rotacdo do motor, no sentido de
controlar a vazao de CA

mhsz

Acompanhe a descricdo a seguir, pelo
esquema geral da pagina anterior e le-
genda acima. Todos os componentes
serdo identificados sempre pelo mes-
mo numero.
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B) Identificando e realizando as ligacdoes do MX
3000v5 com a usina

B1) Amplificadores de sinal

Os amplificadores das células de carga
MXA-100 (3) devem ser aparafusados em
algum ponto na longarina do chassi, conforme
o0 comprimento dos cabos de entrada (2) e de
saida (4).

Os transdutores/amplificadores de
temperatura MXT-100 (12) devem ser
aparafusados na travessa (X) do chassi.

tahsz

A identificacdo da funcdo dos 3 pares de
cabos (11 e 13) dos sensores de tempera-
tura é mostrada nos adesivos (V). Cabos (11 e 13) + cabo de
* 0s amplificadores MXA-1004 (3) das cé- alimentacao elétrica (220 V)
lulas de carga, sdo fixados da mesma ma-
neira, porém, numa viga lateral do chassi,
proximo aos silos dosadores.

* Junto com os cabos de sinal (2e 3) e (11
e 13), e fixado também o cabo de alimen-
tacdo eletrica (220 V), que € conectado ds
tomadas (3a e 12a) respectivamente.

B2) Ligacodes de entrada e saida do
controlador digital (7): Conectores
AMP 4 pinos Macho

7a Entrada do cabo do amplificador MXA-100A
do silo 01

7b Entrada do cabo do amplificador MXA-100*
do silo 02

7c Entrada do cabo do amplificador MXA-100A
do silo 03

7d Entrada do cabo do amplificador MXA-100%
do silo 04 (Opcional)

7e Entrada do cabo do amplificador MXA-100A
do dosador de Reciclado (Opcional)

7f Entrada do cabo do transdutor/amplificador
de temperatura MXT-100 da massa

79g Entrada do cabo do transdutor/amplificador
de temperatura MXT-100 dos gases.

7h Entrada do cabo do transdutor/amplificador
de temperatura MXT-100 do filtro de mangas.

Temperatura
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7i Conector dB 25 das saidas de sinal de 0 a 10 Vcc que controla os inversores de freqliiéncia
(utiliza-se o cabo dB 25 fémea - item 19)

7j Conector dB 9 Macho: através do cabo (18), interliga o controlador MX 3000v5 (7) com a
porta de Comunicacao "COM 1” do computador (14)

71 Entrada tripolar de alimentacdo elétrica (proveniente do mesmo estabilizador que alimenta o
computador)

7m Tomada tripolar de alimentacdo elétrica: nao possui finalidade especifica, mas pode ser
utilizada para alimentar acessorios do computador, como o kit multimidia

B3) Ligacao dos fios do cabo (19)
de saida de

sinais (0 a 10 Vcc) com a barra de
conexoes

(20) da usina

Esta conexdo se constitui na interface de
saida do MX 3000v5 para a usina.

Conecte corretamente todos os fios da
extremidade do cabo (19) a barra de conexdes
(20), mesmo que alguns itens (Opcionais*)
nao estejam presentes na usina.

Para a ligacdo, afrouxe os parafusos no
interior dos orificios indicados pela seta.
Introduza os fios por baixo da barra,
encaixando-os completamente e reaperte os
parafusos, utilizando uma pequena chave-
defenda.

(A)

Numeracdo
dos pinos

Cabos a conectar -
veja a tabela ao lado.

b

Tabela de Conexies
Pinos Cabo(cor) Fungdo
1 Werde ailo 01
o 2 Amarela  Silo 02
& 3 Wernelho  Silo D3
o4 Laranja  SiloD4*
| & . Marron Silo 05 * Conector = d
T F g Azul Asfalto
=, Roxo Filler * M (19)
c A Cinza haltena *
5 10 Branco Filler? *  ltens Gpcf&nafs
15 Preto™ Comum '0'(tea) |+ Este cabo é comum 4 todos os terminais

da barra de conexdes. A ligacao entre os
terminais € feita pela ponte (A), que jd sai
montada de fdbrica.
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B4) Ligacao da CPU (14) do
computador com

os periféricos: mouse, teclado e
monitor

A) Entrada de alimentacao
B) Chave seletora de tensdo - 110 ou 220 V

ATENCAO!

Esta ¢ chave e de deve e ser ajustada
para a mesma tensdo que é liberada pelo esta
estabilizador.... Se a mesma for colocada em
110 V e o esta estabilizador fornecer 220V. o
computador (14) sofrerd danos irreversiveis
(queima da fonte).

C) Tomada de alimentacao do monitor (15).

mhs:

0 monitor funciona com ambas as tensoes -
110 e 220 V, ndo sendo necessdrio alterar
posicdo de chave seletora.

0 plugue do monitor pode também ser ligado
aos sequintes pontos:

- A uma saida do estabilizador (H)

- A saida auxiliar (7m) do controlador digi-
tal (7)
- A saida auxiliar (C) da CPU

D) COM 1: Entrada do cabo de comunicacao
(18), proveniente do controlador MX 3000v5
(7)

E) Saida do cabo de comunicacdo para o
monitor de video

F) Cabos do mouse e teclado

G) Tomada tripolar, localizada no lado
esquerdo do quadro elétrico, para ligar o
estabilizador de tensdo. Esta tomada
fornece 220
Vca

tahst

0 37 polo desta tomada, jd € devidamente ater-
rado, o que € uma exigéncia para componen-
tes microprocessadores.




=
9 " @a Impressora
--EI

@ 1 /”f R
_— CPU @
@ |

= EIElETE)E] —
Q) & eEeE =— "

Mx 3000v5s (7)

Para acionar o computador, o controlador MX 3000v5 e periféricos, € indispensavel utilizar
um estabilizador de tensao (H).

Recomenda-se um estabilizador com poténcia de 1,5 ou 2,0 kVA Normalmente, opera-se
todos os componentes a 220 Volts.

Porém, se for instalado algum componente que opera somente em 110 Volts (como
impressora), utilize um estabilizador redutor de tensao, de 220 para 110 V. As chaves seletoras
(B e 7n), neste caso, devem ser colocadas em 110 V, do contrario, os respectivos componentes
nado funcionarao.

C) Identificacao dos pinos dos conectores e cabos

hh:—

Os cabos descritos na seqiiéncia, sdo identificados pelo mesmo ndmero do esquema
geral da pdljina 10.

Cabo dB 25 {Fémea - item 19), de saida de
Sinais {0 a 10 Vcc) aos inversores.

Fino Finalidade Pino Finalidade

T oo =ilo 1 T8 vovraa =nd dB 25

oy Silo 2 JBs sy Gnd

A Silo 3 — Gnd 000000000000 ©
B Silo 4 Bz Gnd QOO000000000

o Silo 5 19, ... Gnd

B ,Eals?alt 5 a0 GE d Esquema dos pinos - conector dB25
R Filler Mo, End

S haltenn N s =nd

111 —— Fillar 2 LI ER Znd

9111213 Mada Ml nd

b 5nd RErEs i 5nd
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Conectores dos cabos (4): de saida

do sinal amplificado dos Conectores dos cabos de forga 220
amplificadores MXA-100A V (3a e 12a), do MXA-100A e MXT-
Pino ........... Conector AMP4 (FEmea) 100 respectivamente
1. Gnd
2 Nada PiNO vvvvevveeeennn. Funcdo uncdo
3, Terra (malha) 1 e Neutro
L IR TIPPIIIPR Sinal (+) 228 i, Nada
O Fase

Conectores dos cabos (2): das
células de carga aos
amplificadores MXA-100A

Pino ........... Conector Celis 5 pinos 45°
fémea

1o, Sinal

2 i Sinal -
CTRTT +12 Vec (R,
4 i Malha "x_-._-

5 -Gnd

Conector dos cabos (11): dos
sensores PT-100 aos transdutores
/amplificadores MXT-100

Pino ........... Conector Celis 5 pinos 60°
fémea

1., Neutro

2 i Nada

3 Positivo (+) e

4 Nada [ "‘3{
5., Negativo ( -) !-:1~ 2 )

=
Conectores dos cabos (13): da =
saida de sinal (0 a 5 Vcc) dos =
transdutores/amplific. MXT-100 -
PiNO ..cvvveen.. Conector AMP 4 (Fémea) E-
1. Gnd -
2 Nada [
3 s Malha (terra)

4 i Sinal (+)

conectores de entrada (7L) de
forca (220 V)ao controlador MX
3000v5 (7).

~220¥

Terra
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C) Testando as entradas de sinal das células de carga e temperaturas

Apds efetuar todas as conexdes conforme descrito anteriormente e antes de instalar
o Software, é importante verificar se as Entradas de sinal estdo acontecendo de fato. Do
contrario, o sistema interpretara como hardware ausente, travando o computador.

A funcdo descrita abaixo, facilita os testes das células de carga, pois ndo é

necessario ligar a CPU e o monitor.

No gabinete do controlador digital - figura ao
lado, ocorrem as entradas de sinal amplificado
das células de carga.

No painel frontal deste gabinete, existem 4
controles:

1 - Chave Liga/Desliga.

2 - MENU
3 - Botdo A
4 - Botao v

Procedimento:

a) Acione a chave Liga/Desliga (1) e
simultaneamente pressione o botdo "MENU”
(2);

b) Aguarde alguns instantes, até aparecer no
display (5): "A1=000", que vem a ser o valor
da entrada da célula de carga do canal A1, em
bits;

c) Para visualizar os demais canais de entrada
das células de carga, utilize os botdes " A e
", ¥ encontrando Al, A2, A3, A4, A5, (A6, A7
e A8 canais de temperatura);

d) Para sair desta rotina de testes, pressione
o botdo "MENU" (2);

e) Parar testarar resposta
emitida:

- Para as células de sinal (canais Al a
A5),peca a alguém forgar os roletes de carga
que incidem sobre as células, junto aos silos
dosadores (ver capitulo 2, se necessario): o
valor exibido para o canal correspondente, no
visor (5), deve alterar.

Se isso ndo ocorrer, verifique todas as
ligagbes, o amplificador e a célula de carga

CONTROLADOR DIGITAL

correspondentes. Verifique também se ndo ha
ligacOes invertidas, ou seja, discorddncia com a
tabela ao lado.

- Para testar a resposta dos sensores de
temperatura (canais A6, A7 e A8), peca a
alguém remover cada um dos sensores e
aquecer a haste sensora, o que pode se feito
apalpando-a por completo, com a mao: o canal
correspondente também deve alterar o valor.

- Do contrario, veja as mesmas hipdteses do
item anterior.

Tabela de fungdes dos canais “"A"”

Canal ............. Funcao

Sinal pr proveniente das células de carga a e
amplificadores MXA-100A:

Al Silo 01
A2 i, Silo 02
A3 Silo 03
Ad Silo 04 (Se equipado)
A5 Silo 05 (Se equipado)

Sensores de temperatura (PT-100) e
transdutores/amplificadores es MXT-100

A i Temperatura do CAP

A7 i Temperatura da massa
A8 i Temperatura do filtro de
Mangas
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3.2 Instalacao do software do MX3000v5

Primeiramente insira o cd de instalagdo no seu drive de cd-rom. Caso a instalagdo nao
inicie automaticamente clique no menu “Iniciar” e logo apds em “Executar”. Em seguida digite
“d:\setup.exe” e cligue em “OK"” . Surgira a tela para a escolha do idioma.

Selecione a linguagem do Setup x|

Selecione a lnguagem que serd usada durante a

i e Escolha seu idioma através de um cligue do mouse

Portugués j

English
E spafiol 1 Setup - Mx5600 [ 3

Bem-vindo ao Mx5600 Setup
Wizard

instaaré o My5600 Corirolador Dighal em seu

A tela de boas-vindas sera mostrada.
Cligue em “Proximo” para prosseguir A instalagao.

1 Setup - Mx5600 [=[01x]

CONTRATO E LICENGA OF USULRO FIAL PARA SOFTWARE TICEL |
((SISTEMA NAO OPERACIONAL)

Leia o contrato de licenca. Para prosseguir com a instalacao
vocé deve aceitar o contrato clicando em “Eu aceito o contrato” e
. | em seguida clicando em “Préximo”. Caso selecione a opgdo “Eu
ndo aceito o contrato” o software ndo sera instalado.

IMPORTANTE - LELa COM ATENGAO!

[Este Cantrato e Licenga para sus

I
c

01X}

ia de instalar o MA5800, e ent3o cligue em Présimo.

Informe o loca onde serd instalado
o software do Mx3000 e em
seguida clique em “Proximo”.

g Setup - Mx5600

Informe o nome da pasta de acesso no menu
“"Programas” que armazenara os icones do software e clique
em “"Préximo”.
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Selecione os icones que deseja
criar e cliqgue em “Préximo”.

18 Selup - Ma5600

ol " | Confirme os dados clicando em “Instalar” para iniciar a cépia dos

Pasta do
MBE00

arquivos.

=

15 Setup - Mx5600 = ES |

Finalizando o Mx5600 Setup
Wizard

0 Setup terminou 3 instalago do MrSE00 em seu computadar,
4 aplicagdo poderd ia clicando nos fcones instalados.

Para finalizar a instalagdo e iniciar automaticamente o
software, deixe a opcdao “Executar Mx3000v5"”selecionada e
clique em “Finalizar”.

Caso ndo deseje iniciar o software imediatamente, retire
a selecdo do item “Executar Mx3000v5” e clique em
“Finalizar”.

¥ Execiitar MaS0]
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4 - Conhecendo o sistema MX 3000v5

A Ticel - Tubiello Industria e Com. Eletron. Ltda - é a empresa responsavel pelo
desenvolvimento do Software capaz de gerenciar a usina de asfalto com eficiéncia.

O Software foi desenvolvido em uma linguagem de 3° geracdao, onde o usuario
visualiza a usina no que tange as misturas e seus indicadores, proporcionando os mais
altos indices de qualidade na produgdo de massa asfaltica.

4.1 - Identificacao das telas

A) Tela principal

Arguive  Configuragdes Relatdrios

~Vazio—— ~Pedrisco rPo de pedra— ~Brita 1 rreciclade r Temperaturas—
15 15 15 15 15
ID\ 1 ’ZD ID\ 1 ’ZD ID‘ 1 ’ZD ID‘ | lZD ID\ 1 ’ZD CAP
180
5 - 25 5 - 25 5 - 25 5 - 25 5 25 120 240
Pl 4 ar / ol J Lol a2 A IS -
0 mf’mmau 0 m.fmmau 0 m,fmmau 0 m/'mmgu 0 m.fmmau ) D E
Prod | 0 ‘t"h Prod | 0 ‘Uh Prod lIlt-’h Prod | 0 ‘t"h Prod ‘ o |l¥'h M?:;:SD
) g 240
Ouant | 2 ‘ % || Ouant | 20 ‘ % QOuant % Quant | 175 ‘ *® Ouant ‘ 9.4 | % B0 —)
0-C
Umid | ‘ % || Umnid | ‘ % | | Umid l:l % || Umid | ‘ % | | Umia ‘ | % FiIlUm
Parciall ‘ t Parciall ‘ t Parcial I:l t Parciall \ t Parcial‘ | t 120‘“.30240
=t1] -/
ot | 900 |t || vetal [ %09 |t || fomi || roma [ O90 ]t || rota [ 000 |t 07 0T

rAsfalto ——— - Producio Sigla do Traco 120 120
Quant  Pardal Total Farcial: Didria Total md e
[5 )@l len[“%e|[ 0 | [ 000 | [111575 | 200 us| [HEER S -

rFiller
Quant  Pardal Total ~Tempo decor. Producio

180
(51l Jm[o | S { KT 1»| 200 ‘ 120" 240
—Filler2 Cap/Rap Data . &0 i
Quant  Parcial Total Quant  Parcial Total niciar 0 0
Bl P
(250w Jon (090 Jgs| [ 5 18] lan (090 Jis rocesso
rFira———— Ocorréncias:
Quant  Pardal Tokal ) =y
Falha de Comunicag&o | =
(5 el Jon (%90 s ¢ it
www.ticel.com.br

Na tela principal encontram-se os mostradores que indicardo a receita (ou traco),
vazoes, totalizadores, tempo decorrido, temperaturas, horarios e data.

Através da Tela Principal, sdo acessadas todas as demais telas do programa:
Traco, Usuarios e Senhas, Idiomas, Gravar Dados, Relatério de Placas, Relatério de
Producdo, Relatorio de Consumo de Materiais, Configuragdo das Constantes e Sair.

Alguns destes submenus tém teclas de atalho via teclado, como por exemplo:
o atalho para “Traco” é Ctrl + T.

OBS: Quando estes atalhos existirem, estarao colocados ao lado do
submenu.
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Algumas das telas necessitam de senhas  Arguiva Confipracies Relsbdrios
para serem acessadas. Um exemplo é a tela de

Configuragdo das Constantes. Ja a tela de

Gravar Dados, por exemplo, ndo necessita de “vﬂziﬂ — F'E Elri'!i{
senhas.
15

A tela principal, ampliada ao lado, mostra os ]|:| J'.. EE; H:[ ol
seguintes itens: ..f,-‘-f“

. . . i
1 - Velocidade das esteiras em m/min , 2h 5- -
2 - Vazdo em ton/h em cada silo; ' ml.-"mm 20 I:Iijn,:
3 - Percentual do agregado na mistura (ou
traco) - —

Prod th || Prod

4 - Percentual de umidade do agregado;

5 - Parcial: o valor do parcial é zerado quando Ouant
a tecla F1 (que tem a funcao de zerar os
Parciais), for pressionada

% Juamt

6 - Total: Este valor s6 é zerado ao parar a
usina e sair do programa.

2
3

Umid | | -‘11 % || vmia
5

7 - Monitoramento e Percentual de asfalto Parcial ko ak 1 Farcial -
(CAP): [f' * -
- Quant: Indica o percentual (%) de asfalto na |

- Valor Parcial: Zera quando apertar F1.
- Valor Total: E zerado quando se para a

producgao e sai do programa. —.ﬂ';"..f.'ﬂ'h} - ? .': P
8 - Monitoramento e percentual do Filler (se Quant Parci Totsl

equipado com dosador filler): J

- Quant: Idem ao CAP i E ] (L] 0.00 bon I:
- Valor Parcial: Idem ao CAP v

- Valor Total: idem ao CAP -Filler

=
.

cuat Paca\ O ) rora

9 - Monitoramento e percentual do Filler (se

equipado com dosador filler): 5 % ko 0.00 P [

- Quant: Idem ao CAP -

- Valor Parcial: Idem ao CAP ~Filler? _ C

- Valor Total: idem ao CAP . ) Parcial ~— Total QL

10- Monitoramento e percentual da Fibra: 25 9 0.00 I:

- Quant: Idem ao CAP 2 Eay N

- Valor Parcial: Idem ao CAP "Lt

- Valor Total: idem ao CAP Fibra { 1 D !
Quant Parcal. 'Y’ Total (

5 | .. [0.00
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Arquivo  Corfigracdes  Relatdrios

~Vazio ————————— Pedrisco——— ~Po de pedra—— Brita 1———— reciclado ———— Temperaturas—
15 15 15 15 15
10 g, 20 10 gy, 20 10 gy, 20 CAP
400 180
25 5 - 25 5 = 25 5 = 25 [ 20 240
/ y, Aol Aol / yd A®) »
p m/mingg g m/mingg p m/mingg 0 m/mm30 p/m/mingq £ 0°C
[
Prod {Ilth Prod [II Prod th || Prod [I] Prod Erh Ma“‘: o
y 1 IU U
Ouant [Z] % || Quant - ouant |20 % | | Quant % | | OQuant %<.@60 )
0 0°C
Umid :l % || Umid :] Urnidl ‘ % Umnid :] % Umid [:] % F’l’;o =
PalcnI:I ! .uclall:] Parcial | t Palcm:] t Palci.n:| t ':} .'“1 <
Total t || votat t[|vota | 990 |t (| vota t || votar t &
- Asfalto Plodllg.“io@ Sigla do Tm;o
Quant  Parcal Totsl Parclal; lana: Total:
(5 ]2 Jea[900]e|[ 0 ] [ 000 | [111575 | 200 vs| FEEEH ~ A4
—gk' Parcia Total Tempo decor. E Producao [
[5 Jgf lien [0-00 ], | [ 00ROOmO0S 0 « @ |»] 200
~Filler2 Data e o :
- w2 [ 207872007 | | 08:36:38”4 el 7’ 0
2 0.00 Processo -
[25 %[ Jion [ 0-90 fisn
~Fibra Ocorréncias:
Quant  Parcal Total “ﬁ
5 = 0.00 Falha de Comunicagao ne=
[5 J%[ Jion [ 909 Jim
www.ticeLcom.br

11- Monitoramento da producdo de massa:
Producao parcial: a produgao pode

ser controlada em parciais. Ao o Trago
pressionar a tecla F1, é zerada a parcial i
e é aberto o relatério de Cargas, onde Sigla do Trage
se deve informar  a placa do caminhdo. | catibragen =~
Producdo diaria: Este valor é zerado . .
automaticamente a cada meia-noite. [=Empogan ; —ap
~ . ’ dhaterial Cuantidare:
Produgao toNtaI da usina: este dado é ) Cuant — Siner
acumulativo e ndo pode ser zerado. _ slet [ | [100] [52 ] 0
Total: Contabiliza a produgao da usina Filler
desde a instalacdo do software Sinz Petissn | | D | uant  singt
sendo impossivel zerar. III’
Silo 3 |P|Sda|:e|:|r| | 0 | e
12- Crondmetro de producdo parcial. o | e | | - | Quant  Sincr
a h.ms
15- Barra de rolagem: permite que a Pl | :
producdo horaria instantanea seja Sios [wE] [ 7] rl‘d::w'%r'n;r s
alterada, sendo o novo valor exibido no
campo (11). Se essa alteracao se fizer
necessaria em outras ocasioes, altere a
producao do traco no menu: Arquivo > Incluir ‘ Bl e
Trago (campo"Produgao”) - veja a seta na
tela ao lado:
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14- Campo que permite selecionar algum dos
tracos cadastrados.
- Para cadastrar um trago novo ou alterar um

traco existente, acesse o menu: Arquivo

Trago. ~Silo1l—————  Silo2—————— £
- Para incluir um traco, digite os valores
- Leitura ccarga Leitura ccarga L

correspondentes a cada campo (nhao III EI
esqueca de digitar o nome do traco) e
clique no botdo “Incluir”. O trago sera
incluido e ja estara apto para ser utilizado. K develoc - K de velo: - K
- Para alterar um trago, acesse o mesmo
menu: Arquivo > Traco. Escolha o trago que K de peso 214 K de peso 214 K
serd alterado, no campo “Sigla do Tracgo”,
faca as modificagdes necessarias e clique | Funto escala Fundo escala Fi
em “Alterar”.

Tara el Tara -30 T

Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais L

15- “Iniciar Processo”: Uma vez feitos os SE 2 EI e EI g
ajustes desejados para a produgdo, clique E E E
neste campo ara ue a usina inicie a ) )

produgéo. P P q Yermelho: Yermelho: v

Campos (17, 18 e 19): monitoramento de = [ | emperaturas Limites - Prod
temperaturas Mostram a temperatura que esta 0 K

B . Lmin Lmax Ton.
sendo lida no momento, respectivamente, no

CAP, na massa asfaltica e no filtro de mangas. Icap [0 J[ 1 J{0][2m]
As temperaturas devem ser configuradas [Mazsa L0 L1 [ ][2m]|| Grav
na tela de configuracgdéo das Constantes [Filtro [ o J[ 1 ][0 ][zm]| | Temp

(menuConfiguragdes > Constantes), onde
serdo ajustados os limites minimos (campo
Lmin) eos limites maximos (Lmax) para cada temperatura monitorada - veja na parcial datela
de Constantes ao lado, os campos Lmin e Lmax, para CAP, Massa e Filtro.As temperaturas estao
em constante monitoracao pelo software. Caso essas temperaturas estiverem fora dos padrdes
(limites) ajustados na tela de Configuracdo das
Constantes, um aviso sera mostrado no campo(19).

Com isso, é possivel tomar as devidas providéncias para que seja reduzida a referida
temperatura.

19- Tela de alarme de anormalidades.




I ©

B) Estrutura de Menus e Sub-Menus da tela Principal

Menu ARQUIVO:

Traco:permite alterar ou acrescentar novos tragos (receitas)

Gravar dados: permite a gravacao de dados selecionados em um documento com

extensdo .txt, que serd aberto pelo MS-Excel. Abra o MS-Excel,clique no menu Arquivo >

Abrir. Na janela que se abre, clique nos arquivos do Tipo e selecione “Todos os arquivos”.
Selecione o0 arquivo gravado na raiz do computador (c:\) como arquivo

Mx3000v5 e clique em “Abrir”.

Nas telas seguintes, clique em “Avancgar” e finalmente, em “Concluir”.

Usuarios e senhas: permite a inclusdo, alteracdo ou exclusao de usuarios.
Idiomas: permite que o programa rode em outros idiomas. Para selecionar outro idioma,
a usina deve estar parada. Clique em Arquivo > Idiomas.

Selecione o idioma desejado. O programa sera encerrado, e, na proxima
vez que for rodado, ja estara utilizando o idioma selecionado.
Sair: sai do programa. Se a usina estiver rodando, aparecera uma mensagem na tela
solicitando que primeiramente a usina seja desligada, para que seja possivel sair do
programa

Menu RELATORIOS

Relatorio de placas: exibe, para o periodo de datas especificado, quais as placas dos
caminhGes que foram carregados, o nimero de vezes que estes foram carregados e a
soma total (em toneladas) que foi carregada.

Relatorio de pr producdo: exibe, para o periodo de datas especificado, quais os tracos
foram rodados e as respectivas producdes.

Relatorio de consumo de ma materiais: exibe, para o periodo de datas especificado,
de acordo com os tragos utilizados, o consumo de materiais de cada silo.

Menu CONFIGURACOES

Constantes: permite que sejam configuradas as Constantes de calibragcdao, temperaturas
(limites minimos e maximos), tempo de gravacdo de dados, limites iniciais e finais das
escalas.

Menu SAIR: Fecha o programa
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4.2 - Senhas de acesso e cadastro de usuarios

Para a protecdo do Software e também da usina, utiliza-se um sistema de Senhas
gue é programavel pela empresa. Pode-se criar novos usuarios, trocar Senhas e alterar

graus de permissodes.
A) Graus de acesso (ou permissao)

O sistema possui protecoes de diferentes niveis, atribuindo permissoes diferenciadas,
de acordo com o grau de responsabilidade com relacdo a usina. Assim, ha trés niveis de
usuarios: Cabe lembrar que o nivel 1 é o nivel mais baixo enquanto que o nivel 3 é o mais

alto, e cada nivel superior possui todos os direitos do anterior e mais algumas permissoes.

NIVEL 1: O usudrio coloca a usina em
opgragéo e pode trocar sua senha.

NIVEL 2: Tem o mesmo acesso do usuario
de Nivel 1 e pode incluir e alterar os tragos

(receitas) .

NIVEL 3: Tém acesso total; altera senhas e
permissdes, inclui novos usuarios,programa a
configuragao, etc.

E preciso preencher o nome do usudrio e
sua senha para obter acesso as telas. Para
abrir esta tela, acesse ARQUIVO > USUARIOS
E SENHA.

B) Troca de senha

Para modificar a senha, clique em Arquivo >
Usuarios e senhas.

Surgird a Tela (1). Digite o nome do usuéario e
sua senha.

Em seguida cliqgue em “Trocar Senha”: surgira
a Tela (2), onde o usuario ird digitar sua nova
senha econfirma-la no campo inferior
“Confirma”.

Qualquer usuario pode modificar sua senha,
mas, somente o usuario de nivel 3 pode
modificar a senha de outro usuario.

C) Inclusao ou exclusao de usuario
Para incluir ou excluir um usuario, clique em
Arquivo > Usuario e senhas: surgira a Tela (1)
acima. Digite o nome e a senha do usuario e
clique no botdo “Usuario”: surgird a tela (3),
onde o usuario de nivel 3 selecionara o usuario
no campo apropriado. Com o usuario
selecionado, ¢é possivel excluir o mesmo
(clicando no botdo “Deletar”) ou alterar o seu
poder, mudando o nivel de acesso do mesmo
(clicando no botdao “Alterar”). Para incluir um
usuario, digite o nome do mesmo no campo
apropriado e defina qual o nivel de acesso que
ele terd (“Poder”).

Usudario: I

Senha:

Ok, I Cancelar |

m. Usuano

Digite seu Nome : ||

Digite sua senha : |

I~ Senhas Tz s et | T eurfie

@___

i&. Troca de Senha M= E

Usuario |

MNova Senha |

Confirma |

!@

%, Usuario
Selecionar Usudrio
~]
FPoder

I3 @ Dreletar

Em seguida, clique no botdo “Incluir”.

Alverar

[ 1z i

it

As senhas podem ser constituidas de le-
tras e/ou numeros.

E fundamental memorizar e/ou anotar a Se-
nha escolfhida.
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D) Selecao de idioma

=100 x|

. l[dioma

O MX 3000v5 possui a opcao de rodar o programa em
outros idiomas. Para isso clique em Arquivo > Idioma e
selecione o idioma desejado.

O programa sera automaticamente fechado e na
proxima vez que for executado, ativara o idioma selecionado. = E”I

gpano

Eortigies

4.3 - Cuidados especiais com o Software

Deve-se observar com cuidado especial os dados
gue serdo digitados.
Por exemplo: Na tela de Configuragbes das Constantes,
se for necessario digitar niumeros fracionados, utilize
virgula e ndo ponto.

Outro cuidado nas configuragoes, é digitar somente
numeros. Caso contrario, o programa alertara o usuario
através de uma mensagem.

Enalizh

=il e

ErEmfGas

5- Determinando as constantes de calibracao
Bl e )=

5.1 - Tela de calibragens

% Constantes x

~Silo 1 o ~Silo 2 ~Silo 3 ~Silo 4 ~Silo b
Leftura ccarga Lefura ccarga Leftura ccarga Leftura ccarga Leftura ccarga
Tara @ ki) Tara Tara Tara Tara
K de veloc 011 K de veloc K de veloc K de veloc K de veloc
K de peso 114 K de peso K de peso K de peso K de peso
Fundo escala Fundo escala Fundo escala Fundo escala Fundo escala
Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais
Verde: Verde: Verde: Verde: Verde:
(o] (0] (o] o] (o]
Vermelho: Vermelho: Vermelho: Vermelho: Wermelho:

Para obter acesso a tela de configuragoes, cligue (no menu da tela principal) em
Configuragbes > Constantes. Na tela que se abre (Figura acima), é possivel configurar a
Tara, a constante “K” da velocidade e do peso, o fundo da escala dos indicadores de
velocidade, os limites iniciais e finais das cores para, junto com o fundo da escala, alterar
os indicadores de velocidade, os limites minimos e maximos das temperaturas, a producao
maxima por hora, o tempo de gravacao dos dados e as bombas (CAP, Filler, fibra e
Malteno). Apds efetuar as alteracGes necessarias, cliqgue em “Aplicar”: a configuragao
Desejada sera aplicada na operacdo da usina.

A seguir, sao descritos todos os itens de calibracdo da usina.
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A) Leitura de carga e Na faixa Amarela (velocidade muito baixa),

Estando todos os sensores, células de e o motor acionador da correia podera sofrer
carga, componentes fisicos do MX 3000v5 e e super aquecimento, pois ndo ventila.
Software instalados conforme descrito no e Na faixa Vermelha (velocidade muito
capitulo 3, o valor mostrado neste campo, para alta),significa que a comporta do silo deve
todos os silos, deve estar entre 50 e 60. ser

Do contrario, ajuste a celula de carga e mais aberta, pois ndo estad dando vazdo

conforme descrito na pagina 7. e suficiente
D@
bs:
~Silo 1 - Silo 2

Os valores podem variar entre os
diferentes silos, mas todos devem ficar

H@

Leftura céarga Letura ccarga | [

entre 50 e 60. fara (8] a1 ]| Tara [:
B) TARA K de veloc K de veloc IE
Digite no campo (B) “Tara” - ver tela cima, K de peso @ 2,14 i de peso E

0 mesmo valor exibido no campo (A) “Leitura
de carga”. Faca 0 mesmo para todos os silos. Fundo Esca'a Fundo escala [ 3
f I./ @j: Limites iniciais e finals Limites iniciais e fin
L Verde: [

(o]

b o™ ol
; | Vermelho: Vermelho: [

'f - Temperaturas

4 = = Limites
. . u K Lmin Lmax

Lado esquerdo da tela de Constantes: os
mesmos itens se aplicam a todos os silos

o

b

(77N
‘ I.\ffg,/l dosadores
Esquema de ajuste das células de carga, para
0 ajuste da "Leitura de carga” Normalmente, o ajuste deve ser o sequinte:

C) Constante “K” da velocidade das dosadoras.
Preencha este campo com o valor obtido

no procedimento de calibragem do “K da Escala Verde:
velocidade” das correias dosadoras, descrito na -
L. scala Amarela
pagina 30.
Siga 0 mesmo procedimento para todos Escala vermelha

osdosadores, haja visto que o agregado é

diferente para todos.

D) Constante “"K"” do peso "medido” pelas 15

células de carga dos silos dosadores. I
Preencha este campo com o valor obtido no ]_|:| ;'"_El

procedimento de calibragem do “K do peso”

das correias dosadoras, descrito na pagina 32.

Siga 0 mesmo procedimento para todos - “h
os dosadores. Al
E) Fundo de escala ]

O fundo da escala pode ser alterado, de I m/ i a0

acordoc om a necessidade da usina. O valor
padrdo de fabrica é 30.
F) Limites iniciais e finais

Estes campos determinam os limites das
3 escalas coloridas dos reldgios indicadores da

Na tela Principal: Relogios indicadores dos
limites de velocidade das correias dosadoras.

velocidade (em m/min) das correias dosadoras, mhs:

Irjigu:gpo da Tela Principal - veja a proxima Quando o ponteiro de algum dos indicadores
' de velocidade entra na faixa vermelha, surge

Significado/objetivo destas escalas: uma mensagem de aviso na tela informando a

A velocidade das correias deve permanecer na alta velocidade.

faixa Verde. Isto porque:
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. Constantes
~&8ilo1l—————— &ilo2——— (Silon3—— [ Silm4d———— ~Silo5&

Leitura ccarga |I| Leitura ccarga Leitura ccarga |I| Leitura ccarga E Leitura ccarga |I|
Tara Tara Tara Tara Tara
K de veloc K de veloc K de veloc 0.1 K de veloc K de veloc
K de peso K de peso K de peso K de peso K de peso
Fundo escala Fundo escala Fundo escala Fundo escala Fundo escala

Limites iniciais e finais Limites iniciais e finais Limites iniciaie e finais Limites iniciais e finais Limites iniciais e finzis
Werde: - - Verde: EI - Verda: Yarde: - - Verde: EI -

[o] (=] (o] [E] (o] [o] [=] (o] [E]
Vermelho: Vermelho: Vermelho: Vermelho: Vermelho:

(G)
— Temperaturas —FA/L ~Produgéo ———— ~Bombas H}D

o lw | LHI;:IT“E‘;“ Ton. méas. por hora: K do CAP 10 ] l
Jcap e ||| 1 W1a0][177] - k dofiller 13 “
[Massa B ||| 1 |I| 140] [177] [ Gravagio de dados — EEIohE T\J
) [ Kk deMalt 10 =
|Fi||n:| | i} | | 1 | | IC'I.'.Il | ZEIU| Tempo degrau.: min
| Atencao: Use virgula para as casas decimais

Tela de configuracdo das Constantes de calibracao

G) Constante “"K"” das Temperaturas: H) Constante “"K” da dosagem de asfalto
(CAP)

e Do CAP: Veja procedimento na pagina 36 Preencha este campo com o valor obtido

e Da massa de asfalto pronta: Veja no procedimento de calibragem do “K do CAP”,
procedimento na pagina 37 descrito na pagina 34.

e Da temperatura do compartimento do filtro Este procedimento consiste em calibrar a
de mangas: Veja procedimento na pagina vazdo da bomba de CAP, para que a proporcio
37 deste componente seja o correto na massa.

Inicialmente, preencha todos os campos I) Constante “K” da dosagem de Filler (Se
comos valores apresentados na tabela abaixo. equipado)

O valor das constantes “K” devem, na Preencha este campo com o valor obtido no
seqléncia, ser corrigidos conforme procedimento de calibragem do “K do Filler”,
procedimento descrito nas paginas acima descrito na pagina 35.
especificadas. Este procedimento consiste em calibrar a
Temperaturas: dosagem de Filler, caso a usina esteja equipada
- com este sistema.
Constantes Limites {em °Ck
0 K Inferior [Superior J) Constante “"K” da dosagem de Fibra
Do CAP 0 1 140 77 L) Constante “"K” da dosagem de Malteno
Damassa |0 1 150 177 * Os itens “J” e “L “ sao determinados
Do filtro 0 1 100 ** |200 ** seguindo um procedimento idéntico ao descrito
para as constantes do CAP e do Filler - ver

* Vafores definidos por Norma do DNER paginas 34 e 35 respectivamente.

¥ Valores validos para mangas de Nomex,
Fara Polfigéster, use limite Inferior = 100 e
Superior = 150 °C
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M) Toneladas maximas por hora silla 3 Sl il
Esse campo configura a producdo J| tewweessras| ||| enuaoearas| | | | Lonura soaron| | |
maxima 1| vara Tara Tara
da usina, em toneladas por hora. 1| everne 57 ]| | K develoe 57 ] | K develoz e
N) Gravacdo de dados (tempo de ]| Haepeso 114 || | woe pese 14| | Kdepeso Al
gravagao) ] Fundo escala Furndo escalka Funido escala E
O MX 3000v5 grava os dados da usina, de ] ;;?;*'"*El* m“m ;ﬂxﬁ"*gﬂ%
acordo com o tempo de gravacao ajustado na ] ] [ ' 1 ] : o'a
tela de configuragdes (campo N). O tempo é 7| vermema: =] P vormamo: [ ] []
fornecido em minutos. L —
Se nada de anormal acontecer enquanto Pmdur;ﬁu -Bombas @
a usina roda (como aumento excessivo da  Tonmax.porhars: | 20 | kiloCAP :E -
temperatura, modificacdo da producdo...), o = “:ﬁm - Ashoar
programa gravard novamente os dados |Grevadadedadaz= | o M
Te degrae.c | 15 [min
somente quando se esgotar o tempo I tteng it e virgulapara a5 casas decimais
ajustado. N

Normalmente, usa-se neste campo um

valor entre 10 e 20 minutos. Parcial da tela de Constantes - lado direito

0) Botao “Aplicar”
ApOs preencher ou alterar os campos desejados, clique em “Aplicar” para ativar a nova
configuracao.
Qualquer valor digitado, s6 sera assumido apods
“Aplicado”.

5.2 - Constante "K"” da velocidade das correias dosadores de agregados

hhs:

Este procedimento deve ser repetido
para cada um dos silos dosadores.

a) Com uma trena, mega o comprimento
exato
da cinta da correia dosadora.

v" Anote o valor, em metros os e chame-a
de\\LII;

v' Faca a medida em toda a extensdo da
cinta, conforme traco continuo da figura
abaixo.

Cinta de comprimento “L" Célula de carga




I

b) Encha o silo com o material utilizado no

mesmo, . COMPREESOA
COWPRESSOR FILTHO MANGAS

c) Coloque o seletor (1) do tipo de operacdo,
no painel da cabine, em Manual; >

d) Gire o potenciémetro de sincronismo (2)
para a posicdo maxima (giro total no
sentido horario);

e) Da mesma forma, gire o potenciometro (3)
do silo em ajuste para a posigdo maxima
(giro total no sentido horario);

f) Faca uma marca de referéncia bem visivel
na correia, que permita a contagem do
numero de voltas da mesma;

I EILD 1 &

g) Acione a usina e a correia dosadora do silo E |
que se encontra em calibragem;

7
h) Deixe a cinta percorrer 10 voltas completas ®/

e exatas, cronometrando o tempo também
exato.

Anote o tempo, em minutos e chame-o de
A\Y

",
t

i) Calcule o valor de “K da Velocidade”
requerido para a calibragao:

Para maior exatiddo, pode-se fazer o teste com
20 voltas completas na esteira. Neste caso,
substitua o “10” da formula por “20”.

j) Lance o valor de K Vel " no campo "C" da

tela de Constantes. : )
~Silo 1 -Silo 2 —

Lefura cca

Leitura ccarga

zle

Tara Tara
K de veloc K de wveloc
K de peso 3,14 K de peso
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5.3 - Constante “"K” do peso da carga
dos silos de agregados

mbm

O procedimento abaixo deve ser repe-
tido para cada um dos silos dosadores.

a) Acesse a tela de Calibragem e atribua o
valor de 3,14 para o K do Peso (Digite este
valor no campo (D) da tela.

mhst

Chame o K atribuido (3,14) de K1, para
usar na formula de cdlculo do “K Peso"

b) Crie um trago especifico para a calibragem
dos silos. Chame-o, por exemplo, de
“Calibragem” - veja a tela ao lado.

IMPORTANTE:

Neste traco, atribua 100% ao silo
em teste (no caso, silo 1) e O
(Zero) % para todos os demais
silos. Atribua também 0 (zero) %
para o Reciclado, o Malteno, a Fi-
bra, o Filler e o (AP - veja a tela ao
lado:

c) Na tela Principal, escolha o trago criado
para a sua calibragem. No caso da tela ao lado,
como exemplo,este traco €& chamado de
“Calibragem”;

d) Coloque o botdo seletor (1), do tipo de
operagao, em Automatico ;

e) Pese um caminhdo cacamba vazio e anote
o valor;

f) Posicione o caminhdo sob o elevador
Redler;

g) Ligue o elevador Redler, o secador, a
correia transportadora e a correia dosadora do
silo em calibragem; Calibragem

w. Constantes

—oilo 1 -oilo 2 —
Leitura ccarga |I| Leitura cca
Tara Tara
K deweloc 011 K de veloc
K de pesn 3,14 K de peso

Sigla do Trago Predugiio
| caiibraazm =l h
rCompozigin ) X “oan
Moterial Q_lnn(i‘;lude. . S
Silol [ Wede | [ 100 | O Ml o s
~ Fillzr
Silo 2 | Pediizco | | i | cuart  Sincr
T
Silo 3 [Pd de pedr | [ o] —rm@ III’
i Quart Siner
Sila 4 | Eiita 1 | | i | II'*II"
rReciclado
Malteno Siner
Sila & |recin1a:|n| | o | | 0 x| i |=
1 Parcial 1

t Total |7 1

Tempo decor.
’7I ONhO0m00s —‘

~Sigla do Trago
otal
n Calibragem -
tons I g J
jZﬂU Iniciar Processo

COMPRESE0M




[ MX3000 - Usina de Asfalto

h) Faga o material (agregado) cruzar toda a | Aauie FRelatoris Configuiacoes Sair
usina, até o exato momento em que ¢é

registrado o valor de 10 ton no campo (2) da  [¥Yazie | [Pedrisco ~P& de pedra
3 i 3 15 15 18
tela de Operacao e desligue a producao. R 20 i
i) Pese o caminhdo com o material e subtraia o I /{ 5'/5] }
peso do caminhdo vazio. Agora vocé dispde do o'minin§g mfmlngn o mémin

peso do material que realmente passou pela
usina.0 objetivo é compara-lo com o valor Prd [0 th Prmj| D th Prod [T
indicado de 10 ton e efetuar a quent [ 700 %

X o % Quant 66,9
calibragem(correcao da constante KPeso),

Ii
conforme segue: umid [T % | |umia [T % umid [T
Parcial l_ t Parcial J— Parcial J_
Total |_1 Total |— Total |_

Asfalto
’jluant Parcial Tokal Produgéo Parcial: F'rudu-;au
||:5||,|213r%I _ e I 10 rons 11 15
lril;.la;t%rarcial o ITnl:aI . Produgio E———
R Y E— 60 uvn ’7 0 ¢|

Parcial superior da tela Principal

- - - -

Peso registrado na tela (10 ton)

mhsz

* K1 € o valor atribuido no inicio do procedimento; no caso, 3,14.

* Peso registrado na tela. Sugerimos 10 toneladas, mas, se por um motivo qualquer vocé utilizar
uma amostra diferente, entre com o peso desta amostra na formula.

j) Digite o novo valor de K, ou seja, o KPeso, no campo “K do Peso” da coluna referente
ao silo em calibragem. Digite o valor no campo (D) - ver primeira tela da pagina anterior;
I) Repita os passos f) até i), com o objetivo de testar a calibragem, ou seja: O valor
indicado no campo “Parcial” do silo em calibragem, na tela de operacao, deve coincidir
com o peso do material lancado sobre o caminhao.

Se isso ocorrer, a calibragem esta pronta.Se a diferenca nos pesos for excessiva, torne a
verificar o posicionamento da célula de carga (ajuste mecanico - veja a pagina 7) Em
seguida, verifique o ajuste da Tara - veja a pagina 27. Apds estes procedimentos, refaca a
calibragem, calculando um novo Kpeso.

IMPORTANTE:
Ao utilizar a formula acima, o K1 que vocé deve utilizar agora € o obtido no
ultimo célculo e nao mais o 3,14.
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a) Crie um novo traco, com um teor de asfalto
conhecido - por exemplo, 5%. Anote este
valor, chamado na féormula de “%Teorico”
Atribua 0% para o teor de Filler,Reciclados,
Fibra e Malteno. OBS: Para maiores
informacdes sobre a criagdo de tracos, veja a
pagina 41.

b) Na tela de Constantes, atribua um valor
inicial para o “K do Cap”, no campo (1) da
tela de Constantes.

- 6,0 para bombas de 1,5” (normalmente
utilizada nas usinas RD)

- 12,0 para bombas de 2,0” (Opcional);
Este valor (6,0 ou 12,0), é chamado de
“Katrib” na férmula.

c) Atribua o valor 0 (zero) para o “K” do
filler, da fibra e do malteno - veja ao lado.

d) Acione a usina e inicie o processo com o
traco escolhido acima.Deixe-a funcionando
durante o tempo necessario para que as
temperaturas se estabilizem e a massa fique
homogénea;

e) Retire uma amostra da massa e leve-a ao
laboratorio, realizando um “Ensaio de
Extracao de Asfalto”. Este ensaio informa o
teor real de asfalto contido na massa -
chamado na férmula de “% Real”

f) Aplique a férmula ao lado: Se o KCAP for
diferente do K atribuido no inicio, digite o
novo valor no campo (1) da tela de
Constantes;

g) Para maior exatiddo, repita os passos
acima, testando a calibragem feita.

Kcar = Katrib 2 20 Beal

% Teorico

5.4 - Constante "K” da dosagem de asfalto

Sigla de TN?‘ — Produgdn
IDaIIDl—cgem =l h
CCamons (i =

Material Cuantidade iy, B

) *l_?q Zinar
St [ vata | [ 95 | “’ IIIS
—Filler ——

Silo 2 | Pedizzo | | [i] | Suant Siner

e
Sila 3 [Pa de pe | [ 0] e III:
st [l | [0 | ’—|:"E"' %l—‘s"sr ;
rPeciclado

Maltenc Sincr

Sila R | ret:i:!aj:l | u} | I 0 ]‘L o |s
—Silo 4 —ailo b

Leitura ccarga |I|

Tara
K de veloc
K de peso

Fuhio escala
Limites iniciais e finals
Verde: - -

(0] [5]
Yermelho:

Leitura ccarga IIl

Tara
K de velor
K de peso

Funhdo escala
Limmtes iniclais & finals
Verde: - -
(0] [5]
Vermelha:

Aplicar

FEJ;“ES__C?_T S—
Kdo CAP T 6oulZ2
K dofiller 0
[ kdefibra 0
¥ K de Mait 0
P

L _ __ __ _ 1

Atengdo: Use virgula para as casas decimais

Parcial da tela de Constantes

IMPORTANTE:

Ao usar a formula acima na repeticao da
calibragem, o Katrib que vocé deve utilizar

dgora € 0 4P

K_ _ obtido no ultimo cdlculo e

ndo mais o0 6,0 ou 12,0.
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a) Crie um novo traco, com um teor de Filler
conhecido - por exemplo, 3%. Anote este
valor, chamado na féormula de “%Teorico”
Atribua 0% para o teor de CAP, Reciclados,
Fibra e Malteno. OBS: Para maiores
informacdes sobre a criagdo de tracos, veja a
pagina 41.

b) Na tela de Constantes, atribua um valor
inicial para o “K do Filler”, no campo (1) da tela
de Constantes de 6,0 Este valor é chamado de
“Katrib” na formula;

c) Atribua o valor 0 (zero) para o “K” do CAP,
da fibra e do malteno - veja ao lado.

d) Acione a usina e inicie o processo com o
traco escolhido acima.Deixe-a funcionando
durante o tempo necessario para que a mistura
de agregados + Filler fique homogénea;

e) Retire uma amostra da mistura e leve-a ao
laboratério, realizando um “Ensaio de
Granulometria”. Este ensaio informa o teor
real de filler contido na massa - chamado na
formula de “% Real”

f) Aplique a formula ao lado: Se o KFILLER for
diferente do K atribuido no inicio, digite o
novo valor no campo (1) da tela de
Constantes - veja figuras anteriores;

g) Para maior exatiddao, repita os passos
acima, testando a calibragem feita;

Krier = Katrib 2 20 Heal

% Teorico

5.5 - Constante "K” da dosagem de Filler (Se equipado)

Eigl‘ do ngo — Produgdo
| caibragem =l o
riomoosigin T
Mhaterial Quartidade i E
IS%:I PN alher
Silo1 [ vatio | [97 | %[ 0 ]
—Filler
Silo 2 | Fediszo | | i | Euant Sincr
%
Zilo 2 |F‘o' depel:lrl | u] |
sias [ Bl | [ 0 | %M%s
Reciclado
A e Siher
Sila & |rE||::idadD| | 0 | | 0 |15| i] |,
~Siln 4 ~Silo b
rga Leiura ccarga Leitura ccarga III
K de veloc 0,11 K de veloc 011
K de peso 3,14 K de peso 3,14
la Fundo escala Fundo escala III
iaie e finaie Limites iniciaie o finaie Limite= iniciaie e finais
(o] [=]]| ver i
(o] [&] [0] [0]
Vermelho: Vermelho:
-~ Bombas
wora: k to CAP
 do filler Al,l
e plizar
dados ™ kuefibra :
i v ke Malt
Atengdo: Use vilgula para as casas decimais
Parcial da tela de Constantes
IMPORTANTE:

Ao usar a formula acima na repeticao da
calibragem, o Katribuido que vocé deve

utilizar agora é o K, ..

obtido no dftimo

cdlculo e ndo mais o 6,0
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5.6 - Constante “"K"” da temperatura do CAP

Inicialmente, o “K” que deve ser atribuido
para os 3 termdmetros é = 1,0 - veja os
campos (1) na tela ao lado.

Este valor é chamado de Ki (K inicial) na
féormula:

Com todas as dosagens ja calibradas, a
usina esta pronta para executar um programa,
ou seja, produzir de acordo com tragos
estabelecidos, obedecendo os percentuais de
cada componente.

Proceda da seguinte maneira para
verificar e corrigir, se necessario, o K da
temperatura do CAP (KTCAP):

a) Coloque a usina em funcionamento e opere

durante 20 a 30 minutos, a fim de
estabilizar todas as temperaturas;

b) Verifique a temperatura registrada no
campo (2) na lateral direita da tela de
Operacdo: anote e chame-a de Ti

(Temperatura indicada);

c) Com um termdémetro de vidro, meca a
temperatura do CAP junto a tomada de
amostra (3), abrindo o registro (4).Anote a
temperatura e chame-a de “Tr"” (Temperatura
real);

d) Calcule o novo K CAP:

e) Digite o novo K (KTCAP) no campo (1) da
tela de Constantes.

KTCAP = Tr x Ki
Ti

Limites iniclais e finals

Verde: - |:

(o] [5

YWermelho: E
13

Limites iniclais e Tinais

Werde: - -
(o] [=]
Yermelho:

§ 1}
~Temperaturas — =1
Limites
o : - ILrnin Lmax
Icar | 0 Rl 1 J{ o Jfeoo|)dn
[Massa NN EE R
[Fitic (o JIf 1 JIf w J[zoo0]] |1
|
— ~Brital——————— —Fm:ado@—Temperaturas—
15 15 CAP
10720 S~—g80cc
/A. E-/O.D 5 Massa
tAmin r:'nih 1?30(:
iz oS Filtro
/|| Prod [T g th| Pred [ g th 113°C
% || Ouant [ g x| ount [1455 = Da;Zm1m2
umid |— % | Umid |— % IW
d P'm’l]_ hmiﬂlj i —Tempo decor, —
1 sl [Tt | Tew [Tt Im
— Sigla do Tragn
sria  Produgdo Total:
ans I Sl tons Ichuq ﬂ
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5.7 - Constante “"K"” da temperatura da massa

Proceda da mesma forma que no

procedimento anterior, usado no K da Limites iniclals e finais Limites iniciaig e finais
temperatura do CAP, atribuindo também o = el te: Verde: 23
valor de 1,0 no campo KTMASSA (1). Na 5
formula, este valor é chamado de “Ki” (K II' El I:

.H

inicial): Com a usina em funcionamento e | Mermelho: 0 vermelho: 30

temperaturas estabilizadas:

a) Verifiqgue a temperatura registrada no - TEemperaturas ~|

campo (2) na lateral direita da tela de 0 " Limites
Operacdo: anote e chame-a de “Ti” Lmin Lmax
(Temperatura indicada); Imp | 0 | | 1 | ‘ 0 ‘ | =00 |
c) Com um termOmetro de vidro, meca a b azza 0 10 200 ~1
temperatura da massa junto a saida do I |—| \—‘ I—I
secador [Filro I 200 1
DEO -
d) Anote e chame-a de “Tr” el ulll
(Temperatura real);
— Brital— ~Frasado ~Temperaturas -
e) Calcule o novo KTMASSA: 15 15 CAP
) 10, £ 10, #U 180°C
E- 26 G- L. Massa
i 0 -
i m.-"m”'lgu Df)mingu -:.:d?'a G
1ro

M| |Pred [T g th |Pred [ 7 _____.J13-:-C
—Oata

% | | Quant [ % | | Quant ’—Q

f) Digite o novo K (KTFILTRO) no campo - 0 458 | 0201102

(1) da tela de Constantes. % | | Umid | % | | Umid | % BN

5.8 - Constante “K” da | ™ L R U | Tempo decor.
temperatura do filtro de t ||To t || Total | t | | [0ChOOkd0s

mangas

Siglz do Trago
wia Produgdo Total:

Proceda da mesma forma que no IW |cbug =l
procedimento I ' L

acima (item 5.7). Com a wusina em

funcionamento e temperaturas estabilizadas:

d) Anote a leitura e chame-a de “Tr"”
a) Atribua o valor de 1,0 para “Ki"” (K inicial), (Temperatura real);
no campo (4) da tela de Constantes;

e) Calcule o novo KTFILTRO:

b) Verifique a temperatura registrada no
campo (3) na lateral direita da tela de
Operagao: anote e chame-a de “Ti”
(Temperatura indicada);

c) Com um termOmetro de vidro, meca a

temperatura na saida do camara de exaustdo f) Digite o novo K (KTFILTRO) no campo (4) da
do secador, removendo um dos sensores PT- tela de Constantes.

100 para introduzir o termémetro de vidro.
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6 - Operando a usina com o sistema MX 3000v5
6.1 - Iniciando o processo

A) Acionando o computador

O MX 3000v5 consiste em trés
componentes basicos que deverdo ser ligados
seqiencialmente nos botdes de liga/desliga
como segue abaixo:

a) Ligue o monitor de video, a CPU. Em seguida, acione também controlador digital - através da
tecla (1): Aguarde a inicializacao do sistema;

b) Apds completar a entrada no Windows, clique na caixa “"INICIAR”, no canto esquerdo da
tela de seu computador;

c) Posicione o cursor em “Programas", onde vocé vera na janela abaixo ou dé duplo clique no
icone do MX 3000v5 na tela do Windows.

& 5

Mg docurenlo:  Dutiook. Eqpless

>

i dador  Wedowe Weds
Playe

Windowes LI pdate

b LE Araszdrios

[:ﬂ Imiciar
Farantos F R Jniemel Explor:
i |5i| Oullook Express

B8 FrovordoMS-D0S
Lonfiguraptes + 3] Mindows Exploer

E| Mu3000v5

S i I@, Microzaft PovsiPaint Yiswer 97
i3 [ Adobe Aoicket

Programas

Documertos

Ezecutr, ..

Efetuar logolf de CHICIFALL ..

M3000 - Usina ds .| &]tel06 - Paiet | | crai 2 windle

|@_m23




I ©

B) Iniciando o processo de producao

| MX3000 - Usina de Asfalto (=] E3
fyguivo  Relatorios  CorfiguacBes  Sair @

~Wazio——— ~Pedrisce ~Pdde pedra—— ~Brital—— Fresade
15 15 15 15 15
10" g0 10" g0 10" gz0 10" g0 10" z20
5-/!0 /25 5-/{0 ;25 5-/!0 /25 i- B e 5-/{0 [25
o rn.:"min30 o m.:"min30 0 m.:"minaD o m.f'min3 o ma"min30

Prod | 1] t'h| | Prod I 1] t'h Prod 0 t'h Prod 1} t'h Prod 1} t'h
Quant I 0 % | | Quant I 11 % | | Quant | fG9 % | | Guant 1] % | | Quant [ 14 K5 %
Urnid I'(D_ % | | umid o 4 | | umid ’_®— | | umid ’_®_ | | umid |_®_ %
Part:ial]_©_ t | | Parcial @ t Parcial ’_©_ t Parcial ’_®_ t Parcial @_ t

Total l—t Total I—t Total l—t Total l—t Total l— t

~hsfalton ——————————— Sigla do Traca
Quant Pargial  Total Produgéo Parcial:  Producdo Diaria  Produgso Total: .
I 5,2 % tonl ton chu 2 -
~Filler 2 |_©_ iz r@ tons | .? il hua - 12) -
Quant Parcial Total " .
Iﬁ %“nl——mn ~Pradugio Produgin -
~Malteno 60 wh 0 ﬂ jzun Iniciar Processo
Quant Parcial Total
I 3 % IE j lonl on - .
= .ﬁ, Dcorréncias:
—Fibra -
Quant Parcial Total @ [
I (1] &% It 6 j tonl ton

Tela Principal (de Operacao)
Antes de iniciar o processo de produgao da usina, é preciso ter os seguintes cuidados:

- Campos (1): E necessario que todas as umidades estejam ajustadas. Se o silo estiver
vazio, digite 0 (zero) no campo da umidade correspondente.

- Campo (2): Verifique se ha um traco selecionado no campo “Sigla do Trago”. Caso ndo
houver, clique (no menu da tela Principal), em Arquivo > Traco. Digite os valores
desejados e clique em “Incluir”. O traco estara a disposicdo para ser rodado.

- Campo (3): Se for necessario aumentar ou diminuir a produgdo (em ton/h),mova o
cursor (3a) da barra de rolagem para a esquerda ou para a direita,conforme a
necessidade. A producdo ajustada é exibida no campo (3).

- Campos (4) - Menus: Enquanto a usina estd em funcionamento, alguns menus ficam
desabilitados: Configuracao de Constantes, Gravar Dados, Usudrios e Senhas e a opcao
Sair), ou seja, sO sera possivel acessar alguma dessas telas com a usina desligada.

1A © TAIIUG 1V LaIIpY |J ).
th:

5e o valor de producdo desejado ndo for alcancado, altere a abertura da(s) comporta(s) do
silo(s). Preferencialmente nao deixe os inversores de freqiéncia com menos de 15 Hz - 0 que
equivale a motores com menos de 300 rpm. Apds a calibragem dos silos, a abertura das com-
portas ndo deve ser alterada. Se for alterada, refaca a calibragem.
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Amquivg  Relatorios Corfiguiacties Sair @
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Tempodecor,

00hO0mALs
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Tela Principal (de Operacdo)

- Campo (5): Logo que a usina é posta em funcionamento, é disparada a
tempo decorrido de funcionamento da mesma.

—Vazio —Pedrisco —Pd de pedra—— ~Brita1 —Fresado —Temperatura
15 15 15 1k 15
1o, 20 £0 10, gn 10,20 10, z0
25 Zh b= i3] h= 25 h= Zh
/m{?m/ m/;mm/ m/;rl\?in/ /mi’rrlr?in/ /m{r?in/
a 30 1] 30 ] 30 1] 30
Prod I 1] t'h| | Prod I 1] t'h| | Prod 0 t'h| | Prod 1] t'h| | Prod 1] t'h
Quiant I 0 % | | Quant I 11 % | | Quant | 5,9 @ % | | Quant 0 % | | Quant [ 14,55 % Data
Umnid |'®_ % | | umnid o % | | Umid ’_®' o | | Urnid |‘®_ % | | wmid |_®_ o
ParnialJ—@_ t Pareial @ 1 Pareial 1 Pareial t Parcial 1
Total I— t Total I— t Total ’— t Total l— t Total l— t
—hsfalto Sigla do Trago
Quant Parcial  Total Produgdo Parcial:  Produgao Diaria  Produgao Total: —
|5,2 % H j tonl ton chu
= g I_@_ tons r@ tons I . I & @)
—Filler
Quant Parcial Total .
Iﬁ %|_®_““|_-“"‘ —~Producéo Prndut;an
Malteno 60 wvh jzuu Iniciar Processo
Quant Parcial  Total 15}
3 % tonl on - .
IF'h I téj Ocorréncias: ~
—rinra -
Quant Parcial Total @ iﬁ_
I [} % Ii 6 j tonl Rom

contagem do

- Campos (6): Quando ocorre a mudanca do traco, o tempo decorrido é reiniciado. As
parciais dos silos, asfalto, filler, malteno e fibra e a producao parcial, sdo zerados.

- Campo (7): A produgao diaria s6 sera zerada na troca do dia, ou seja, a meia-noite.

- Campo (8): A produgao total exibida neste campo, nunca é zerada.

- Campo (9): Caso alguma ocorréncia anormal seja constatada, serd mostrada no campo
“Ocorréncias” (9). Veja nas paginas 49 a 51, as ocorréncias previstas pelo sistema.

Campos (10): As temperaturas sao monitoradas permanentemente pelo sistema. Os limites
minimos e maximos destas temperaturas sao ajustadas na tela de Configuragdes (no menu

da tela Principal:

Configuragdes > Constantes) - veja a pagina 29 para informacdes. Caso

alguma das temperaturas lidas exceda o limite (tanto inferior como superior), o usuario
receberd uma mensagem, que podera ser visualizada no campo (9), devendo assim, serem
tomadas as devidas providéncias para que a normalidade das temperaturas seja

restabelecida.
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6.2 - Criando tracos novos
Para realizar o processo da usina € preciso selecionar uma sigla de traco ja existente.
Caso vocé queira criar um novo trago, clique em: ARQUIVO > TRACO ou aperte
simultaneamente as teclas CTRL+T.

Apds fornecer os dados (Login e Senha),sera aberta a tela ao lado. Observe os seguintes

pontos:
- Somente os usuarios de Nivel 2 e 3, tem acesso a
inclusdo de novas receitas (trago); Sigla do Trago Produgic
- Vocé pode incluir até 100 (cem) tragos. [ caieragen = */h
- Para crlartum tra%o novo, 0 processo produtivo Ndo  [“ws i o g e o 0
precisa estar parado. | 1121 | ([ ok
. . aps . Silol ¥ azi 100
- Pode-se informar o material utilizado em cada silo, o | e
na coluna (1), dos materiais. Assim, quando o traco | | I ||| LR
for escolhido, o nome de cada material serd 5"”‘:: I|I|I e
. . . . Gl Siner
apresentado acima de cada silo, na tela Principal - stal et ] DOy || [oe[o b
veja campos (2) da parcial da tela. T ) 31
shaltera Siner
Zile B I reciclade I I I 2 %
N g [k
(=g | Bl ‘ Alterar |
E MX3000 - Usina de Asfalto =] B3

Amquivo Relatorioe Confiouractes  Sar

o ;
V Brita 1

azio Pedrisco P& de pedra Fresado Temperaturas
ey | e [ e - iy 1 e | 1 e 1 S o 1 [y 5 cAp
1] "= 21 10,2, 200 10,20 10,7, 20 L g 21) 180°C
5= 5 5 - 5 5 - 5 5 - 5 5= g Macsa
ﬁj /Z ;D jz ;D JZ /D J‘Z /ﬂ jz 1?300
D mfl'l']il"lau D m,"minau D Wmingn D m,"mingn D rn,"mingﬂ
Filtro

Prod [Tg  th||Pred [T th| |Prod [Tq  th||Pred [Tp  th |Prod [T th 113
Quent [Tg % | [Quant [T 97 % |Quant [TgE,g % | Quant [T g % | Quant [455 % _[|]a:;W
umd [T % | Umid | % | | Umid | % | | Umid | % | | umid | % [3:18:04
Parcial t Parcial 1 Parcial t Parcial t Parcial t —Tamnn darnr —

e Dé um nome ao trago e preencha todos espacos em branco;

e Podem ser colocados tanto numeros inteiros quanto numeros decimais. No caso de
decimais, use a virgula para definir a casa decimal - Exemplo: 5,5%;

e Para passar de um quadro a outro na janela de inclusdo de tragos, vocé pode:
-Utilizar a tecla TAB, que movera o cursor de um quadro para o outro
-Ou clicar com o mouse nos quadros desejados.

e Se vocé ndo for utilizar algum dos silos, ndo deixe os respectivos campos em branco e
sim, complete-os com o valor 0 (zero).

e Na coluna (3), das quantidades, utilize somente nimeros e, se for necessario utilizar
casa decimal, utilize a virgula e ndo o ponto final.
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* Dosa Dosagem em dos
agregados: :
greg Sigla de Trage Produglo

- Preencha os campos da coluna (3), [ catioragen = @ t/h

dasquantidades, sempre lembrando que, a - Composighy ——— — -

soma dos percentuais dos silos utilizados, o lrmmeriul_i lﬁauunridude'i e e

CAP, o Filler, a Fibra e o Malteno, devem _ (%) (52 ] By

somar 100 %; Slol | vazo |I I| 100 | _E [9]

- Atribua um nome para o tracgo criado. Sila 7 || [y || | I | Qua  Siner

- Os campos de Sincronismo (4, 5, 6 e 7), [13 % Z: j}f

representam um atraso, =l ||F"”‘-' pl!E‘f|| I L o] I e, AT

respectivamente,no CAP, no Filler, na Fibra o || — || | e Qua Sincr

e no Malteno.Por exemplo: Se for ajustado E"’ r@‘l-

um atraso del5 segundos no CAP, somente e 3}

15segundos apds a usina entrar em | dhaltero  Singr

funcionamento é que comecgara a dosagem Silo & || raciclado || | o ] | BEmt? @,

de CAP. Da mesma forma, o CAP demorara | SRR L g |

15 segundos a mais ao desligar a usina.

Nesse caso, o botdo “Iniciar Processo” (8) @ P | P, ‘ Altarar @

da tela Principal, ficara desabilitado, ate

que os tempos de atraso ajustados sejam )

concluidos. No campo (9) - “Producdo”, da ' ' | 0201702

teIa, _acima, digite o valor da _produgéo Imid | % | | Umid | #* 11:18:04

horaria (em toneladas/h), desejada para . parcial

aquele traco. arcial | t reial | v Tempo decor.—
. ~ ‘otal t | | Total | t |uuhnumnns

Gravando a inclusao:

. . . Sigla do Traco
Cligue na caixa (10) “Incluir”. Produgio Total:
Se por um motivo qualquer, deseja cancelar cbugq -
a operacdo, clique em “Excluir” (11). [ 198287 yons | =

j2m] Iniciar Proces<o
g
\8/

L=

Parcial da tela Principal, lado direito.
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6.3 - Alterando tracos existentes

(Acessivel para usuarios de nivel 2
e 3)

Caso a receita ja exista, mas haja a
necessidade de alterar alguma caracteristica,
vOCcé ndo precisa criar uma nova receita: basta
acessar, na tela principal, o menu Arquivo >
Traco (1) (ou apertar as teclas Ctrl + T
simultaneamente).

Apds fornecer a Senha, vocé podera fazer
qualquer alteragdo necessaria.

Ao lado da Sigla (ou nome) do traco,
existe um cursor (2) para escolher uma dada
receita que se pretende modificar.

Na abertura da tela encontramos o
primeiro registro - no caso do exemplo ao lado,
“Calibragem”. Para visualizar os proximos
registros, basta clicar no cursor (2).

‘tabsz

v (om excecdo dos campos da coluna dos
materiais, NUNCA utilize letras ou sinais,
somente numeros e para definir a casa
decimal, caso necessdrio, use virgula.
Exemplo: 5,5

v Preencha os campos, sempre lembrando que,
a soma dos percentuais deverd ser sempre
100% (exceto os percentuais de umidade).

V' Para incluir os dados utilize o teclado e para
passar de um campo para o outro pode-se
utilizar a tecla Tab (que move o cursor de um
quadro para o outro) ou clicando com o
mouse nos quadros.

v’ Se for alterado o traco que estd em uso pela

usina, as alteracées passam a funcionar
imediatamente ao clicar no botdo * Alterar”

(3).
Gravando a alteragao:
Clique no botdo (3) “Alterar”.

Se por um motivo qualquer, deseja cancelar a
operacao, clique em “Excluir” (4).

Fa de padra Britu 1 F
15 15
L] 0 zn
"'/fn 25 5-/‘5 ;{E

iy iy

sr=a [ @

W | Fed [TO 0 vm

Gmrm [T % | wmm 97 % | Sewm [GEE @ | omm [ g #

& | |

Fred [T 0§ A | Frea [T R

S| | e[ # | e [ -

m g = v 1 2 9

l-ﬂ'.-l'— 1 ] l'-u'.-l'— T I-ﬂ-ll— T l'-‘-l'— 1
LT e | Tmw T 1 EE T T [t
Esfalin
Cmast  Parcssl  Totel Fao P A Totst
'_:“'_"'_"' Mo o T g T oo
Tug’_":_ Pra-fecEn Frafsgio
B aliaim 60 vn Dﬂ J
Owamt  Parcsl Vot
3 % v = ey
Filsa
Quest  Parciel  Toted
[ = s e
=
Sigla do Troge —Produghin
| caiibragem | t/h
Compos oo Toar
shaterial wuaniidode Quant irer
(%)
sile1 [ Vaae 100 L N
~Filler
Silo 2 lIl Quant Sinzr
BER N
sio [ o |
Silo+ [ Emat Quonti Sine
c [o] (o w0 )
rReciziado
Mafteno  Sincr
Zilo kB |leci::ladc|| | ] | | 2 |%| 1] |;

@ Incur | Ew=]ir |

6.4 - Apagando tracos:

Falii=Tt @

(Acessivel para usuarios de nivel 2
e 3)

Para eliminar trago(s), basta selecionar o
traco desejado, um de cada vez (se for mais
de um) e clicar em "“Excluir” Observe o
seguinte: ao clicar em “Excluir”, sera excluida
(apagada) a mistura (ou trago), que aparecer
na linha “Sigla de Trago”. Porém se a mistura
que se deseja excluir estd em uso, o programa
nao permitird que ele seja excluido.

‘tabsz

Uma vez deletado um traco, nao hd como
recupera-lo. Serd necessaro inclui-lo no-
vamente, caso seja necessario.
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7 - Geracao de relatodrios

7.1 - Gravando LOGs

Esse relatério permite acessar diversos dados que foram gravados durante o funcionamento da
usina. As opcOes de gravacao sdo as seguintes:

- Trago: contelidos e seus percentuais relativos na mistura;

- Velocidade: velocidade da correia dosadora dos silos;

- Parcial: producdes parciais de cada silo;

- Temperaturas: mostra o controle das temperaturas;

- %: percentuais das quantidades de material dos silos na receita e percentuais de umidade
de cada silo;

- Pesos: pesos dos silos;

- CAP: percentual da quantidade de CAP na receita;

- Falhas: anormalidades registradas pelo sistema.

O relatorio pode ser gerado a partir de qualguer combinagdo de opgdes que se possa criar.
Independentemente das escolhas feitas para visualizar o relatério, ha alguns itens que sao
padrdo: em todos os relatérios aparecerdo: a data, a hora, a receita, a producao do traco, a
producdo parcial e a produgao diaria.

Para gerar um relatorio:

Warip Padrizaa Padepedrs Brita 1 Frezads Tampersires s
1] I8 15 18 1 cap
BE g 10, A gt 10, 180
[ G 6 i 6= 13 6. o, Idassa
0 o n n n
2y | | | Wy N
P T th ' ¢
Gt ,T =
Ui -
-1
e ! :-l_ Trago ™ “weocidades [ Pacial ™ Temperaturas I Taw o L.
iy m— r = ™ Pesc [ CaP [ Fahas et
By LS e e e e e e e e e o e

Iﬁ L} ,_II-I-I_ [ b d =

Plolic=g : B0 (i ] J _,.]ﬂm [ETEY
Quent Paeis  Tatud | |
IFI?“,_HI__' Ceempimein N
mur: Farcisl  Tebal ==
'T!,_!-I-l__ &

a) Clique, na tela Principal, no menu Arquivo > Gravar Log;

b) Digite as datas de inicio (campo 1) e término (campo 2) da pesquisa para fazer uma
filtragem dos dados que estardo disponiveis no relatério;

c) Escolha as opcodes desejadas, nos campos (3) e clique no botdo “Gravar” (4). Sera gravado
um arquivo na raiz do sistema (C:\), chamado “arquivoMx3000v5”.0 arquivo gerado tem
extensao “.txt”, ou seja, € um arquivo do tipo texto;

d) Para visualizar o relatorio, abra o MS-Excel, clique em Arquivo > Abrir: clique em “Arquivos
do Tipo” e selecione a opcdo “todos os arquivos”.

e) Encontre o “arquivoMx3000v5” na raiz (C:\) e clique em “Abrir”. Sera aberta uma tela de
importacao de texto. Clique no botdo “Avancar” em todas as telas que surgirem e por ultimo,
clique em “Concluir”.
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1 B3

O assistente de kexto especificou 05 dados comd Largura Fixa,

Se estiver correta, escolha ‘Avancar’ o escolha o tipo que melhaor descreva seus dados,
Tipo de dados originals
Escolha o tipo de campo que melhor descreva seus dados:

il - Caracteres como virgulas ou tabulacBes separam cada campao.
- Campos 580 alirhados em colunas com espagos entre cada campo.

|1 3‘ Origem do arquivo: I\Mndows {ANSTH VI

Wisualizacdn do arquivo C:harguivolx3000vS Exk,

Iniciar importacdo na linha:

éHICROSOFT WINDOWS 98 SEGUHDA EDIGAO ﬂ

i

%CONTRATO DE LICENGA DE USUARID FINAL PARA SISTEMAS OPERACIONALI

| | I
Cancelar | < Voltar ”_A@TI Concluir |

Exemplo de Relatorio (parcial) obtido via geracdao de LOG’s

% Arquivo Editar Exibir Inseric Formatar Ferramentas Dados Janela Ajuda
DeESRY|yRed - - A& =rli @Fa ox- B
[ aeta BE W e m W SRR B A

AL

= =

Assisiente de importacio de texto - etapa 3 de 3

Esta fela permite que voo2 selecions cada
colina e defing o farmata dos dsdos.

‘Geral' canverts valores FURRERIZoS atn

alores restsnies em e,

nirmerns, yaores de data em datas e odos o5

or i dos daos da colng
* Geval
" Tartn

" pata:  [OMa -

" Mo importsr cokna (grorsr)

isualizsedo cos dad

1 eepe]l looped
Bilo i
Filo 3
Sila 1 i
Sila 3
Filo 3
Filo 3
Bilo 3

ol

Feciclado
Feciclado
Fesizlado
fe=izlada
Feciclado
Feciclado
Feciclado

Y

=E--3

1
1
i
1
1
1
1

Filo 4 -B6

< yoltar I A¥SICEr 3

Cancelar |

mhsz

E necessdrio que haja uma impressora disponivel (conectada no préprio computador ou uma
impressora na rede) para a impressdo. Se ndo houver uma impressora disponivel, o programa
emitird uma mensagem de erro. Para adicionar uma impressora, siga os passos abaixo:

a) Clique em “Iniciar” (na area de trabalho do Windows) > Configuragdes > Impressoras: dé
dois cliques em “Adicionar Impressora”: Sera aberto um assistente que o guiara no restante do
processo;

b) Clique em “Avancar”;

c) Selecione o tipo de impressora: “Local” (se conectada ao proprio computador) ou “De rede”
(se for impressora conectada em outro computador, na rede, que esteja compartilhada);

d) Clique em “Avancar”;

e) Escolha a marca da impressora na lista a esquerda e o modelo da mesma na lista da direita.
Se tiver um disquete ou CD de instalagao da impressora, cliqgue em “Disco” (ou “Com disco”);

f) Cligue em “Procurar” e dé o caminho para o Windows procurar o drive da impressora (por
exemplo: d:\);

g) Clique em “OK"” e depois em “Avancar” nas telas seguintes, finalizando em"“Concluir”.

h) Para instalar uma impressora da rede, clique em Impressora da rede” e em “Avancar”;

i) Cligue em “Procurar” para dar o caminho da impressora na rede. Dé um"OK” e clique em
“Avancar”. Os passos seguintes sdo idénticos ao processo anterior - passos €), f), g), finalizando
com um cligue no botdo “Concluir”.




7.2 - Relatorio de cargas
Para emitir o Relatério de Cargas,

pressione a tecla
parciais dos silos
zeradas.

“F1”. Neste momento, as
a producao parcial serao

O Relatorio de Cargas mostra:

- A data e a hora de emissdo;

- A placa do caminhdo (que sera
usuario);

- 0O Traco que esta sendo rodado;

- A quantidade de carga que
carregada no caminhao;

- As temperaturas minimas, maximas e as
médias monitoradas pelo sistema. O relatorio
também mostra os limites minimos e
maximos ajustados na configuracdo da usina;

- O usuario que estava operando a usina no
momento. Para somente visualizar o
relatorio, clique no botdo “OK” (1).

digitada pelo

estd sendo

Para imprimir o relatorio, clique na caixa
“Imprimir” (2) e em seguida em “OK". Apods
imprimir o relatorio, outros dados podem ser
adicionados no relatério, entre eles:

Capeom di Canga N® 70

Misda

Diatn da Emias &a; e
Houn do Eséssfic: 142801 Teega chbug
Flace do caminhsa: —_— Duastdade da Mr\ga q '\g
W i i e
AR Magss  Filtia
Fasagam &0 vissio Lisina Wi, [ET] 130 100
Paran Biulix L] L M. 180 180 2nn
PasoTas | kg ™ 179 174 113
[ 179 174 113
Faan Liquida: a [ 179 174 113
MIRMAL
Chenipnida ni Peita: [ Tamp. Prata:

Dparadar Flacal

TIEEL.) - Tubealle s, Coss ERatramachnics Lds Impsimir ok

- Pesagem do veiculo (peso bruto, tara e peso
liquido;

- Hora da chegada na pista;

- Temperatura na pista;

- Fiscal.

Se, na hora de gerar o Relatério de Cargas,
nada for digitado no campo destinado ao nimero
da placa do veiculo, a mesma sera gravada no
banco de dados como “Sem placa”. Depois de
desligar a usina, s6 é possivel emitir um Unico
Relatério de Cargas, com os valores finais da
producdo. Ndo ha como emitir relatérios com a
usina parada

7.3 - Relatorio de placas

Para acessar o Relatorio de Placas,
cligue, no menu da tela Principal, em
Relatérios > Relatério de Placas.

O Relatério de Placas mostra, no periodo de
datas desejado:

- As placas dos caminhdes que foram
carregados na usina;

- O numero de cargas que cada caminhdo
carregou;

- A soma das quantidades carregadas por
um caminhao;

Para gerar um novo relatério, digite as
datas desejadas (a data de inicio e a data
de término, no campos 1) e cligue no botdo
“Gerar Relatorio” (2).

Cada vez que um relatério é gerado, é

gravado no banco de dados.
Se no Relatério de Cargas nada foi digitado
no campo da Placa (3), aparecerd no
Relatério de Placas: algumas placas “‘sem
placa”. Para imprimir o relatério, clique no
botao “Imprimir” (4).

3 —_—— e —
Relatéeio de Placas MY 439 [ormzme i [wvmems

Placa W° e cpemas inns

i (%]

e
alplaca 5 100, 5%

*

MEEL.) . Tubicie bnd. Com, Elotremecinics Luis
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7.4 - Relatorio de producao

Para acessar o Relatério de Producao, .
clique, no menu da tela Principal, em Relatérios 7.6 = Fungao SAIR
> Relatério de Produgso_ ¥ Fiulatdiio de Piodugiie

O Relatorio de Producdo mostra, no periodo o ——
de datas desejado: e
- O Traco une foi utilizado para rodar a usina; e st T LTiT—iJ
- A soma da quantidade (em toneladas)da
producao gerada pelo referido Traco. rag Osaaats panct
Para gerar um novo relatério, digite as datas o o
desejadas (a data de inicio e a data de término,
no campos 1) e clique no botdo “Gerar Relatério”
(2).
Cada vez que um relatério é gerado, é
gravado no banco de dados. Q @2
Para imprimir o relatério, clique no botdo [t | ot |
“Imprimir” (3). THEEL) - el . Coms Ebemmmaciaien Ll
[ it i e ]
Podesedra Bt Frenado Esta funcao serve para finalizar o
I s Ity programa. Clicando, no menu da tela
AN AR AL Principal, em Arquivo > Sair (1) o Software
os [T | s [H—1h| s [T o deixa de ter comunicacdo com a usina.
o [EE | o [ %| e [ % ) Outra opgdo, é o atalho Ctrl + S
e e [ = o 2 Nl e E necessario porém, que a usina ja esteja
L T I e T e e e T R fora de operacao.
Tl |—| Toisl ,—| Total |—| Taiul |—| Tatml ,—|
#r-:u Tatal Frodecio Farsat  Prodecio Mer  Fradecio Tetat ELREEE
'ﬁr"_""_"| T o [ e [ e P IMPORTANTE:
Hﬁhljnul;ih Produgle: P e Apds parar a usina, aguarde 2 minutos
B 60w 25 ] 2200 : para sair do programa MX 3000v5 e
E“s'_"'l_" Coarrifacs- desligar o computador.
Ouart  Facisl  Tebal
(o # [ =
7.5 - Relatorio de consumo de
materiais o o Commerson st 122 e —
L — — —d
Para acessar o Relatério de Consumo de e sm, s sw s o) o) o) o w——
Materiais, clique, no menu da tela Principal, em S
Relatérios > Relatério de Consumo de Materiais.
O Relatorio de Consumo de Materiais
mostra,no periodo de datas desejado:
- Os Tragos que foram utilizados para rodar @ @
ausina, com o respectivo consumo de materiais \
de cada silo; TEEL) - Tobite b, o, Elevemmecinios Lia @ i |

A soma do consumo de materiais de todos os
silos, de um determinado traco, corresponde a
producao diaria do respectivo traco.

Para gerar um novo relatério, digite as datas
desejadas (a data de inicio e a data de término,
no campos 1) e clique no botdo “Gerar Relatério”
(2).

Cada vez que um relatério é gerado, é
gravado no banco de dados.

Para imprimir o relatério, cligue no
botao“Imprimir” (3).
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8 - Lista dos principais erros previstos pelo
MX3000v5

1 - A gravacao foi realizada!- A gravacao dos
dados selecionados num relatério,na tela Gravar
Dados, foi realizada com sucesso.

2 - A producgao deve ser maior que 20 t/h h.

— O limite minino de produgdo horaria fixado
como 20 t/h.
3 - A producdao escolhida e excede a

capacidade da usina - A produgdo do
traco é maior do que a produgdo maxima
configurada na tela de configuracdes da usina.

4 - A producdao nao deve ser maior que
__t/h! — Alerta para que a producao digitada
no traco ndo seja superior a produgdo maxima
ajustada na tela de configuragoes.

5 - A soma das quantidades é diferente ente
de 100% - A soma das quantidades os silos
(Silo 1 ao Silo 4), do CAP, do Filler, da Fibra e do
Reciclado deve ser igual a 100%.

6 - Acesso liberado! - Seu nivel de acesso
permite que vocé inicie o processo da usina.

7 - Alta temperatura - A temperatura
monitorada pelo sistema ultrapassou o limite
configurado para a usina na tela de
configuragoes.

8 - Constante do Asfalto alto muito Baixa -
A constante do asfalto deve ser maior do que 0,1
9 - Constante do filler muito Baixa - A
constante do filler deve ser maior que 0,1

10- Dados alterados! - Confirmacao da
alteracao dos dados na tela do Trago- Arquivo >
Tracgo - e na tela de configuragcbes -
Configuracdes >Constantes).

11- Dados Excluidos! -
exclusao do traco.

12- Dados Incluidos! -
inclusao de um traco.

13- Data invalida - A data digitada nos
relatorios (Relatério de Producdo,Consumo de
Materiais ou de Placas) ou na tela Gravar Dados
ndo é uma data valida.

14- Desligar primeiro o a usina... — Antes de
desligar o programa MX3000v5, deve-se parar o
processo da usina.

15- Digitar o Reciclado lado primeiro -
Primeiramente deve-se digitar o valor do
Reciclado, ja que o Malteno é uma porcentagem
do Reciclado.

16- Erro... Precisa MX3010 de 10 saidas -
S6 podem ser utilizadas as bombas de fibra e
malteno simultaneamente no MX3010.

17- Falha de com comunicagdao - O software
ndo estd se comunicando com o hardware.
Alguns dos motivos podem ser: o hardware esta
desligado, cabo de comunicacdo esta
desconectado ou quebrado.

confirmagdao da

confirmacdao da

18-FALTA DE MATERIAL NO SILO 1! -
Algumas possibilidades: o silo esta sem
material, a janela do silo estd muito
fechada, diminuindo o peso do aterial sobre
a célula de carga e aumentando a
velocidade da esteira, o aterial estd
compactado dentro do silo.

19- FALTA DE MATERIAL NO SILO 2! -
Algumas possibilidades: o silo estd sem
material, a janela do silo estd muito
fechada, diminuindo o peso do material
sobre a célula de carga e aumentando a
velocidade da esteira, o material estd
compactado dentro do silo.

20- FALTA DE MATERIAL NO SILO 3! -
Algumas possibilidades: o silo estd sem
material, a janela do silo estd muito
fechada, diminuindo o peso do material
sobre a célula de carga e aumentando a
velocidade da esteira, o material estd
compactado no silo.

21- FALTA DE MATERIAL NO SILO 4! -
Algumas possibilidades: o silo estd sem
material, a janela do silo estd muito
fechada, diminuindo o peso do material
sobre a célula de carga e aumentando a
velocidade da esteira, o material estd
compactado dentro do silo.

22- FALTA DE MATERIAL DE
RECICLADO - Algumas possibilidades: o
silo estda sem material, a janela do silo esta
muito fechada, diminuindo o peso do
material sobre a célula de arga e
aumentando a velocidade da esteira, o
material estd compactado dentro do silo.

23- Fora do controle normal.- Alguma
das temperaturas, no Relatério de Cargas,
esta acima do nivel superior ou abaixo do
nivel inferior.

24 Ja e existe este trago! - Este traco ja
existe no banco de dados da usina.

25- Limite maximo - So é possivel terar
o valor da producdo na barra de rolagem
até o limite maximo de producdo, configu-
rado na tela de configuragbes da usina.

26- Login Invalido - O login digitado na
tela de acesso nao esta presente no banco
de dados.

27- Mudanca de da data - A data do sis-
tema mudou e o programa grava essa
mudanca no banco de dados e zera a pro-
ducdo diaria.

28- Nao deixar as umidades em
BRANCO - Antes de inicializar a usina, as
umidades de todos os silos devem ser
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valor zero na respectiva umidade).

29- Nao deixe e nenhum campo em branco
- Mensagem registrada nas telas do traco
(Arquivo > tragco) e das Configuragoes
(Configuragcdes > Constantes), onde ndo é
permitido deixar campos sem o devido
preenchimento.

30- Nao digite a mistura, a, selecione-a - A
mistura deve ser selecionada, na tela
principal. Para inserir nova mistura, clique em
Arquivo > Tracgo e inclua a nova mistura (traco).
31- Nao e existe este login! - O login digitado
nao existe no banco de dados da usina.

32- Nao ha carga para emitir o relatorio.... -
Ndo é possivel emitir o Relatério de Cargas,
estando a usina desligada.

33- Nao pode e excluir ticel — O usuario
“Ticel” ndo pode ser excluido do banco de dados.
34- NORMAL - As temperaturas no Relatério de
Cargas estdao dentro dos limites minimos e
maximos estipulados nas configuracdes da usina.
35- Namero de receitas cadastradas no
limite! - E possivel incluir somente100 (cem)
tragos no sistema.

36- Poder deve ser de 1 a 3 - O nivel de
acesso dado ao usuario deve ser de 1 a 3.

37- Preencha o seu login! - Digite o seu login
(na tela apropriada) para ter seu acesso
liberado.

38- Registro gravado - O sistema gravou os
dados da usina no banco de dados.

39- Relatério de cargas - Confirmacdo de que
o relatério de cargas foi solicitado e que
estdo sendo zeradas as parciais dos silos e a
producao parcial.

40- Senha alterada - Confirmacao de alteracao
da senha digitada pelo usuério.

41- Senhas diferentes - As senhas digitadas
sao diferentes. Digite-as novamente.

42- Senha em branco - Deve-se confirmar a
senha no campo apropriado para efetuar sua
alteracao.

43- Senha invalida - A senha digitada é

diferente da senha previamente cadastrada no
sistema.

44- Traco ago em USO - Ndo é possivel excluir
o traco que estd em uso pela usina.

45- Troca de trago - O traco foi trocado
enquanto a usina estava em funcionamento.

46- Umidade muito grande - O valor
maximo de umidade permitido é 30%.

47- Use virgula no lugar de ponto! - Ndo
utilize ponto para digitar os valores das
umidades.

48- Usuario ja e existe - O usuario ja esta
cadastrado no banco de dados da usina.

49- Usuario ndo e existe - O usuario ndo
se encontra cadastrado no banco dedados.
50- Variaveis nao Numéricas - O valor
digitado na coluna de quantidade dos silos
ou na produgdo ndo é um numero valido.
51- Vazao da Bomba de Asfalto alto no
LIMITE - A quantidade percentual de
asfalto injetado na mistura esta alta e a
producdo horaria também, o que leva a
bomba de asfalto a ficar no limite.

52- Vazdao da Bomba de Fibra a no
LIMITE - A quantidade percentual de fibra
injetado na mistura esta alta e a produgdo
horaria também, o que leva a bomba de
fibra a ficar no limite.

53- Vazao da Bomba de Malteno no
LIMITE - A quantidade percentual de
malteno injetado na mistura esta alta e a
producdo horaria também, o que leva a
bomba de malteno a ficar no limite.

54- Vazao do Dosador de Filler no
LIMITE - A quantidade percentual de filler
injetado na mistura esta alta e a producao
horaria também, o que leva a bomba de
filler a ficar no limite.

55- Vocé nao tem acesso as
configuragdes! - Seu nivel de acesso é 1,
nao tendo acesso as configuragbes da usina.
56- Zerando as parciais... - Quando o F1
for clicado, o sistema emite um aviso de
que as parciais dos silos e a producao
parcial estdo sendo zeradas.
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9 - Especificacoes técnicas gerais

Controlador digital MX 3000v5

Alimentacao

127 / 220 Vca

(£8%)

Freqliéncia 50/60 Hz
Consumo 40 VA

Peso 5.000 g

Temperatura de operagao 0a450C
Temperatura de armazenagem -20 a 70 OC

Umidade (em operagao) até 95 % a 45 0C

Dimensoes

Comprimento 255 mm

Largura 335 mm

Altura 130 mm

Painel 361 x 160 mm
Conexoes

1 Saida 110/220 Vca - 1A

(tomada)

8 Saidas 0a 10 Vcc-0,05A

8 Entrada 0a5Vecc-10k
Acessorios

Caddigo Ticel Descricdo

140445-8 Cabo de saida de sinais
140001-0 Cabo de forga longo
140105-0 Cabo de comunicacao
130489-5 CD-Rom de instalagdao do MX

3000v5 e manual

ATENCAO IMPORTANTE

No caso de utilizar rede elétrica com gerador entrar
em contato com assisténcia técnica da ticel.
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Anotagoes
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Contato / Contact

- Geral / General

- Administrativo / Administrative

- Comercial / Comercial

- Software e Hardware / Software and Hardware

- Assisténcia Técnica / Technique Attendence

‘

Tubiello Industria, Comércio e Eletromecanica Ltda
Rua ltapui,173 - CEP 91.130-420 - Sarandi - Porto Alegre - RS - Brasil
Fone +55 51 33643075 - Fax +55 51 33643534
ticel@ticel.com.br - www.ticel.com.br




