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1 Introduccion

La familia de sistemas maestros as1 de Ammann constituye la solucién del sector en ambitos
como la preparacion de material, el refinado y la eliminacidon controlada de residuos. El as1 ofrece
modulos para todos los subcampos (elaboracion de ofertas, planificacion de produccion,
produccion, carga, pesada, facturacion y gestion de flota). Este documento se cifie exclusivamente
al submédulo as1 pcs (forma abreviada de "plant control system”, es decir, sistema de control de
planta).

Con el control de produccidon as1 pcs las plantas de asfalto se gestionan de una forma
completamente automatica, segura y eficiente. Los dispositivos automaticos de amplio alcance
descargan al personal de manejo y garantizan una calidad siempre alta y comprobable.

El control se integra directamente como médulo pcs en el concepto general de control y gestién
"Site Management & Control", abreviado SMC, incluido en la familia de productos as1.

A IMPORTANTE

Estas instrucciones son una descripcion general del sistema as1 de Ammann, asi como de su
manejo. Por ello, puede ocurrir que los sistemas no dispongan de determinados componentes o
funciones que aqui se mencionen. En determinados casos, es posible que un componente
especifico del cliente se comporte de forma distinta a la aqui descrita. En este caso, consulte la
documentacién especifica separada o la ayuda en linea.
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2 Directrices de seguridad

2.1 Uso del software conforme a los fines previstos

El software as1 (denominado a continuacion "software") sirve exclusivamente para el control de
plantas de asfalto, hormigdn y grava, asi como de plantas dosificadoras.

Cualquier otro uso del software se considera no conforme a los fines previstos.

El uso conforme a los fines previstos incluye también la observancia de las instrucciones de
manejo y el cumplimento de las directrices generales y especificas prescritas por el fabricante del
software.

2.2 Uso inadecuado del software

Si el software no se utilizara conforme a lo indicado en el apartado 2.1 o se conectara o manejara
en plantas distintas a las indicadas para el mismo, existe un riesgo tanto para las personas como
para la maquina. El software debe operarse exclusivamente en la planta prevista para ello y puesta
en marcha por el proveedor original. El fabricante queda exento de cualquier tipo de
responsabilidad por los dafios y reclamaciones derivadas de un uso inadecuado.

2.3 Seguridad relativa a la planta

El uso del software no conforme a los fines previstos puede tener graves consecuencias.

El manejo correcto del software queda reservado Unicamente para personal formado que esté
familiarizado con las directrices de seguridad de las presentes instrucciones de manejo. Las
posibles irregularidades deberan comunicarse de inmediato al superior responsable.

2.4 Dispositivos de seguridad

Como requisito previo cabe destacar que las plantas que se controlen con el presente software
deben estar construidas segun el estado actual de la técnica y ser seguras en su funcionamiento.
Puede partirse de la base de que las plantas estan equipadas con dispositivos de seguridad y que
se han sometido a una comprobacion de aceptacion. La planta puede suponer un riesgo en el caso
de que el software no se maneje por personal formado o se maneje de forma inadecuada o no
conforme con los fines previstos. El manejo incorrecto o indebido constituye un peligro para la
integridad fisica y la vida del personal de manejo y mantenimiento de la planta, asi como para las
maquinas y otros bienes de la empresa explotadora y para el funcionamiento eficiente de la planta.
Al manejar la planta deben tenerse también siempre en cuenta las instrucciones de manejo de la
planta, especialmente las directrices de seguridad.

2.5 Personal autorizado

El manejo de la planta debe ser realizado exclusivamente por personal formado e instruido. jNo
basta con haber leido este documento! El operario debe estar familiarizado con la tecnologia de
procesos Y las particularidades especificas de la planta antes de poder manejarla.

Es responsabilidad de la empresa explotadora de una planta impedir el acceso a la misma y
disponer la formacion de los operarios.
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2.6 Requisitos a cumplir por el personal de manejo

Los requisitos que debe cumplir el personal de manejo son:

- Conocimientos en el manejo de sistemas informaticos.
- Los conocimientos del sistema operativo Windows XP constituyen una ventaja aunque no
son condicién indispensable.

- El personal de manejo debe conocer el proceso de fabricacion de la planta.
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3 Generalidades sobre el sistema de control as1
3.1 Estructuray dispositivos periféricos

3.1.1 Estructura basica

Armario de
distribucion

El sistema as1 esta compuesto por un ordenador dotado de ratén y de teclado. El grupo de
conexién une el ordenador con el armario de distribucion. En el armario de distribucion estan
ubicados los componentes del bus que permiten el control de los componentes eléctricos.

3.1.2 Equipos periféricos

Ordenador para el sistema as1 dotado de
raton y teclado

Monitor
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Sistema de alimentacion ininterrumpida
(SAI)

Compensacion de fluctuaciones de tension.
Garantiza un cierre seguro del sistema en caso
de fallo eléctrico.

Modem / router

Para el mantenimiento remoto del software
as1.

Impresora

Para la impresion de notas de entrega y de
protocolos.

Grupo de conexiéon Phoenix

Permite la comunicacion entre el ordenador y
el sistema de bus.

Componente del bus

Permite la conexién entre el ordenador y el
armario de distribucion.

Hub o conmutador Ethernet

Base de enchufe multiple para cableado de
red.

Puede consultarse informacion mas detallada sobre cada uno de los componentes en las
instrucciones de manejo de los equipos correspondientes.
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3.1.3 Niveles de ampliacion

El sistema as1 esta previsto, en principio, como sistema multipuesto. Existe la posibilidad de
disponer de varios puestos de trabajo para una planta. En caso de servicio intenso en la planta,
esto permite contar con un operador que maneje el secado y con otro mas para la torre del
mezclador. Si la carga de un camién formara parte de un sistema, esta también podra controlarse
en otro puesto de trabajo. No existe limite alguno sobre la ubicacién, por lo que un puesto de
trabajo puede estar instalado también en otro edificio. El Unico requisito para ello es disponer de
una conexion a red Ethernet rapida. Es posible utilizar también un segundo puesto de trabajo,
equipado con las opciones correspondientes, como sistema auxiliar para el caso de que el
ordenador de control no estuviera disponible.

3.2 Fundamentos del teclado y del ratén

3.2.1 Teclado como herramienta de entrada de datos

El teclado sirve para introducir datos y para confirmar selecciones.

esc m

T EELEERL L L L]
IEE | L = b

1 2 3
0 . intro
L

(21567 I s o

Tecla esc

Teclas de funcién
Indicadores de LED

Tecla de tabulador

Tecla de bloqueo de mayusculas
Tecla para mayusculas
Tecla ctrl

Tecla alt

Barra espaciadora

10. Bloque de mecanografia
11. Tecla alt gr

12. Tecla de retroceso

13. Tecla intro

14. Tecla para insertar

15. Tecla para suprimir

16. Bloque de teclas de flecha

NGO~ WN =
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17. Bloque numérico

Teclas

Tecla esc
Sirve para interrumpir un proceso (no se utiliza en el control)

Teclas de funcién
Como método abreviado para comandos (las teclas de funcion no se

utilizan en el control).

| Indicadores de LED

Muestran el estado de las teclas
= Bloque numérico

= Bloque de mayusculas

= Bloque de desplazamiento
Tecla de tabulador

(Tabulador)

o

T

EY () ) T
: g

Tecla de bloque de mayusculas
Cambio fijo a mayusculas

Tecla para mayusculas
Tecla de cambio a mayusculas

Tecla ctrl
Tecla de control que se pulsa siempre en combinacion con otra tecla.

Tecla alt
Tecla de control que se pulsa generalmente en combinacion con otra tecla.

] Barra espaciadora

Tecla alt gr
Tecla de control. Utilizada principalmente para escribir caracteres del tercer
nivel de teclas.

Tecla de retroceso
Borra el caracter situado a la izquierda del cursor.

Tecla intro
En el bloque numérico hay otra tecla intro.

=) [
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Tecla para insertar

Tecla para insertar datos

Tecla para suprimir

Borra el caracter sobre el que se encuentra el cursor.

3.2.2 Raton como herramienta de entrada de datos

Aclaraciéon de términos

La mayor parte de las acciones puede llevarse a cabo con el ratén. El ratéon cuenta en su superficie
con tres botones de los que el botén central corresponde a una rueda. Con estos botones pueden
ejecutarse diferentes acciones. Para realizar estas acciones se han establecido determinados
términos que aclararemos a continuacion brevemente. En la presente documentacion se utilizan a
menudo dichos términos.

Hacer clic
Pulsar brevemente uno de los botones del ratén y, seguidamente, volver a soltarlo. Si no se indica
qué boton del ratdon debe pulsarse, se refiere siempre al izquierdo.

Hacer doble clic
Dos clics seguidos rapidamente.

Arrastrar
Pulsar uno de los botones del raton y mantenerlo pulsado. A continuacién, desplazar el raton y
soltar de nuevo el botén en el punto deseado.

Puntero del ratén
El puntero del ratébn cambia su aspecto dependiendo de la ventana y de la funcién. Esto
corresponde al estdndar del ajuste de Microsoft Windows.

Botones del ratén

El raton de 3 botones (denominado a continuacién "ratén") constituye el instrumento de
navegacion principal en la pantalla. El boton central del ratdn es una rueda que puede girarse
hacia delante y hacia atras y pulsarse. Girando la rueda es posible desplazarse hacia delante y
hacia atras en las ventanas y menus.
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Boton izquierdo del raton

= Seleccion de botones

= Confirmacion

= Activar acciones

= Cerrar la calculadora (haciendo clic en la ventana de la calculadora). Esta funciéon esta
disponible tan solo en el software de control.

= Desplazar ventanas

= Cambiar el tamafo de ventanas

Boton derecho del raton

En la mayoria de los programas, con el boton derecho del ratdon puede activarse el menu
contextual (posibilidad de seleccién adicional para el objeto seleccionado).

Botén central del ratéon

Con el botdn central del raton puede desplazarse en la mayoria de las listas (hacia delante y hacia
atras) sin hacer clic.

3.2.3 Puntero como herramienta de entrada de datos

El as1 es compatible ademas con la introduccion de datos mediante un puntero (antiguamente
lapiz o6ptico). Para utilizar esta herramienta, se precisa de una pantalla tactil disponible como
accesorio opcional. El puntero como herramienta de introduccion de datos ofrece la ventaja de
poder manejarse directamente sobre el componente tocandolo de forma fisica. Aunque es posible
introducir numeros y textos a través de los teclados tactiles, en caso de uso habitual resulta mas
sencillo utilizar el teclado normal. La activacién del menu contextual solo es posible de forma
parcial mediante un método especial debido a que esta herramienta solo dispone de un botén.

3.3 Arranque del control

3.3.1 Conexién del ordenador y registro en el sistema

1. Para conectar el ordenador, debera accionarse el interruptor de encendido/apagado del
ordenador Ammann. El interruptor debe llevarse a la posicion | para que el ordenador
arranque.

2. Una vez esté listo el ordenador, aparece una ventana solicitando la introduccion del

nombre de usuario y de la contrasefia. (Para introducirlos utilice Unicamente el teclado
principal y no el bloque numérico.)
Al realizar el registro en Windows debe utilizarse el usuario de sistema general "Ammann"
y la contrasefa "as1", excepto en el caso del administrador de sistemas que debe llevar a
cabo modificaciones en el sistema. En funcién del ajuste, el as1 requiere introducir el
nombre de usuario personal para lo que es preciso prestar atencién al uso de mayusculas
y minusculas.

3. Confirme los datos introducidos con "Aceptar". A continuacion se mostrara el escritorio de
Windows.
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3.3.2 Arranque del control

1. Una vez se haya registrado con éxito en el sistema, la aplicacion as1 arranca
automaticamente. Aparecera una ventana con la solicitud de registrarse con el nombre de
usuario.

Un icono situado en la barra de control muestra si el componente de control esta activado
(verde) o desactivado (rojo).

g e e 09120

2. Si se solicitara parar el componente de control a tiempo real, haga clic con el botdn
derecho del ratdon sobre el simbolo. Seguidamente aparecera una ventana de seleccion en
la que puede seleccionarse el comando "Parar" para detener el control e "Iniciar" para
arrancarlo.

3. Haciendo doble clic sobre el simbolo "as1" situado en el escritorio se abre la
interfaz de usuario del sistema maestro as1. H'F:*

Aol
3.4 Finalizacién del control
3.4.1 Finalizacion del control
1. Para finalizar el control no debe haber ningun proceso de produccion activado.
2. Todas las partes de la planta se desconectan Entstaubung individualmente.
Anlage
D\ E]
E] 3. En ultimo lugar se desconecta el componente general. De esta

forma, la planta deja de estar en funcionamiento.

4. A continuacion puede finalizarse el programa as1 haciendo clic en "Salir" en el menu "Area
de trabajo" de la barra de menus. Si se mantienen los ajustes del area de trabajo, antes de
finalizar el programa debera seleccionarse en el mismo menu la opcion "Guardar area de
trabajo".

Consejo En "Menu->Opciones->Configuracion" puede definirse si el area de trabajo debe

guardarse automaticamente al finalizar el programa.
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3.4.2 Cerrar sesion

1. Es posible cerrar simplemente la sesion en el sistema. El ordenador continia en
funcionamiento pero, sin contrasefia, no es posible manejar el ordenador ni realizar
ninguna accion.

2. Para cerrar la sesion, haga clic en la barra de tareas de Windows en "Inicio" y "Cerrar
sesion”

3. Para volver a registrarse en el sistema, debera pulsar en primer lugar la combinacion de
teclas ctrl+alt+supr (simultaneamente). A continuacion podra introducir el nombre de
usuario y la contrasefa. Confirme los datos introducidos con "Aceptar".

3.4.3 Desconexion del ordenador

1. El ordenador puede desconectarse por completo utilizando de nuevo el botén "Inicio"
situado en el borde inferior izquierdo de la pantalla. Seleccione "Inicio" y haga clic en el
comando "Apagar equipo".

2. A continuacion, el ordenador se apagara. La desconexion completa no es efectiva hasta
que no se acciona el interruptor de encendido/apagado. Para ello, lleve el interruptor a la
posicion 0.

3. Atencion: jNo accione el interruptor hasta que en el ordenador no se ilumine la luz LED
roja!

3.5 Supervisidén automatica del SAI

Para el sistema as1 se precisa también de un SAIl (sistema de alimentacion ininterrumpida). Este
sistema sirve, por una parte, para puentear interrupciones breves de tensién y, al mismo tiempo, a
modo de filtro frente a interferencias en la alimentacion de tension. El sistema al que esta
conectado el SAIl se encarga de supervisarlo y, en funcién de los ajustes, se apaga de forma
ordinaria. Puede consultar el manejo del propio SAI, asi como sus indicaciones, en el manual
suministrado junto con el SAI.
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3.6 Salvapantallas

El as1 dispone de su propio salvapantallas. En los sistemas que funcionan de forma
completamente automética, el usuario recibe informaciéon directamente a través de mensajes
activos del sistema, en lugar de la imagen detallada de la planta.

re Endschalter b

limum: Minimum

4 Interfaz de usuario

El manejo de la interfaz as1 sigue el concepto "Look and Feel" (ver y percibir) propio de Windows.
Por ello, se parte de la base de que los componentes basicos como, p. €j., los botones, menus,
cuadros de dialogo y listas de seleccion son elementos conocidos.

La interfaz puede estructurarse segun las propias necesidades y preferencias. De esta forma, en la
representacion de tablas, las columnas mostradas y su anchura se guardan segun ajustes del
usuario. También el tamano y la posicion de los cuadros de dialogo se conservan hasta el
siguiente proceso de apertura. Es posible definir, sobre todo, el contenido y la distribucion del area
de trabajo.

Ademas, la interfaz ayuda al operario de la planta en el desempefio de sus tareas diarias
mostrando en todo momento toda la informacion en la vista de proceso y permitiendo la ejecucion
de acciones de servicio de una forma rapida, segura y eficiente. Generalmente, para el control
bastan con unos pocos clic con el raton.
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4.1 Estructura

La figura 1 "Interfaz de usuario" muestra la estructura de la interfaz. En la parte izquierda se
encuentra el area de navegacion. Esta area puede mostrarse u ocultarse por medio de un icono
situado en la barra de simbolos. A través del area de navegacién puede cambiarse entre las
distintas mascaras de entrada, diagramas, listas y, por ultimo, también la vista de proceso.

Estructura de Barra de menus y de Valores medidos Imagen de la planta

/ LIRS
Extras miﬂ! Sakis Simulator T /
_|§!|B'-’F”c$”m mm#ﬁhﬂﬂ e %« o | / AMMANN
A =l ‘th-dmd: 15mmW [Rohgas | |Rohgas [ [ ik 20 T | [Moeal 0o | B 1)
| . | O | | W
R =
Proces: Wiew 1522 ,ﬁ
e M gg ¥ gg 88 2N
A Displaybosid ”| L _0._. -. 3§ . 3 ; 3
e D
[=]
D e | 2)
E
N .
z
A T & =23
£ 3 E
\" o @ : P
e Lo B =
E 5 [ g 3 Lmﬁih_ﬂfﬂWI_ml_u |_g_3_“§ﬂ] .
(o] [o]=] | ‘
7 7
G . T 7| kg
e g
A i i3
c . - B
OO+
| [[o=) v @
< > 1 um
0 w =
7 & = “LfmlL o
N , e =
-
(o
H Dosieraultig  Asphak Beton 08 | Ir i
-~ . et 08 20 -~ ; [Pt Been 2] Deslinslicn
Sl e B;'.Tus:ﬁ LLL}I:IM-] | \m%' 4 mham?:;mm‘jl et 1] 3)
Auflragsplanung m u [5m| [ oo | : m m [500 n
[ I Y S 5 5 O
Allgameines

Beret

T Fed e

\ I
Grupos de planta

Pestafnas de Area de trabajo

Figura 1: Interfaz de usuario

Los distintos grupos se separan mediante las pestafias de navegacion. Haciendo clic se activa un
grupo mostrando todos los componentes de la barra de navegacién que, a su vez, se muestran en
el area de trabajo central (en la figura 2 corresponde a la lista de errores).

En este ejemplo, el area de trabajo se amplia con otras dos areas.

En la parte superior (1) se muestran valores medidos importantes de la planta.

En la parte inferior (3), en el nivel de manejo, se encuentran los distintos grupos de planta con
cuya ayuda puede manejarse la planta. Ambas areas, tanto la superior como la inferior, estan
siempre visibles para que la planta pueda manejarse en todo momento incluso sin la imagen de
proceso.
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Lista de errores
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Figura 2: Lista de errores
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A través de la barra de menus pueden seleccionarse directamente las funciones mas importantes

del as1.

4.2.1 Menu "Area de trabajo"

e as1 - Asphalt + Beton GmbH Nfg OHG | Hausle

arbeitsbereich Prozessnavigation kKleinstimme E:

o Arbeitsbereich initialisisren

- A Arbeitsbereich zuricksetzen

- [& Arbeitshereich affnen...

_ & 2rbeitsbereich speichern
arbeitsbereich speichern unter. ..

Strgtl
Strg+O
Strg+S

Druckerginrichiung...

1 Betriebshild. wsp
2 COProgrammey,. \Default wsp
2 Hausleiten.wsp

Beenden

| Aszphalt

| —

[Fah-
[ I =

—

Area de trabajo
Aqui puede guardarse el ajuste actual del
area de trabajo; p. €j., guardar el modo en

que se muestran los mends y la
representacion de los menus en pantalla.

Impresora
Aqui pueden modificarse
impresion.

los ajustes de

Ultimos documentos
Aqui se muestran los ultimos documentos
abiertos.

Salir
La consola as1 se cierra
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4.2.2 Menu "Navegacién de proceso"

Navegacion
Permite agrupar estructuras de navegacion definidas por el usuario en el area de navegacion
(representacion en pantalla).

: Planta
pltscBeton GmbliHfg ONGH HausIeite ny A ustr Lleva a las areas relacionadas directamente

con el control de la planta,

p. €j., imagen de servicio, recetas, notas de
Zur Mavigation hinzufligen ’ entrega.

Mavigationsstrukiur verwalten... -

h | Prozessnavigation Kleinstamme Exfras Ansich

14 Configuracion
D Anlage P = Lleva a las areas relacionadas directamente
Korfigur ation 3 con la configuracion de partes de la planta,
tligemein - p. €j., componentes, listas de produccion.
| a1 asnnal | I AL JDefkar

General
Lleva al navegador de Internet, siempre y
cuando la planta disponga de acceso a
Internet.

4.2.3 Menu "Datos del cliente"

El area "Datos del cliente" contiene diferentes cuadros de didlogo para registrar y gestionar datos
maestros de menor envergadura como las ciudades y la empresa explotadora.

4.2.4 Menu "Opciones"

Lleva a la administracién de usuario, copias de seguridad, exportacion e importacion de datos, asi
como a ofras areas.

4.2.5 Menu "Vista"

Aqui es posible configurar qué debe

gnsicht Statistk Simulator 2
mostrarse en el area de trabajo.

1 v Symbolleiste

1 v Statusleiste — También puede activarse la barra de

- BJ) Mavigationshar navegacién o un rango de visualizacion

Andockbare Fenster... L nuevo.
Véase (figura 1)
. aktiver Anzeigebereich schliessen AlHS
= Meuer Anzeigebereich... r =
ml TR | iTe A R T-To i
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4.2.6 Menu "Buscar"

Permite la rapida localizacién de notas de entrega.

4.2.7 Menu "Estadistica"

SIS, | leva a las diferentes estadisticas.

I | Statistik Simulator ? En funcién de la versién del as1, no todas las estadisticas
: Lieferungstatistik. .. estaran disponibles. Por ejemplo, solo se pueden hacer
2 Produktionstatistil, _ estadisticas de entrega en plantas en las que los envios
- Komponentenstatistik... s también se gestionen con el as1 y en las que se emitan
| Fahrzeugstatistik... ~ notas de entrega.

Lieferscheinlista...

nom [ [ R T [N [ T "

4.2.8 Menu "Simulador”

Activa el simulador de llamada. En los sistemas equipados pertinentemente, este simulador sirve
para localizar rdpidamente entregas y pedidos a un determinado numero de teléfono.

4.2.9 Menu "Ayuda"

En este menu se gestiona cada uno de los acuerdos de licencia del software utilizado y sus
fabricantes. Ademas puede consultarse la informacion sobre la version del propio as1. En caso de
problemas o de dudas, el menu "Ayuda" facilita informacion.

arbeitsbereich  Prozessnavigation Kleinstamme

- Bl BEEE A 8
1 2 3 4 5 B 7

4.3 Barra de simbolos
La barra de simbolos sirve para navegar con rapidez por el sistema as1.

Incluye los siguientes simbolos:

1. Restablecer area de trabajo

2. Abrir / guardar area de trabajo

3. Imprimir el documento activo

4. Abrir / cerrar la barra de navegacion

5. Abrir / cerrar las areas de trabajo definidas por el usuario en la ventana
6. Abrir el cronémetro

7. Cambiar de usuario
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4.3.1 Barra de simbolos de ventanas libres

El as1 pone a disposicion 3 ventanas de libre emplazamiento que pueden activarse y desactivarse
a través de los siguientes simbolos. Si no se hubiera asignado aun ningun contenido a una
ventana, se abrira un cuadro de dialogo correspondiente al que puede asignarse una funcion a
modo de contenido.

EENFENEE

4.3.2 Barra de simbolos del control

Con el Unico simbolo de esta barra de simbolos puede activarse y desactivarse la conexion entre
la visualizacion y el servidor del control.

{8 |

4.3.3 Barra de herramientas

Haciendo clic en el primer simbolo (libro) se abre el cuadro de dialogo "Diario". El segundo simbolo
(altavoz) activa y desactiva la emision de mensajes de voz (disponible opcionalmente). El tercer
simbolo (vacio) restablece todos los errores activos.

<D\

4.3.4 Barra de simbolos de pedido

Estos simbolos sirven para registrar pedidos de produccion. En la version estandar del médulo psc
no esta incluida una administracion de pedidos. Puede consultarse una descripcién al respecto en
las instrucciones del OBP/OPS.

= 3N

4.4 Estructura de navegacion

— La estructura de navegacion sirve para navegar con rapidez por el sistema as1.
S armerbereich Prozessnaviaton i PUEAE  personalizarse, es decir, cada usuario puede adaptarla a sus
@ =80 B B8®| necesidades. De esta forma pueden crearse subgrupos e iconos, cambiar su

Sevenng | | e y eliminarse.
El m La estructura de navegacion puede activarse y desactivarse con el icono de la
barra de simbolos. Las entradas efectuadas en la barra de navegacion estan
B disponibles también y pueden modificarse en el menu "Navegacion de proceso"
— |.»  (véase4.1Estructura).
Kk}
ks
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5 Grupos de planta

En este capitulo se describen los diferentes grupos de planta del control as1.

5.1 Control de proceso

5.1.1 Grupo de planta

La planta esta dividida en diferentes grupos que deben desempefiar de forma auténoma una tarea
especifica. Asi, p. ej., una planta de asfalto se compone de los grupos siguientes: filtro de polvo (o
"dedusting"), secado, alimentacion fria y torre del mezclador. Mediante el elemento de mando
puede activarse y desactivarse un grupo, para lo que debe diferenciarse entre el modo automatico
y el modo manual.

El propio control, denominado aqui "planta”, constituye un grupo que maneja el bus de control. En
este caso, sin embargo, no tiene sentido alguno diferenciar entre el modo automatico y el modo
manual por lo que se suprime el cabezal de manejo correspondiente.

Dependiendo de si la planta se acaba de arrancar o de si ya se encuentra en funcionamiento, la

representacion grafica de los elementos de mando variara.
La siguiente gréafica muestra todos los estados posibles del elemento de mando.

Indicacion de servicio de los elementos de mando

Desconectada

La planta no esta en funcionamiento.

OB

T4

Duracion de alarma

Tras el comando de conexidon se emite una sefial de advertencia
siempre y cuando este grupo disponga de una.

v Ny

Tiempo de descarga

Tiempo tras la sefal de alarma para ponerse a salvo de partes de la
planta peligrosas.

(=] ~[=]=]

Conectada

La planta esta conectada y lista para la produccion

B
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—}T(— Proceso de desconexion

Si se acciona una vez mas la tecla de conexion, se efectuara un

mezclarse. Unicamente después se desconecta el grupo.

"C..@, Disponible error no confirmado

| Si en el campo de mando se mostrara la flecha azul, se habra

producido un error en el grupo que aun no se ha confirmado.

E] proceso de desconexién ordinario, esto es, la partida, p. €j., termina de
-~

Paro activo

E] Si se pulsa la tecla de parada, el grupo se desconecta.

5.1.2 Control del quemador

El control del quemador para el secado se desarrolla de forma

completamente automatica.

Unicamente debe introducirse como valor nominal el rendimiento

nominal.

5.2 Detalles de areas secundarias

5.2.1 Alimentacion de material blanco

— Brenner/Unterdrack -

Conexion y desconexion de la alimentacion
fria

=

Parada de emergencia de la alimentacién fria

=

Manejo manual del grupo
Con el botén accionado pueden manejarse
manualmente todas las partes del grupo.

B

Restablecer / confirmar error
Pueden confirmarse los mensajes de error
mostrados del grupo correspondiente.

[3]

Yaordozierung

Limitacion de los componentes (alimentadores frios - cintas hasta cinta deslizadora).
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5.2.1.1 Entrada de pedidos y recetas de la alimentacién de material blanco

AG-Dozierauftrag --Keine ﬂust B
100

K gine duzw... — 45

L
kMenge [t] Leistung [th]
@/ o

2 3

\

4

/

1

1. El cuadro de didlogo y de texto de seleccion muestra al usuario los lotes de produccion
disponibles, asi como las recetas que pueden producirse en la parte de la planta
correspondiente. Se produce la entrada seleccionada.

2. En el campo superior debe introducirse la cantidad nominal. Los cambios en la cantidad deben
confirmarse siempre con la tecla intro.
El campo inferior muestra la cantidad efectiva (cantidad ya dosificada).

3. En el campo superior debe introducirse la capacidad de descarga nominal. Los cambios en la
capacidad deben confirmarse siempre con la tecla intro. En el campo inferior se muestra la
capacidad efectiva de descarga. En la parte derecha del campo superior se indica la

capacidad efectiva en % de la capacidad de la planta.

4. Visualizacion gréfica del valor nominal y efectivo de la capacidad de descarga. Mediante el
regulador puede modificarse el valor nominal.

5. Abre el cuadro de didlogo de detalles de la receta correspondiente al lote de produccion
seleccionado.

6. Abre el cuadro de didlogo de detalles del lote de produccién seleccionado.

Botones de control de la alimentacion fria

Iniciar y finalizar el pedido de dosificaciéon seleccionado 3
Se inicia el pedido de dosificacién seleccionado.

Paro del pedido de dosificacion
El pedido de dosificacion se cancela.

=

Interrupciéon / pausa
El pedido de dosificacion permanece interrumpido mientras el botén
"Pausa" continle activado.

E
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Botén "Ancla" activado

La seleccion del pedido se para independientemente de la
planificacién en la entrada seleccionada.

Botén "Ancla" desactivado

La secuencia de la planificaciéon del pedido pasa de nuevo
automaticamente a la entrada superior de la lista.

5.2.1.2 Componentes del grupo "Alimentaciéon de
material blanco”

El alimentador

Los alimentadores son responsables de la dosificacion
del material. Un dosificador puede manejarse o bien
manualmente o bien arrancarse en modo automatico
mediante un pedido de dosificacion.

La visualizacion de los alimentadores puede modificarse
en todo momento.

Modificacion de la visualizacion

Hacer clic con el botdon derecho del raton sobre la
visualizacion del alimentador deseado.

A continuacion aparece una ventana en la que puede
seleccionarse la vista deseada.

Ajustes posibles

Reihenfaolge

Parameker. ..

Toolkip Einstellungen, ..
Toolkip zuriicksetzen

Fehler riicksetzen

I's...
Ereigniszahler. ..
Betriebsmittel Report. ..

Einschalken

Beteiligung
Dosierleistung
Menge

w Drehzahl

Ctrl+E

=E IEA =B IR
23 % 3 th | & 420t 21 % &)
23 % 3Eeh| ¥ 287t 21 %%
Participacion Capacidad Cantidad Revoluciones

Control de los alimentadores

Después de iniciar un pedido, es posible cambiar parcialmente la

participacion de un alimentador.

Para ello, durante un pedido de dosificacién se debe desactivar el 3 th

alimentador cuya participacién desee cambiarse. Con

la tecla de 38 th

| B3 02

&

v|
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flechas de la visualizacién es posible cambiar la capacidad por hora o la participacion momentanea
en funcién del modo de visualizacion.

Si la dosificacion se efectia en modo manual, el alimentador podra controlarse también con las
teclas de flechas. De esta forma es posible ajustar facilmente la cantidad a dosificar.

Cambio del llenado de un alimentador

El as1 permite asignar a los alimentadores diferentes materiales. De este modo puede llevarse una
estadistica exacta de estos materiales y el control permitira solo recetas que sean posibles con el
llenado actual. El llenado actual se muestra en el alimentador.

Para cambiar un llenado, es preciso seleccionar en el menu contextual del alimentador la opcién

"Cambiar llenado".
RiCyel l i
[ [=]

{Ehﬁ Reihenfolge »
0t
Ot

FParameter...

Tooltip Einstellungen. ..
Tooltip zuriicksetzen

Fehler ricksetzen

D',
Ereigniszahler..,
Betriebsmittel Repart... Cir+B

Beflllung wechseln...

[E—
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A continuacion aparece el cuadro de didlogo para cambiar el llenado.

'_14'H'r|'iv1_| "?:-_'n—m'M‘I '|'_E'r'~'r1hr1_'| ﬁf"t:_icle | Eﬁ

W5 O O¥E O D &)

1 . 1

w Befiillung “Silo 8"

Aktuelle Befiilung

Kennung Marme Anzeigename

| MDOS | | R{Cycle | | R{Cycle |

3

Meue Befillung

= Kennung Marme Anzeigename
w |
= W iLimeStn:nne 022 | | LimeSkone 0-22 |
=1 -
I::E. - K.eine Auzwahl -
| o kD01 A 5and
MO0 Dzt
:ﬂ MO0 5 Sand .
MDY oM n |
D05 14kt -
tD0E 20kt | e
e 1=
;% D07 Ehdrd - b
MD0E R/Cucle & H-B

b DI0E Li

Zlllo=n] - llnl=l 5

Ahora, en el area "Llenado nuevo->ldentificacion" se selecciona el nuevo material disponible que
se encuentra en el alimentador.

El nuevo llenado no se supervisa hasta que no se inicia una nueva receta. Esto no afecta a una
receta en curso.

Canon de aire

Si se produjeran problemas en la descarga de material de
alimentador, puede accionarse el cafién de aire siempre que
esté disponible. a :ﬂ:

un

|Lufts-:hu:u:k Dozeur 12

Para accionar el cafién de aire, debe hacerse clic con el botén izquierdo del raton sobre el simbolo
del cafidn de aire. La descarga "concluye". Después de accionarlo, el cafién de aire se torna azul
en pantalla lo que significa que, antes de accionarlo de nuevo, debe formarse nuevamente presion.
Si el color cambiara de nuevo a gris, el cafidn de aire podra accionarse otra vez.
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Cinta transportadora / cinta de descarga / recepcién de cintas / etc.

Zustande

: Storung .\
Ausgeschaltet  Hochlauf Eingeschaltet Antrieb Storung Band

T o €« 1 X T8
- T T DI T g o

Desconectada La cinta no esta en funcionamiento.

Arranque La cinta se esta conectando.

Conectada La cinta esta en funcionamiento.

Error en accionamiento El accionamiento de la cinta presenta un error, p. €j., sobrecarga térmica.
Error en cinta La cinta presenta un error, p. €j., falta confirmacién del accionamiento.

Manejo de una cinta
Las cintas pueden conectarse haciendo clic en el extremo.

Durante la conexion, el extremo de la cinta se torna en primer lugar amarillo y, una vez esta
conectada, el color cambia a verde.

Sammelband 1 [%|

Machfolger Aufgabeband |3uft nicht !

[ ] Digsen Hinweis zukOnftig nicht mehr anzeigen

Debe tenerse en cuenta que Unicamente pueden conectarse cintas si la siguiente cinta en el flujo
de material ya esta conectada. De lo contrario se emite un mensaje de error.

5.2.2 Secador

Conexion y desconexion del secador |

Parada de emergencia del secador

=

Manejo manual del grupo iy

Con el botén accionado pueden manejarse
manualmente todas las partes del grupo.
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Restablecer / confirmar error T

Pueden confirmarse los mensajes de error
mostrados del grupo correspondiente.

5.2.3 Control automatico del quemador

El as1 dispone de un control automatico del quemador. Este control descarga al operador puesto
que el regulador ajusta el quemador de forma automatica a la temperatura del mineral indicada

manualmente o en la receta.

quemado se

1 5 1 | Temperatura efectiva
2 4 2 | Estado de servicio
3 | Temperatura nominal
4 | Regulador de valor
nominal
5 | Manejo manual
6 | Ventilador de quemado
7 | Estado de servicio
8 | Bomba de presion del
quemador
9 | Bomba de aceite de
calefaccién
10 | Potencia del regulador
El estado de servicio del regulador de para componentes de
- quemador
representa de la siguiente forma. 71 | Mater An torps
- Tendencia constante de la te npe;rétu;;géfégﬁ:rvéwww
T Tendencia ascendente de la temlﬁgr tura efectiva
1 Tendencia descendente de la temperatura efectiva
o No hay regulador activado
Regulador de gas de escape activado
Ea Regulador de arranque activado
& Regulador de material activado
[ Regulador de paro activado
i Desconexidn activada
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5.2.4 Filtro

Conexion y desconexion del filtro

=

Parada de emergencia del filtro

=

Manejo manual del grupo
Con el botén accionado pueden manejarse
manualmente todas las partes del grupo.

B

Restablecer / confirmar error
Pueden confirmarse los mensajes de error
mostrados del grupo correspondiente.

[3]

E ntztaubung

5.2.5 Alimentacién de asfalto granular

En un pedido de dosificacion se produce la cantidad deseada segun receta. Durante la dosificacion
es posible definir otro pedido a través de la segunda tarjeta de registro. Este pedido se iniciara de
inmediato de forma automatica una vez que haya concluido el pedido anterior.

Conexion y desconexion de la alimentacion
de asfalto granular

=

Parada de emergencia de la alimentacion de
asfalto granular

=

AG-Lugabe
~
R

Manejo manual del grupo
Con el botén accionado pueden manejarse
manualmente todas las partes del grupo.

B

Restablecer / confirmar error
Pueden confirmarse los mensajes de error
mostrados del grupo correspondiente.

[3]

']
DY
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5.2.5.1 Entrada de pedidos y recetas de asfalto granular

AG-Dosierauftrag  —-Keine .ﬁ.uswip-t}/// G
100

— &

--Keine Auzw. .

/

1

\

4

L
kenge [t]  (Leiztung [t/h]
@{ L
2 3

1. El cuadro de dialogo y de texto de seleccion muestra al usuario los lotes de produccién
disponibles, asi como las recetas que pueden producirse en la parte de la planta
correspondiente. Se produce la entrada seleccionada.

2. En el campo superior debe introducirse la cantidad nominal. Los cambios en la cantidad
deben confirmarse siempre con la tecla intro.
El campo inferior muestra la cantidad efectiva (cantidad ya dosificada).

3. En el campo superior debe introducirse la capacidad nominal. Los cambios en la
capacidad deben confirmarse siempre con la tecla intro.
En el campo inferior se muestra la capacidad efectiva de descarga.
En la parte derecha del campo superior se indica la capacidad efectiva en % de la
capacidad de la planta.

4. Visualizacion grafica del valor nominal y efectivo de la capacidad de descarga. El valor
nominal puede cambiarse a través del ajustador.

5. Abre el cuadro de dialogo de detalles de la receta correspondiente al lote de produccién
seleccionado.

6. Abre el cuadro de dialogo de detalles del lote de produccién seleccionado.

Botones de control para la entrada de pedidos de asfalto granular

Inicio y finalizacién del pedido de dosificaciéon seleccionado para 3
asfalto granulado
Se inicia el pedido de dosificacion seleccionado.

Paro del pedido de dosificacion |
El pedido de dosificacién se cancela.
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Interrupcién / pausa

El pedido de dosificacidon permanece interrumpido mientras el botén

"Pausa" continue activado.

(0]

Botén "Ancla" activado

La seleccion del pedido se detiene en la entrada seleccionada

independientemente de la planificacion.

Botén "Ancla" desactivado

La secuencia de la planificacion del pedido pasa de nuevo
automaticamente a la entrada superior de la lista.

5.2.6 Suministro de betun

Vista general de un suministro de betin

@ 150 *C @ @ 196 °

e La? 1[?::1::1*”’@
150 *C @ @ 1520°

] - Ly

@t ge

144 °C = -E".gtﬁ o] 143 °C

efectivo de la dosificacién de betun
20. Bascula del betun

21. Bomba de descarga

22. Bomba del betun

Llenado de betln

Mensaje de sobrellenado

Bomba de llenado

Reposicién del tubo de betun

Valvula de llenado

Visualizador de nivel de llenado

Tapa de desviacion de llenado

Simbolo de calefaccion de los

tubos de betun

9. Visualizador de temperatura de las
calefacciones adicionales

10. Visualizador de temperatura de la
calefaccion del suelo

11. Valvula de descarga del tanque
del betln

12. Visualizador de temperatura del
tanque del betun

13. Valvula de llenado del tanque del
betun

14. Agitador

15. Reloj programador

16. Tapa de desviacion de bombeo de
circulacion

17. Preseleccién automatica del
tanque

18. Visualizador de texto del
tipo de betin

19. Visualizador de valor nominal /

N RGN~
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Aclaracion de las partes de la planta

1. Llenado de betin

Aqui puede seleccionarse el tanque que debe llenarse. El tanque seleccionado se muestra en el
simbolo.

Para seleccionar un tanque, se debe hacer clic con el botdén derecho del ratén sobre el simbolo
"Llenado de betun". En el menu de seleccion se muestran todos los tanques disponibles. Ahora
puede seleccionarse el tanque deseado que debe llenarse.

2. Mensaje de sobrellenado
Si un tanque estuviera sobrellenado, la valvula de llenado se cierra de inmediato y se emite un
mensaje de advertencia.

3. Bomba de llenado
La bomba de llenado no puede manejarse desde la pantalla. Unicamente se muestra el estado de
servicio que indica si la bomba esta activada o desactivada.

4. Reposicion del tubo de betun
Confirmacion de errores.

5. Valvula de llenado

La valvula de llenado se habilita en cuanto se haya seleccionado el tanque del betun correcto y se
haya activado la bomba de llenado. Si durante un proceso de dosificacion se sobrellenara un
tanque, la valvula de llenado se cierra de inmediato para que el tanque no pueda continuar
llenandose. Ademas se emite un mensaje de error que informa sobre el sobrellenado del tanque.

6. Visualizador de nivel de llenado
El visualizador de nivel de llenado muestra qué tanque estd seleccionado y el porcentaje de
llenado del mismo.

7. Tapa de desviacion de llenado
La tapa se desvia dependiendo de si un tanque esta lleno o de si se bombea en circulacion.

8. Simbolo de calefaccion del tubo de betun
El simbolo muestra las calefacciones situadas en los tubos de betun. La visualizacién de
temperatura es solo posible si la calefaccion esta equipada para ello.

9. Visualizador de temperatura de calefaccién adicional
Muestra la temperatura de la calefaccién adicional y si la calefaccion esta conectada o no.

10. Visualizador de temperatura de calefaccion de suelo
Muestra la temperatura de la calefaccion de suelo y si la calefaccion esta conectada o no.
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11. Véalvula de descarga del tanque del betin

La valvula de descarga se conecta en cuanto se dosifica betun a la bascula. También puede
conectarse manualmente, p. €j., en el proceso de bombeo de circulacion.

12. Visualizador de temperatura del tanque del betin

Se muestra la temperatura del tanque completo.

13. Valvula de llenado del tanque del betin
La valvula se activa cuando se llena el tanque. Esta valvula puede manejarse también
manualmente, p. €j., al bombearse en circulacion los tanques.

14. Agitador
Con el agitador puede removerse el tanque del betin. Para poder hacerlo, el betin debe haber
alcanzado una determinada temperatura minima.

15. Reloj programador
En este menu puede ajustarse de forma precisa la conexién y desconexién de los controles. Los
dias de la semana y las horas pueden ajustarse facilmente.

16. Tapa de desviacion de bombeo de circulaciéon
La tapa se desvia dependiendo de si un tanque esta lleno o de si se bombea en circulacion.

17. Preseleccion automatica del tanque

Con este campo pueden ajustarse las cuatro funciones diferentes de la planta.

Si se hace clic con el botén derecho del ratén sobre el simbolo de la mano, aparece una lista de
seleccién (véase figura).

Reihenfolge r Mezclar/rellenar
En este modo es posible dosificar betin a la bascula o
Parameter... rellenar los tanques.

Tooltip Einstellungen. ..
Tooltip zuriicksetzen Mezclar
Solo puede dosificarse betun a la bascula.

Fehler ridcksetzen . .
Bombeo de circulacion

Io's, . Si se ha seleccionado el ajuste "Bombeo de circulacion" es
Ereigniszahler. .. posible bombear betin entre los tanques.
Betriehsmitkel Report. ., Ckrl+E

Bombas de vacio

El bombeo de vacio de los tanques se lleva a cabo
Unicamente cuando debe utilizarse un nuevo tipo de betun
pero el tubo esta aun lleno de otra clase de betun.

Aqui existe la posibilidad de eliminar del tubo la clase de
betun ultima utilizada mediante el bombeo de vacio.

Mischen/Beflllek
Mischen
Urpurnpen
Leerpumpen
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18. Visualizador de texto / visualizador del tipo de betin
Si se desarrolla un pedido de mezcla, en este campo se muestra de qué tanque procede el betun y
qué clase de betun hay en el tanque.

19. Visualizador de valor nominal / efectivo de la dosificacion de betin
Se muestra qué cantidad de betun debe dosificarse y la cantidad ya dosificada.

20. Bascula de betun
Aqui se pesa el betun. La bascula puede vaciarse manualmente. Los errores pueden confirmarse
con la tecla de reposicion.

21. Bomba de descarga
Esta bomba bombea el betiin desde |la bascula al mezclador.

22. Bomba del betin

Con la bomba del betin se desempefan diferentes funciones. Por una parte se lleva a cabo el
bombeo de circulacién y, por otra, se puede descargar el tubo de betun.

5.2.7 Torre del mezclador

Conexién y desconexion de la torre del
mezclador

=

i Mizcht
Parada de emergencia de la torre del ISERILIm

mezclador

=

Manejo manual del grupo
Con el botén accionado pueden manejarse

manualmente todas las partes del grupo. m =

B
E

Restablecer / confirmar error
Pueden confirmarse los mensajes de error
mostrados del grupo correspondiente.

[3]
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5.2.71 Pedido de mezcla

En un pedido de mezcla se produce una mezcla segun una receta seleccionada y se asigna a una
de las tolvas de carga (vaciada).

Mizchauftrag ’/ 7
Ab

, [ “boabestelle . ¢
—F.eine ALz, W
Merge [ - Azmahl -

N

1. El cuadro de dialogo y de texto de seleccion muestra al usuario los lotes de produccién
disponibles, asi como las recetas que pueden producirse en la parte de la planta
correspondiente. La entrada seleccionada se produce en siguiente lugar.

2. En el campo superior debe introducirse la cantidad nominal. Los cambios en la cantidad
deben confirmarse siempre con la tecla intro.

El campo inferior muestra la cantidad efectiva (cantidad ya producida).

3. Boton de habilitacion para la puerta del mezclador.

4. Abrir la puerta del mezclador / descargar el mezclador

5. Seleccién del punto de descarga. Posibilidad de seleccion entre descarga directa y tolva
de carga.

6. Abre el cuadro de didlogo de detalles del lote de produccién seleccionado.

7. Abre el cuadro de dialogo de detalles de la receta correspondiente al lote de produccién
seleccionado.

Botones de control para pedido de mezcla

Iniciar y finalizar el pedido de mezcla seleccionado 3
Se inicia el pedido de mezcla seleccionado.

Parar el pedido de mezcla ™
El pedido de mezcla se cancela.
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Interrupcion / pausa 1
El pedido de mezcla permanece interrumpido mientras el botdn

"Pausa" continue activado. El material permanece en la bascula.

Botén "Ancla" activado

La seleccion del pedido se detiene en la entrada seleccionada
independientemente de la planificacion.

Botén "Ancla" desactivado

La secuencia de la planificacion del pedido pasa de nuevo
automaticamente a la entrada superior de la lista.

5.2.8 Silo producto acabado

5.2.9 Cargaen camion

Las tapas de descarga del silo producto acabado pueden abrirse haciendo clic al igual que el resto
de tapas de dosificacion. En funcion del nivel de ampliacion, existen también médulos de carga en
camién semiautomaticos y completamente automaticos denominados mdédulos de carga hacia
fuera.

La version semiautomatica facilita el trabajo del operador de carga cerrando automaticamente las
tapas cuando se alcanza una cantidad maxima previamente definida. De esta forma puede evitarse
una sobrecarga.

La version totalmente automética, compatible tan solo con tolvas pesadas, permite una carga
completamente automatica de los camiones. Véase también el médulo as1 wei.

5.2.10 Balance del silo producto acabado

El as1 ofrece la posibilidad de mostrar los contenidos (material y cantidad) del silos producto
acabado. Para ello, las tolvas de carga deben encontrarse sobre capsulas de medicion dotadas de
tiras de medicion extensibles o el as1 debe estar conectado a una bascula de camién integrada. En
el caso de basculas externas, es posible la visualizacién Unicamente si la bascula esta equipada
con un sistema as1 wei de Ammann.
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6 Parametros

El as1 esta dotado de un amplio set de parametros. De este modo, el control puede adaptarse de
forma optima vy flexible a las particularidades de la planta. El acceso a los diferentes parametros
esta protegido mediante contrasefa. Véase también el apartado "Administraciéon de usuario”. Tras
la puesta en funcionamiento de un control, todos los parametros estan ajustados de tal forma que
permiten un funcionamiento regulado de la planta. La adaptacion de los parametros es necesaria
Unicamente para asegurar un funcionamiento, en determinadas circunstancias, optimizando la
capacidad o la calidad.

6.1 Parametros generales

El as1 diferencia entre parametros relativos a objetos y pardmetros generales del sistema. Entre los
parametros generales se incluyen los ajustes que pueden realizarse, p. €j., en el menu "Opciones",
"Configuracion”.

6.2 Parametros relativos a objetos

Reibenfaolge »

Seleccionar parametros de objetos

Farameter En el menu contextual del objeto se selecciona la opcion de
Tooltip Einstellungen. .. menu "Parametros" para acceder a los pardmetros
Tooltip zuricksetzen especificos del objeto.

Fehler ricksetzen

Iz,
Ereigniszahler...
Betriebsmittel Report. .. Chrl+B

Meuer Tankinhalk setzen. ..
Beflillungsinformation. ..

Tipos de parametros

Existe 3 tipos diferentes de parametros. Los parametros de operaciones y de representacion
puede modificarse siempre que se disponga de los derechos pertinentes. Los parametros base
solo pueden ser modificados por la empresa Ammann o con derechos de administrador.

Parametros de operaciones

En los parametros de operaciones pueden realizarse ajustes que definen con precisién el objeto y
sus propiedades para el servicio, p. €j, en el caso de un tanque de betun pueden ajustarse el
tamano del tanque, la cantidad de llenado, la unidad de peso, los limites para advertencias, etc.
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Parameter Bitumentank & B]

Betriebsparameter |Basisparameter D arstellungzparameter
Mame: Werk Einheit

B ‘4 Bitumentank 6
I £] Aktualisierungsinterval... 5 5
B Analogwert
B Grenzwerte
B Punktsande
I £] nhalt 50 m3, |, kg, t
- £] spezGewicht 1500 kgim3
] Fiillleistung 100 ma3th
3 Einheit Tonne
B+ Horizontal Tank

0K | [ Abbrechen

Parametros de representacion

Los parametros de representacion pueden modificarse siempre que el usuario disponga de los
derechos para cambiar este tipo de datos.

Los ajustes afectan a los colores y la visualizacion de los objetos correspondientes.

Parameter Bitumentank & @

Eetiebzparameter Basisparameter| [ arstellungzparameter |

Mame Wert Einheit
Bl ‘23 Bitumentank &
I— =] Digitalanzeige True
|— ] komponentenfarbe 5
|— BackizroundColar []default
|— Skyles 1]
|— = Layer 277
L ] position [ 1580 ) 650 ) Pizel
0k || Abbrechen
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Parametros base

Los parametros base solo pueden modificarse con el maximo nivel de derechos, ya que podrian
originarse serios dafios en caso de realizar un ajuste incorrecto.

Parameter Bitumentank & @

Betriebsparameter | Basizparameter |Dar$tellung$parameter
Mame Wert Einheit
Bl ‘=3 Bitumentank 6
|—|§] Filllstandsmessvariante 1 Suswahl
l—@ Aktualisierungsinterval... 1 s
[:I Punktsonde
L ] variante 1 Auswahl
0k | [ abbrechen

6.2.1 Adaptacién de valores de parametros

En el parametro deseado, se hace clic sobre el valor para abrir la calculadora en el caso de valores
numéricos o para acceder directamente al modo de entrada en el caso de textos.
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6.3 Ocupacion de entradas y salidas

Descripcion de la ocupacion de entradas y salidas

En el cuadro de dialogo de las sefiales de proceso de entrada y salida se asignan las sefales
fisicas de las entradas y salidas a las funciones légicas del control del proceso. Estas pueden
modificarse de forma dinamica durante el propio servicio siempre que se disponga de derechos
suficientes.

Un mensaje de entrada es, p. €j., el mensaje que indica si el
motor del alimentador esta en marcha o el mensaje que
Farareter. .. indica el nivel de llenado. Un mensaje de salida es, p. €j., un
comando enviado a una cinta para arrancar el motor o el
comando enviado a un regulador para ajustar una
determinada temperatura.

Reihenfolge »

Toaltip Einstelungen. ..
Tooltip zurlicksetzen

Fehler ricksetzen Los usuarios del as1 no pueden cambiar nada en las
entradas y salidas si no disponen de los derechos
correspondientes. No obstante, es posible supervisar y
controlar las entradas y salidas. Esto resulta de gran ayuda
en caso de error o en la puesta en funcionamiento de
nuevas partes de una planta.

Ereigriszahler. ..
Betriebsmittel Report. ., Ckrl+6

Ein worwarks | schnell

Selecciéon de entradas y salidas
Con el botén derecho del ratén puede hacerse clic sobre el
simbolo deseado, p. €j., una cinta. A continuaciéon aparece
un menu en el que puede seleccionarse la opcion
"Entradas/Salidas".
Ventana de vista general de entradas y salidas

W Aus

& |0 (Prozessignal): Sammelband 1

Bezeichnung | Mormisrungs | ‘iert (normiert) | Zuordnung | et (roh) | [ << Reduzieren ]
Antrieb. Motor Ein Do "OFF" TO-1-DalL-10 1]
Antrieh.Matar Ein2 (0le] "OFF" YALUE=COFF u]
Antrieb,Hauptschitz Ein Do "OFF" WALUE=CFF 0
Antrieb.Matar ist Ein b1 "OFF" TO-1-CE1-10 0
Antrieb. Motor ist EinZ DI "OFF" WALLUE=OFF o
Antrieb, Thermaorelais ist Ein DI "OFF" TO-1-DE1-42 i
Antrieb, Ubertemperatur ist Ein DI "OFF" WALUE=CFF 0 )
Antrieb, Drehzahl ist Ein LI "ON" WALUE=0M 1 & Fpe cuet i
Schieflauf ist Ein DI "OFF" WALLUE=OFF o
[Uberfuslsicherung ist Ein 01 "OFF" WALUE=0OFF i]
Reissleine ist Ein ) "OFF" To-1-CE1-11 0
Sicherheit ist Ein DI "OFF" WALLE=C0FF 0
Bei den grau markierten Zeilen handelt ez zich um [/0's, denen ein Fixwert zugeordnet vaurde.
Digitale Eingange, deren Zuordnung ein vorangestelltes 1" aubweizen, gelten alz invertiert,

Si en la columna "Asignacion" se encuentra una direccion de entradas y salidas, su estado se
mostrara en el campo "Valor".
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6.4 Impresion de parametros y reporte de unidad de operacion

Descripcion del reporte de unidad
de operacion

Para cada medio de servicio puede
imprimirse una hoja de vista general
en la que estan indicados los datos y
parametros mas importantes,
incluidas las entradas y salidas.

Seleccion del

reporte de unidad de operaciéon

Con el botén derecho del ratén puede
hacerse clic sobre el simbolo
deseado, p. e€j., una cinta. A
continuaciéon aparece un menu en el
que puede seleccionarse la opcion
"Reporte de unidad de operacion”.

Sammelband 1 Anlage: Asphalt 1

Basizparameter

AMMANN

St Soltors
forfntom ator & FEN kg

Sammelbana 1
Prazessveikniplung
Nacnfalger RW NULL

Macnlalger Aulgabebana

AnLiien

Anlii=pzvaiisnle [Auzwranl] 1
Einzcna lldawes 1s1 15
libe i wachung
Fila
Batriebd pararméat er
Sammelbana 1
AbreutTpunkl i =1
Anlien
Aushulfdaue ] (E]]
Umzchalidaue o 1=]
Hachls uldaue: ] (E]]
Nachlsuldaue: ] (B
Abwu i fpunkl R 1 1)
Uberwachung
Fila
Tellings 1 1=]
Firgeilings i (E]]
10's
Kennung Berechnung Madul Schiank  [O-Refeimnz Mehilach- [nyeiliain
velegung
Sammelband 1.anlieD Malar Ein Cat To TO-1-DAL-1D
Sammelband 1.4nien Halar &l Ein CEL To Tb-1-BEL-1D
Sammelbana 1.4nien Tne maelais st Ein DEL To TO-1-DEL-42
Sammelband 1. lbeiwachung Remsk inz &L Ein CEL To Th-1-BEL-11
Eréigniszahler
Kennung Bezeiznnung Gesamizdleisland  Aklucller Sland Zulelzl zwiick geselzl am
Sammelband 1.4n el Be liiebzxlundenzihie: O Minulen D Minulen

AMMEN) AT i hg AG [ Ekeibalistaces 25 |CH-4901 Langevtial | Tel+41 52 91661 61 | Fax +i1 (D62 916 64 54
NIWWLEM M 31 1-QOAP G | B ESy£te M5 ApPO MY@Em M3k k-0 ip ok | @ CopyTigit2002. 2004 Ak Rechts u0mei3m v

16092005 1542 1
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7 Configuracion

El as1 permite ajustar las adaptaciones especificas del cliente mediante diferentes
configuraciones.

7.1 Configuracién de planta

La configuracién de planta del as1 es ajustada para la planta por el departamento de ingenieria de
Ammann al suministrar el sistema. Si fuera necesario, nuestros técnicos de puesta en marcha
llevaran a cabo ajustes durante la puesta en marcha o en caso de ampliar la planta. Seleccione en
la estructura de navegacion la opcion "Configuracién de planta" (médulo PPP) para obtener la
siguiente vista.

4 as1 - Ammann | Langenthal | 2006-A02D: | 40187 EEE
Arbeitshereich Prozessnavigation Kleinstimme Extras Ansicht Suchen Statistk Simulator 2
w = BED®E A 8 IS5N AMMANN
#ﬁﬂ GazbFiter 0 T | |Neg.Pressure ﬂmmWi MinaDum 20 °C | |sand 0 °C | [picMuzisl 0 CH| - Infomation b
|_contral tools_| 00 I T WL e N T [0 s amll 0 o aenll | lkeine Sammelinformationen vark
ammann service| |< »
% OB EE |5 2
Anlage
*Kernu Name “hplagetyp etk | Teut aut jedem Listerschein | Produktionshegin Produklionsende | Produktek ategorie Vorschlagwert —
b Aspl Asphalt 1 Produktionsanlage fiir Heissmischbeldge Foster Yeoman 300 3000 Asphalt
Einstelungen 1| Einstellungen 2 | Anlageteil | Abgabestelle | Zugabegruppen | Speicher | bestell il segruppe | Abg it | Bit g | Bitumenleitungspeicher | Bandwaagen
“Speicherkennung “Epeichemame “PesEntitat "G peicher "Zugabegruppe Richtung Position =
»  Speicher Bitumen 1 Speicher Bitumen 1 Speicher Bitumen 1 [41: Bitumenpipe 1 | Bitumen 2 1
Speicher Bitumen 2 Speicher Bitumen 2 Speicher Bitumen 2 41 Bitumenpipe 2 | Bitumen 2 1
Bitumentank 1 Bitumentank 1 Biturnentank 1 41: Bitumentark 1 | Bitumen z 1
Bitumentank 2 Bitumentank 2 Bitumentank 2 41 Bitumentank 2 | Bitumen H 1
Bitumentank 3 Bitumentark 3 Bitunentank 3 41: Bitumentark 3 | Bitumen z 1
Bitumentank 4 Bitumentank. 4 Bitumentank. 4 [41: Bitumentank 4 | Bitumen 2 1
Bitumentank 5 Biturnentark & Bitunentark & 41: Bitumentark 5 | Bitumen z 1
Haftmitteltank 1 Haftritteltank. 1 Haftmitteltank. 1 A1: Dopetank 1 Dope 1 2 1
Sila 1 Siln 1 Siln 1 [41: Feader 1 Coldteding 1 z 1
Sio 2 Sio 2 Sio 2 A1: Feeder 2 Coldfeeding 1 2 1
Silo 3 Sio 3 Sio 3 A1: Feeder 3 Coldfeeding 1 2 1
Sl 4 Silo 4 Silo 4 41: Feader 4 Coldteding 1 z 1
Sio & Sio§ Sio§ A1: Feeder & Coldfeeding 1 2 1
Siln B Sib B Sib B 41: Feader & Coldteding 1 Z 1
Silo 7 Sia 7 Sia 7 A1: Feeder 7 Coldfeeding 1 2 1
Siln 8 Siln 8 Siln 8 41: Feader 8 Coldfeeding 1 z 1
Eigenfiiller-Silo 1 Eigenfiiller Silo 1 Eigenfiiller-Silo 1 [41: Filler 1 Filler 2 1
Eigenfiiller-Silo 2 Eigerfiiller-Sila 2 Eigenfiiller-Sila 2 4.1 Filler 2 Filler z 1
Fremdfiiler-Sila 1 Fremdfiiller-Silo 1 Fremdfiiller-Silo 1 4.1 Filler 3 Filler z 1
Fremdfiiller-Gilo 2 Fremdfiiler-Silo 2 Fremdfiiler-Silo 2 A1 Filler 4 Filler H 1
Heissmireral-Silo 1 HeissminerakGila 1 HeissinerakGilo 1 1: Hotaggregate-Sil| Agareaats z 1
Heissmineral-Silo 2 Heissmineral Silo 2 Heissmineral Silo 2 41: Hotagaregate-Sil | Agaregate 2 1
Arlage Ertstaubung |~ Tracknung Vordosienng | Dosisrauttrsg — -~kKeins Auswahi-- | Brenner/Unterdruck | - Mischurm Mischaufiag
= 100 2% [&] i Abgabestslls
Y Oy Oy Oy 8] keinen. v 0= BETTT :
« il i il 5 = Auswahl -
Menge ] Leistung [t/h] — — o Mengel
Il TR (eI [E Y ' Lo Nl
u -“@\ w (=] [a][=]]| (=] 1] [ ) o o -HEES R
Bereit ComaSystem  Betriebsbild ws HUM 127.0.0.1, FosterfeomanCrawle

7.2 Depositos, componentes y configuracion de llenado

Para recibir estadisticas lo mas valiosas y exactas posible, el as1 trabaja con depdsitos,
componentes y llenados. Los depodsitos son elementos que contienen componentes. La
configuracién de llenado indica qué componentes se encuentran en qué depdsito. Con las
diferentes configuraciones de llenado pueden seleccionarse facilmente otros componentes.
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En especial en el area de la alimentacion fria se utilizan diferentes configuraciones para poder
utilizar y calibrar el mayor numero posible de materiales I6gicos en caso de un numero reducido de

alimentadores fisicos.

Puesto que las recetas trabajan con componentes, la configuracién de llenado también sirve para
comprobar la producibilidad de una receta.

7.2.1 Componentes

En la estructura de navegacion se selecciona la opcién "Componentes" (médulo OPS) para

obtener la siguiente vista.

m as1 - Ammann | Langenthal | 2006

Arbeitsbereich  Prozessnavigation Eleinstamme Extras Ansicht Suchen Statistk Simulator 2

&M ]z Re R0 B8 =0 - E A NN AMMANN
7Jﬂ Gas b Filter 0 Neg Fressure 0 mmW1 MinaDum 20 °C Sand 0 °C Mud.Material 0 *C | |nlnlmat\un &
IR O O s e ) e || e Pl p—— e ———

NEREER E%K wl W
g 1 Praditetyp [Asphal ~
. [ Mineral | Bitumen | Filler | Flux | Haftmitel | Pulver | Trnidad | Faserstoffgranuiat | Asphahgranuiat|

a Komponententyp Hame Kennung Aitikelbszsichnung Faktura Eehandlung Lisferschein Behandung  —

| v WL fineral Asphai ] pass ARidi Esphalt Bsphai] ichis Fichts

820 Mineral | Asphalt 1) w3 AMO2 ‘Asphalt (sphall nichts richts

AZL Mineral | Asphalt ] 5 MM AMO3 Asphalt [sphal) richts richts

2L Minersl { Asphalt 1) oMM AMDA Asphalt (4sphall nichts richts

Ifl AZL [Mineral | Asphalt ] 14 AMOS Asphalt [4sphall nichts nichts

Hiven 2L Minersl  Asphalt 1) 20MM AMOB ‘Asphalt (4sphall nichts richls

AZL [Mineral | Asphalt ] 2032 AMO? Asphalt [sphall nichts nichts

E VZL Minersl {Vordosierung ) ASand Moot Asphalt (4sphal richts richts

VZL [Mineral | Verdosierung ) 5 hatt MO H ACFH [CF hartstone) nichts nichts

wZL Minersl  Vordosierung ) 5 Lims Mo L ACFL (CF limestone] nichts richts

VEL Mineral | Vordasierng 1 Dust MDOZL ACFL (CF limestone] nichts nichts

ﬁ WZL Minersl {Vordosierung ) 5 Sand MDO3 ‘Asphalt (4sphal nichts richts

VEL Mineral | Vordasierng 1 BMM Limestone MDOg Asphalt [sphall) nichts nichis

VZL Minersl | Vordosierung ) 2032 MD10 ‘Asphalt (sphal richts richts

VEL Mineral [ Vordasierng 1 2232 MD11 Asphalt (Asphall) nichts nichts

WZL [Minersl | Vordosierung ) 10MM Limestone MD12 Asphalt (sphal richts richts

V2L (Mineral { Vordosierung 1) EMM 6063 PSY MD13 Asphalt (sphall nichts nichts

WZL Minersl | Vordosierung ) 10MM BO-BEPSY MD14 Asphalt (4sphall richts richts

WZL Mineral {Vordosierung 1) 14MM 6068 PSY MD15 Asphalt (sphall nichts richts

WZL Minersl  Vordosierung ) SILD 4 sILO0a Asphalt (sphal) nichts richts

V2L Mineral  Vordosierung ) SILO5 SIL05 Asphalt (4sphall nichts richts

VZL Minersl | Vordosieruna 1 20MM SILOE \Aschalt [sphal richts richts

7.2.2 Configuracién de llenado

En la estructura de navegacion se selecciona la opcion "Componentes" (médulo CPP) para

obtener la siguiente vista.

wm as1 - Ammann, | Langenthal | 2006-402D | 40187 [B[EE]

arbeitsbereich Prozessnavigation Kleinstamme Exras Ansicht Suchen Statistk Simulator 2

2 R |2 oo/ s 8 isnn AMMANN
—Jﬂ Gas b.Filter 0 C Neg.Fressure  Dmmi3 | Mina.Dum 20 °C Sand 0T Mud. Material 0 *C ‘ |nlnlmatlun
control tools
| a | 200 4UU‘ | 1) S0 TUU| U 200 4UU| ‘ o 200 4UU| ‘ o 200 4UU” KE‘”E Sammelinfar mationen VUI’ha b
PR N AR P S AR PRI R [ A [ A

HER B 2

Befiilung fiir Anlage
| fsphalt 1

=

Mineral | Fiiler | Biturnen | Haftroitel | ‘wasser

Anlagespeichemanic

Flug:

Befilungsvodagen

] E Als Vorlage speichein

Vorlags laden

Verdosierung | Pubver | Beschickung

FHomponenie

“#rlagekompanentenname

Heissmineral-Sila & (AMDE [20MM) 20HM
Heissmineral Sila 5 EMEB (T 4hb) 1 kit
» [Heissineral Gia & AWM [TEMH] 1M
Heissmineral-Sila 3 AMD3 (6 MM] Shitd
Heissmineral Sila 2 AMB2 [073) 03
Heissmineral-Siia 1 EMOT (Bypase) Bens

E R M O
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7.3 Impresora

El as1 permite utilizar varias impresoras en el sistema. De esta forma pueden imprimirse distintos
reportes en diferentes impresoras. Estas impresoras pueden encontrarse también en otras
ubicaciones. Asi, un protocolo de producciéon pueden enviarse también a una impresora de la
administracion central.

El as1 es compatible con muchas de las impresoras compatibles con Windows. Las impresoras
deben ser configuradas por el equipo de ingenieria de Ammann.

wm as1 - Ammann, | Langenthal | 2006-A02D | 40187

Arbeitsbereich  Prozessnavigation Eleinstamme Extras Ansicht Suchen Statistk Simulator 2

‘mEE S BDEE A& 8 GNN AMMANN
—— GasbFiter 0 °C Meg Pressure  DmmW3 |MinaDum 20 °C Sand 0T Mud Material 0“0 |~ Information
control tools. i
= | 0 | 200 400‘ | 0 50 1oo| Wn 200 4oo| ‘ 0 200 4oo| ‘ o 200 4oo| |Keine Sammelinfarmationen varha +
mmann servit PR | P Ll P A P A
DEHB EE|E% ClES
“Kennung “Name Hersteller Tvp “Freigabename: “FRechnemame Fiechner Anschluss Stendot  —
|87 LaserDiucker AT Laser Diucker HP HPZ200n FosCratPpl FosCratSp1 LeN <Oit nicht eingege
» Lokal Lokal i EF’ZEF’rCadUZ paesvOB LPT1 <Oit nicht eingege
Arlage Entstaubung | |- Trocknung Vordosienung || Dosierautiag — ~Keine Auswahl-- | Brenner/Urterdnick | - Mischium Mischaultrag
—_ 100 (=] TP B | Abgabestell
’)\ ’)\, /)\ ﬁ\ &Ji —Keine Au.. v lzj‘ —Heing Au. v | mabesile
e % R e ' : ' ; — Auswahl -
Menge [t] Leistung [t#h] Menge [t]
o o g o T R o o o | (=) 202) Com)
=] =)&) E)E) ()]l , [(=)=)||(=)0w] Coa [57

Bereit C Betriebshild . wsp NUM 127.0.0.1, FosterteomanCrawle:
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8 Administracion de recetas

El as1 permite crear y administrar el numero deseado de recetas para las producciones
correspondientes, como el material de mezcla, la alimentacion fria con material nuevo y la
alimentacion fria de asfalto granular caliente afiadido.

Este capitulo explica como crear, imprimir y administrar recetas. Para la administracion de las
recetas se precisan los derechos correspondientes.

8.1 Ajustes generales para recetas

Las recetas de asfalto del as1 permiten una comprobacion de los componentes a 1000 kg. Es
decir, el total de todos los componentes introducidos en la receta debe ser de 1000 kg. De esta
forma se consigue cierta seguridad de si una receta se ha programado correctamente. Si no se
llevara a cabo esta comprobacion, debera desactivarse la casilla de la supervisién de totales.
Ademas de la supervision de totales puede determinarse si los componentes del betun deben estar
dentro o fuera de los 1000 kg. Que estén fuera significa que el total de todos los componentes
introducidos en la receta (exceptuando el betun) debe ser de 1000 kg para que la receta pueda
producirse. Si no se tomara en cuenta el betun en el calculo, debera activarse la casilla
"Comprobacion sin betun" en la pestana "Supervision de totales".

Este cuadro de didlogo de ajuste aparece si se hace clic en el icono de ajustes de la lista de
recetas de asfalto y, a continuacion, se selecciona la pestafia "Supervision de totales".

Ll 1} .
MEhEPHE ERE|E K w9
e Rezept Rezept Mame Produlkt Mar
| D [ cae s
B : Optionen [~ |[E][]
s | Spaltenausvahl f:_.t’-‘n.nle_ig_gn I Hinweisdialqg; Summeniiberwachung _
v | i
e Surnmeniibenyachung
W
:' [ Pridfung exklusive Bitumen
ﬁ _\/‘.
L
L
s
E i.
foi
L
e <,
A 4T el
& o
Lt
v <,
et 0K | | Abbrechen
et
o wran TrTamm s 120 TEN Rpnan
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8.2 Recetas para material de mezcla

La administracion de recetas para material de mezcla es parte del médulo ops y se denomina
receta de asfalto. Si no estuviera disponible aun en la estructura de navegacién el vinculo
correspondiente, se afadira tal y como se ha descrito en el capitulo "Adaptacion de la estructura
de navegacion”.

En la barra de navegacion se selecciona la opcién de menu "Recetas de asfalto" para obtener una
vista general de todas las recetas de asfalto disponibles. Esta vista esta representada en la
siguiente figura.

m as1 - A$20-4 Kit Yerwiegen/Mischen| Ammann | Schweiz | (c) 2005 B0
: Arbeitshereich Prozessnavigation Kleinstamme Extras ansicht Statistk Simulator 7
W EE|s @ Ezo AL isnN 8o AMMANN
= Mised Mat. -24 °C Sammelinfo &
Anlagensteuerung 5 T i[“?ﬁ?”}”}f"?f“ﬁ?“?}, }'\ @
i -~ :'
= | ola
R OEm R ESE B B @
LU =D brisgeMame | Resptkennung /| Rezept Name Prockikt Hame Letzte inderung =
p X, Asphaltl 1 Testrezept Hm 1 Mischaut ZO050E24 1 708 ¥ Admirstratar
. Asphalt1 5933 Rezept ohine Bitumen Mizchaut 2005-08-22 10:47 ¢ Administrator
thal . Azphaltl ACT12 Biturnenrix Mischgut 2005-09-05 10:05 ¢ Administrator
. . Asphaltl ACT1E ACT16 Mischgut 2005-08-24 16:45 / Administrator
| ﬁ . Asphaltl ALCTest1 9993 Mischgut 2005-09-08 14:44 / Administrator
A

El usuario puede disponer de forma personalizada la vista de las columnas, asi como su
clasificacién. Una flecha en la cabecera de la columna indica que se ha clasificado segun este
criterio en secuencia ascendente o descendente.

Para localizar las recetas mas rapidamente, el sistema as1 dispone de una funcién de filtro. Para
utilizar la funcién de filtro, en los ajustes debe introducirse la columna para el filtro. La ventana de

los ajustes se muestra haciendo clic sobre el simbolo del filtro. %
# Spaltenauswahl fiir den Filter (x]
Dargeztellke T abellen Spalten welche fur die Filkerung zur Yerfugung stehen
P |[Cirhei Name A
\C]Einheit Zeichen I
[Letzte Anderung '

| Ligferscheintest

| ] Ligferscheintest Ketnung
|C]Produkt Kennung
\[]Produkt Mame

; Rezept Kennung

\[¥]Rezept Mame ==

)|

Es lassen sich lediglch sichbare Spalten suswahlen,
Die Eintrage der unzichbaren Spalten sind deaktiviert

| Uberrehmen | [ Abbrechen
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Una vez configurados los filtros, en el campo de entrada situado junto al simbolo del filtro pueden
introducirse los criterios de filtrado. A continuacion, en la lista solo se mostraran las recetas que
cumplan estos criterios.

El siguiente simbolo (flecha sobre puntc == representa la columna para la producibilidad
de una receta.

En cada receta se muestra mediante una marca verde que puede producirse una receta en esta
planta con la configuracién actual de llenado y, con una cruz roja, que no puede producirse.

8.2.1 Creacién de una receta nueva para material de mezcla

Para crear una receta nueva se debe hacer clic en el simbolo (hoja en blanco) de la barra de
menus. Aparece el siguiente cuadro de didlogo:

i Asphaltrezept “AC-T 16" E||§| E|
O B 4 4> Pl %
Azphalrezept
“Anlage Aszphalt 1 * Pradukt | Mischout v | Ahgabestells | Handwonmahl w
*Kennung |AC-T 16 | *Mame |ACT1E | Lisferschein ahne Protakall []
Ubersicht | Rezeptwerte | Hauptkompanenten | Zusatekampanenten | Vardosirrezept (Mineral)| Vardosirrezept (Asshaltganula] | Info
Obersicht der erfassten Rezeptkomponente und deren Anteile
~ Komponententyp F.omponente Menge Einheit Menge / K.omponententyp —
p iAsphaltkomponenten Pulver 1 2 stk 2
Bitumen Bitumenleitung 1 40 kgt 40
Fiiller Eigenfiillzr 1 B0 kot G0
Mineral [ &sphalt | 02 243 kgt 838
Mineral [ &zphalt | 2-4 100 kgt 898
Mineral [ Azphalt | 211 280 kgt 898
Mineral [ Azphalt | 1116 300 kgt 298
= Fiir eine komekte Anzeige muss das Asphaltrezept gespeichert werden! 1IJDD ]
Dies wird bei klicken auf den Aktualisieren Buttan automatizch gemacht. Tatal |1 kgl
ok | [ Abbrechen |
Letzte Anderung 2005-05-24 16:45 | Administrator
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En la ventana se muestran algunos datos basicos, asi como una vista general de los componentes
implicados. Algunos de los campos de seleccion estan ya cumplimentados. Aqui debe observarse
también que los campos identificados con un * son campos obligatorios que deben contener en
todo caso un valor valido. Es preciso cumplimentar todos los campos y, a continuacion, seleccionar
la siguiente pestafia ("Valores de receta") para proseguir con los campos de entrada incluidos en
ella.

- Asphaltrezept “AC-T 16

[ & 4 4> M %o
Azphaltrezept
*fplage | Asphalt 1 “ Pradukt ;Mischgut | Abgabestells EHandvorwahI w
* Kennung :‘-\‘-CT 18 | *Mame |[ACT 16 | Lieferschein ohne Pratokoll []
| Ubersicht| Rezeptwerte | Hauptkompanenten | 2 [Minerall | Vardosirezept (Asphataraniat | Info |
Allgemeines
* Folgende Rezeptwerte lazsen sich im Auftrag andemn E- e . v'
rizchen
* Mazimale Charge 3 ] t | * Grundmizchdauer |10 ] g
[] Chargenaranularitat iD ' t Mizchguttemperatur 15-0 i "’E
Toleranz E"ID | z

En la pestafia "Valores de receta" debe determinarse en "General" qué valores de receta pueden
modificarse justo antes de la produccion. Debe introducirse el volumen maximo de carga con el
que debe elaborarse este material de mezcla. Obviamente, el valor no puede ser superior al
volumen maximo de carga del mezclador. El tiempo de mezcla base corresponde al tiempo de
mezcla mojado del material de mezcla. Ademas, también puede introducirse una temperatura con
la tolerancia correspondiente. Esta solo se utiliza para la supervision. La granularidad de la carga
se selecciona para producir Unicamente cargas con el tamafo indicado. Si no se deseara una
granularidad de la carga, las cargas se conducen con el tamafo éptimo.
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# fAsphaltrezept "AC-T 16"

2n,

1D B 4> b
Agphalliezepl

; “drlage Asphalt 1 " Produlkt | Mizzhgut v | abgabestells Handvaorwahl w |
*Kennung |4C-T 16 *MName |AC-T 16 | Liferschein ohre Protakoll []

|| | Ubsrsicht | Rezephustte | Hauptkomponenten | Zusatzkomporienten | Vordosierszept (Mireral] | Vordosierezept [¢sphaltgranulat] | Info |

tirreral [Summe 838 kot

“K.omponente “Menge Einheit | Phaze
p AMOZ [-0-2) 248|kg-t 1
AMO3 [-2-4] 100|kget 1
Ah05 [-8-11) 280 |kget 1
AMOE (-11-16) 300|kaet 1
| Fuller [Summe B0 kgdt) %
e “K.omponente “Menga Einhett | Phase — |
» AFO1 Silo 1 [-Eigenfiiller 1) B0 kgt 1
Bitumen [Summe 40 kgt]
Zl “K.omponente “Menge Einheit. Fhaze -
p Bitumenleitung 1 [-Bitumenleitung 1] 40 kgt 1
Azphaltgranulat
“K.omponente | "Meng_e Einheit | Phass —

Dozieneihenfolge

*=| Hinzufiigen | A= Entfermen m Postion nach varm m Pogition nach hinten
[ Ok ] [ Abbrechen

Letzte Andering 2005-09-16 13:15 | Comasysten

En la pestafia "Componentes principales" se registran los componentes principales
correspondientes, como mineral, relleno y betun. Aqui también debe observarse que las columnas
mostradas pueden definirse a través de las opciones.

Para registrar un componente, debera activarse la unidad correspondiente de entrada (p. €j.,
mineral) y hacer clic en "Agregar". A continuaciéon se afiade una nueva fila al campo en la que se
selecciona el componente respectivo. Ademas debe introducirse la cantidad. Ahora pueden
agregarse mas componentes de la misma manera. La secuencia mostrada corresponde al mismo
tiempo a la secuencia de dosificacion. Para modificarla, se selecciona la fila correspondiente y se
hace clic en "Posicion" bien hacia delante o bien hacia atras.

Existe la posibilidad de determinar el momento de descarga de la bascula en el mezclador
mediante la columna "Momento de adicion". En caso de valor 0, la bascula correspondiente se
descarga en cuanto el mezclador esté listo y todas las basculas notifiquen su operatividad.

La columna "Fase" permite el pesaje de un componente en un segundo paso. Todos los
componentes con fase 1 se pesan en una fase. El componente con fase 2 no se pesa hasta que el
resto de componentes no se hayan descargado al mezclador.
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# Asphaltrezept "AC-T 167

[ & B EB M 4r M @
Azphalirezept
*Anlage  Asphalt 1 * Pradukt ;Mischgut | Abgabestelle :Handvorwahl “w
* Kennung f“- T1E | “Mame [AC-T1E | Lieferschein ohne Protakall [7]
| Ubersicht | Rezepiwerte | Hauptkamponenten | Zusslzkommponsnien | Vardosienezept (Mineral) | Vordosienezent (Asphataranatl | Info |
Flus
“Komponente “Menge Eirheit Phasze
Fulver [Summe 2 kgt
] ) *Komponente *Menge Einheit | Phase —
p APOT [Pulver 1) 2 stk 1
Haftmittel
“Komponente | “Menge _Einheit Phase =
Trinidad
“Kompanente “Menge | Einheit_ Phaze =
Fazergranulat
“Fomponente “tenge Einheit | Phase —
Dogierreihenfolge
*=| Hinzufiigen =) | Pasition nach vorn | * | Pasition nach hinten
[ ok | [ Abbrechen
lLetzte fnderung 2005-05-24 16:45 | Administratar

En la pestafia "Componentes adicionales" se registran los componentes correspondientes como
flujo o aditivos. La entrada se produce de forma analoga a los componentes principales.

Las dos pestafias "Alimentacion fria (mineral)" y "Alimentacion fria (asfalto granulado)" no se
utilizan aun en este momento. En una version posterior del as1 ofreceran la posibilidad de iniciar
automaticamente las recetas de alimentacidén fria correspondientes para permitir un llenado
continuo de las tolvas de mineral caliente.
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= Asphaltrezept “AC-T 16

R TR ™ § M 4> pl 52

Azphalrezept

*fnlage  Asphalt 1 xPdeuktiMischgut vl Abgabestells ngandvorwahI v
* K.ennung I-‘_'-"-C__T:Ié—i * Mame I-‘T-"-E_T:IE; i Lieferschein ohne Protokall [

Lieferscheintext

Kennung

‘Worgangsinfo

En la pestafia "Informacion" existe la posibilidad de registrar textos informativos para el proceso.
Estos textos se muestran al seleccionarse una receta para la produccion. Debe facilitar al operador
informacion especifica para la produccion de esta receta.

Cuando se hayan registrado todos los datos sobre la receta, estos deberan guardarse haciendo
clic sobre el simbolo del disquete. En la vista general puede visualizarse el total de cada uno de los
componentes. En funcién del ajuste, la receta solo sera valida si se ha programado a 1000 kg.
Re\‘henf‘u\‘ge 4
Posemy

Tooltip Einstellungen. .
Tooltip zuriicksetzen

Fehler rucksetzen

Ereigniszshler...
Betriebsmittel Report... Cir+B

Parameter Sequenzmaster
Mischauftrag

(] Keine fume |

Es preciso observar que una receta recién creada no aparecera en la lista de pedidos de mezcla
hasta que no haya sido cargada. Para ello, debe hacerse clic en el menu contextual (botdn

derecho del ratdn) en "Cargar seleccién”.
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8.3 Recetas para la alimentaciéon de material blanco

La administracion de recetas de alimentacion de material blanco es una parte del médulo ops
denominada receta de alimentacion fria (mineral). Si no estuviera disponible aun en la estructura
de navegacion del vinculo correspondiente, puede afiadirse tal y como se ha descrito en el capitulo
"Adaptacion de la estructura de navegacion”.

En la barra de navegacion se selecciona la opcion de menu "Recetas de alimentacion fria
(mineral)" para visualizar una relacion de todas las recetas de alimentacion fria disponibles. Esta
vista esta representada en la siguiente figura.

= as1 - Foster Yeoman || Crawley (England) | 1994-411C | 69769 BEX
: arbeitshereich Prozessnavigation Kleinstamme Extras ansicht Suchen Statistk Simulator 2
o EH2Eonoa s eionn 8 iges AMMANN
= 5 : 5 5 s
— = Gesb.Filter 100 *C | | Neg.Fressuie 0 MinaDum 20 ‘T Bypass 0 'C | |MidMateisl 0 £ [ Infomation
= i 200 400 ‘ i 50 mu‘ Hu 200 mu‘ ‘ 0 200 mu‘ ‘ 0 200 mu‘ MoSammellnfoE xist b
Aufirige T T e Al
Stammdaten | [< >
CUStung | [ 751533787 | Asphal1 | RTC.Bimentank 4 Grenzwete Tie. Tiel Grenzmet RN
=] EEFEEIEEEEE PEL)
l%l A e T e o Flezept Mame Produkt Name Leitandaing
y | Asphalt 1 ACB ACE Coldfeeding 2006-12-28 10:26 / Bedierer
Asphalt 1 ACB1 Kapie von AC-S Coldfezding 20051214 17:44 / pshr
% Asphalt 1 dic dister Coldfesding 200512-30 16:18 / Bedierer

8.3.1 Creacion de una receta nueva para la alimentacién fria de mineral

Haciendo clic en el simbolo (hoja en blanco) de la barra de menus se crea una receta nueva.

8.4 Recetas para la alimentacion de asfalto granular

La administracion de recetas de alimentacion de asfalto granular es una parte del médulo ops
denominada receta de alimentacion fria (asfalto). Si no estuviera disponible aun en la estructura de
navegacion del vinculo correspondiente, puede afadirse tal y como se ha descrito en el capitulo
"Adaptacion de la estructura de navegacion”.

En la barra de navegacion se selecciona la opcion de menu "Recetas de alimentacion fria (asfalto)"
para visualizar una relacién de todas las recetas de alimentacion fria disponibles. Esta vista esta
representada en la siguiente figura.

8.4.1 Creacidén de una receta nueva para la alimentacion fria de asfalto
granular

Haciendo clic en el simbolo (hoja en blanco) de la barra de menus se crea una receta nueva.
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8.5 Modificacion de una receta existente

Haciendo doble clic en la lista de recetas, en la fila con la receta deseada, puede abrirse el cuadro
de dialogo para la entrada. A continuacién pueden seguirse las instrucciones tal y como se
describe en "Creacion de una receta nueva".

8.6 Eliminacion de una receta

Haciendo clic sobre el simbolo de suprimir (cruz roja sobre hoja en blanco) de la barra de menus
se elimina una receta existente.

El as1 dispone de una papelera de reciclaje. De esta forma es posible recuperar de la papelera
recetas eliminadas. Haciendo clic sobre el simbolo de la papelera aparece el siguiente cuadro de
dialogo. Haciendo doble clic sobre una linea de receta se restablece la receta.

i Papierkorb )

&

_ Ff.nlage Mame Rezept Rezept Mame Produkk Mame | Lekzt Produzierbar
p fsphalt 1 AC-Test 1 9999 Mischgut |2005-09-16 13:08 | ComaSystem

achliessen

Mientras una receta se encuentre en la papelera, no se podra crear una nueva receta con la
misma identificaciéon. En este tipo de casos, la receta eliminada se agrega de nuevo a las recetas
activas y se edita.
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8.7 Impresion y exportacion de una receta

Para imprimir todos los detalles de una receta en un reporte, se hace clic sobre el simbolo
"Imprimir" situado dentro del cuadro de dialogo de detalles de la receta. Para visualizar el mismo
reporte en pantalla o para exportarlo, se hace clic sobre el simbolo del visualizador con la lupa. A
continuacion, el reporte se muestra en pantalla desde donde podra exportarse.

H OpsRezAsphaltRep. rpt EEE
S & F 00z 1 van 1 i
A
Site Solutions
frr Autrmation & Planninr
[Blage: | Asphalt 1 [ Produkt: | Mischaut [ Abgabestelle: [ Handverwahl |
| Kennung: [ AC-T 16 [ Mame: [AC-T16 | Lieferschein mit Protokoll; | Mo |
Rezeptwerte
Allgemeinas Mutationsart: Jeder Rezeptwerte 3sst sich andern | |
Mischen Maximale Charge: 3.00 t | Grundmischdauer: | i0 s
Mischautterneperatur 150,00 °C [ Chargen Granularitat [ =
Lieferscheintext Kennung:
Lieferscheintext:
Worgangsinfo:
Komponenten
Typ Kennung Marne Anteil Phass Zugabe Zugahe Faktura Lisfarschein | Mutationsart
Zeitpunkt auf Behandlung Behandlung
AKM APDL Fulver 1 2 stk & 0s Ma nichts nichts
AZL AMOZ 0-2 248 kg/t 3 0s Mo nichts nichts
AMO3 2-4 100 kag/t T 0 s Ma nichts nichts
AMOS 8-11 250 ka/t & 0 s Ma nichts nichts
AMOB 11-18 300 kgt 1 0s Mo nichts nichts
Bl Bitumenleitung 1 Bitumenleitung 1 40 ko/t 1 0 s Mo nichts nichts
FU AFO1 Silo 1 Eigenfiiller 1 60 kot X 0 s Mo nichts nichts
Ammann Aufberetung AG | Eisenbahnstrasse 25 | CH-4801 Langerthal | Tel. +41 (0052 916 B1 51 | Fax +41 (0162 916 54 84
WYY SImNENN-groun.ch etsystem-support@ammann-groug.ch | (o) Copyright 20022004 Alle Rechte vorbehatten. 16.09.2005 1303 1
~
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9 Datos de produccidén

A continuacién se explica como visualizar, imprimir y exportar datos de produccion.
Qué datos se generan...

9.1 Visualizacion de protocolos de carga

El as1 crea internamente para la produccion automatica una nota de entrega. En esta nota de
entrega estan incluidos los protocolos de carga. Para visualizar los protocolos de carga,
seleccionar en la barra de navegacién la opcion "Notas de entrega". Si en la configuracion no
estuviera disponible la opcidon de menu o esta tuviera otro nombre, o bien no se dispone de los
derechos pertinentes o bien debe agregarse la opcidon de menu. Esta opcidn pertenece al médulo
PDA.

Auswahl Fachmodulsicht

-_f-'?au:.hmndul Ansicht Cay | | Ok ]
0TS Obzerver Natification -
DTS Controller Abbrechen

OTS Contrallerournal
DTS Controllerstatus
OTS Controlleningtanz
OTS Alktontyp

DTS

PO,
WEB [Intermet Brows...  |nternet
RO [Reporting and ... Diagramme

En la siguiente lista puede seleccionarse la nota de entrega deseada mediante diferentes criterios
de seleccion.

[ ammlanast ( 192.9.133.175 ) B =]
= 031 - 45204 Kit Verwiegen/Mischen| Ammann, | Schweiz | (c) 2005 )
Arbeitshereich  Prozessnavigation  Kleinstamme  Extras Ansicht  Statistk  Simulator 2
® FE S REEE & 8 SNN W ISE AMMANN
i Mined Mat. 25 T | ~ Sammelnfa =]
| Anlagensteuerung | IU 20 SW‘ [HogammelinfoE sist v §
P I I S ! v
. = [ ~l oo
T = w2
e T 1 - : Fier
ks Lieferscheinnum | Rezept Name: ist Rezept Kerrung 1
281 Bitumenrrix 1t 22082005 095625 ACT 12 {33611067-D4ES. ,Z'”d:k“‘a"’g“"g J
| it |
22 Bitumenmic 3t 22082005 120916 ACT 12 (810507371088 i O
o 283 Bitumenrmi 3t 22082005 121505 ACT 12 {BFCIBAFD-2FEE e
1 284 Bitumenrmix at 22082005 1217:43 ACT12 (SBREFAE-STD3 - :
E 285 ACT 16 3t 22082005 122014 ACT 16 (2ACZIECAE2RS Listerschein Status
Stk 288 9339 6t 2082008 124357 ACTest 1 (812080440183 ricnitetarElicschane: )
u 1 267 ACT16 5t 22092005 125046 ACT 16 (0723F29346057-
i 288 ACT16 1t 22082005 132425 ACT 16 (4543424 9BRE Kunde -
o 283 ACT16 1t 22082005 13:30:47 ACT1E {B33EETF1 406D ald S
Ifl 290 ACT 16 6t 22082005 1331:56 ACT16 {C7B94AB317FC s =
~ 291 Testezzpt H 1 1 22082005 135003 1 (1EFD721-F107 LI |
- » Anlage
[sphal 1
[] &lle Anlagen vemwenden
Ligferdatum | Gesten v/
| IR |
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Haciendo doble clic en una entrada o clic en el icono "Seleccion de reporte" aparece la vista
detallada de la nota de entrega.

epahitiseher) | Adimane | Schweiz | (c] 2005

Extras Ansicht Statistk Simulator 2

a5n |aa@\

sem|

cH|s @oom|# %
i [

Mired Mat. 25 °C | Sammelinfo
(Nnﬁamma”nanx\sl v

IU 250 SUUU
Ll

|} Baustele

) 90000; Ammann; Eisenbahnstrasse 25; ; ; 4901 Langenthal

Auttragskennung des Kunde:

|} DivBs; Diverse Baustellen; ; ; ; 4900 Langenthal 1

[ vl
AE GERB M4 M B2
o File:
Lisfef|  Kopldsten  Reportauswahi |
[ Hummer 20 Nummerrkueis [LS | |Lieterschein all | Entstehungszeitpunkt Erodukifpipoone |
- asphalt v
El Starnieren [ [Lieterschein | Produkt
1 kunde I |

Lieferschein Status

Alle mutierhare Lisferscheine v

Gesamimenge aus dem Aufliag

Bestellt t

Bereils geliefert D t

=

Zusateatlikel | Fahrzeug | Liefs
Zusatzatikel
Adtikel | Menge Preis pro Einheit Preis Mwst Sate Typ
Hinaufiigen % Entfemen

| o

Kunde
5 e 4]
| kel s
b | Produktkategerie Lophel Produkt  Mischiim Baustele
— Al |
* Arikel ischturm Rezept  |ACTIG[ACT 18] <

iriage

Mege 5| [lhephal 1

] Alle Anlagen verwenden

Liferdatum | Gester v|

112 13 14
71818 o N
2B % 27 A8
293 3 1 2 3 4

Zeiaum || Tagen

~Anla)

= |

g

m«
=]

= uswahl -

Aqui debe hacerse clic sobre el icono "Seleccién de reporte”.
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En el siguiente menu se selecciona la opcion "Protocolo”. Para visualizar a continuacion el
protocolo de carga, debe hacerse clic en "Visualizar".

E ammlanast { 192.9.123.175 )
© a8 - 45204 Kil Verwiogeniiischen | Aawnane | Sehweiz | (c) 2005

himulator 7

» Nachdruck Lieferscheim 290

Flapait Ayizahl
(O Lisferschein

L] Uef'é‘tz‘;sheirrl?ﬁuf vorgednucktes Formular)

© Froigkal

) Lieferschein inklusive Pratokall

(0 Lieferseheirinthsive Protakoll [AUF vargednickies Formular)

O,Shargansummenprotokol\ >l |‘3@ =2
Dinuekeracswahl Nurimerrikreis IE
Colorlaser v 5

| - - | Lisferschsintyp Liefersch
Aulgrund der Feportaugwahl wird automatischein Drucke:

vorgeschlagen.

;4301 Langenthal

[ Dwcken | .-{\rzjai% [ Sehliszsen

Info

[ [

Atikel
Produktkategorie | S:phall

] ammianast ( 192.9.133.175 )

‘ 31 - ASZ0-4 Kit Verwingea/bischer | Animann | Schweiz | (o] 2005

- Arbeitshersich  Prozeespavigation Eleinstamme Extras Ansicht Statistk Smulator 2

o Ed o D DEE A8 onn sl sem
B 4P roduktionsProtokoll rpt

‘ggﬁ\mnz MW ] 1 lyon o oM E |
Rezept
Anlager | Asphalt L [ Prodult T Hischturm | [ Handvoraarl |
[Kennung: | ac-T 16 [ Wame: [ac-T16 | Ciefersehein mit Protokoll: | o | v
Rezeptwerte
Mischen’ [ Maximale Charae: I 3.00t [ [ 10s | I
[Mischauttemeperatur: | 150.00 °C | Chargen Granularitat: I = |
Rezeptkomponenten
o Kernung Hame: Antel Phase Zugabe | Zugabe auf Baustels e o8
Zeitpunkt
Bl Bitumenleitung 1| BRumenleitung 1 a0 kg/t 1 [ o
FU AF01 Silo 1 Eigerfiller 1 60 ka/t 1 0s Ho
a AM0Z 02 250 ka/t 1 s Ho ¥
AM03 24 100 k/t 1 s Ho
AMOS 811 250 kot 1 0s Ho 3
AM0G 1116 300 katt 1 s Ho &l
Kunden Nr.: [s0000 [ Kunde: [‘ammann [ Baustelle: [ Diverse Baustellen [ Lieferschein nr.: | 292
Produktionsdatum: | 22.05.2005 | Prod. Menger | L.00¢C = I e o
Wischmerster: [Administrator
o1 / Bitumen # 7 Faler 207 Gesteimskirnung Chargen
Totar
Glumerkite | Telsl2G- | AFDI Sty | Totdze | AMDL/02 | 8401 /24 | me0S/ar | Hosr Totw za-
T ruppes | Egenriti | | Gruppe i Gruppe
Coage: 1 Sallitan iy 40kg etea e 2500y 100y 2500y 1004y sokg | Loty
feagit e 4ivg atkg ooea caig 2seg 1300 2500y J20eg somkg | rostig
o T 0.0 000 fread Do 000 =
Towram. | s wo | awe| | me| wow| oo |  cwe|  sme|  some |  veoms | =
| e g ang soug saug 26019 1304 2309 2201 somg | 1oty Q
6 7
19 14
© = Toleranziehier szeptiert = Handeingcirt alz 2
a2
| | LIE B

‘ Hinzufiigen %] Entfemen [ Zeitraum | | Tagen

X | T ; —
« « Menge () Auswah! |

1 s | S P e N )|
i =] =005 (sl

lesiei Administrator_ss20Kit_Adminwsp WM locahost, asz0kt

Stammdaten
K

Ahora se puede imprimir o exportar este protocolo.
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9.2 Activacion y desactivacion de la impresién de protocolos de

carga

El as1 permite imprimir automaticamente los protocolos de carga después de finalizar cada
produccion. Si no se utilizara esta impresidn en papel porque solo se trabaja con datos
electrénicos, esta impresion automatica puede desactivarse.
Para ello, se debe hacer clic en la configuracion de planta de la barra de navegacion. A
continuacion se selecciona "Ajustes 2" en la pantalla siguiente. En el area "Nota de entrega y
protocolo” existe la posibilidad de imprimir automaticamente los protocolos de carga marcando la
opcién "Con impresién de protocolo" o de no imprimirlos automaticamente al no marcar la opcién.

5 ammianast ( 192.9.133.173)

= a31 - AS204 Kit Verviegenfikischen| Ammann | Schweiz | (c) 2005

: wheispereich Prozesspavigation Kleinstémme Extras fnsicht Statistk Simulator 2

Biutigatag,
Einstelungen1 | Einstellungen 2 Arlagetel

Reorganisalion Produktionslose:
Autoreeiganisation Produktionslos

-
=

Anzahl Stunden bis Flecrganisation 2
Autocleanup gestattete Produktionen
Arechl Stundzn bis Cleanup CY

—
)

Reorgarisation Tageslosnummer

oA REz@E &8 afNn (8 Sd AMMANN
e Mised War. 25 © | Semmelfo ]

P BT A e ! 0 20 soo|| |MoSemmelinfoEsist v
Stammdaten v
Konfiguration ‘ - oA

rz [=] %
Arlagetyp Kennung etk Text auf jedem =
*g | Asphalt 1 Produktionsanlage fiir Heissmicchbeldge  Asphalt 1 Ammann 300 3000 Asphalt

. Bilumerileitungspeicher Bandwasgen
Abgebestele | Zugsbeguppen | Specher | I

Lisferschein und Prolokol

Mit Lieferscheindruck ]

Mit Pratckclidnck.
Protokoll als Bestandheil des Lieferschein diucken ()3
Istwert - Lisferscheine erstellen 0
Ma. neus LS abwarten bis LS automalischbeenden |5
Mas. Minuten warten bis LS automatisch beenden |60

Aligemeines |

Autsreorganisation Tageslosnummer
m Anashi Tage bis Reoigarisation 5
Brlage Mischtum || Mischaufiag
) bgabestell
= & || o | e e
B o o o e Buaswh -
Menge [t]
R (- | |EE NE
= (=J=J)|C=]Cu] B

[

Admiristrator_as20Kit_Adminwsp UM lacalhost, asz0kt
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9.2.1 Activacion y desactivacion del protocolo de carga a nivel de
recetas

Existe ademas la posibilidad de determinar a nivel de recetas si debe imprimir o no un protocolo de
carga para una receta determinada. Esto resulta de interés en el caso de recetas de mezcla
blanca.

En el cuadro de didlogo se marca la opcion "Nota de entrega sin protocolo" para no generar un
protocolo de carga para esta receta.

© o1 - AS204 Kil Varwingan/Mischen | Admann | Schwsiz | (¢} 2005

[_E ammianast ( 192.9.133.173 )
*

* arbeitshereich Prozessnavigstion Kleinstamme Extras Ansicht  Statistik  Simulator 2

‘eS| B oem A e onn|wisen| AMMANN
—————— || P

w Asphaltrezent "AC-T 167

BEE .
OO DHE BB M 4 Mi%HE 2 J |

Asphalezent vl eyl
[T 0 B Asphalt 1 * Produkl | Mischturm v — |Hand»<ulwah\ v:‘
Asphalirezept *Kennung [ACT 16 “Name [ACT 16 Lisferschein ohe Protokall []
e | | [+ | Zusstzkomporenten| Vordosienszspt [Minersl] | Yordosiemszspt faspt |nto | g |
7 Toal | Ubersicht der erfassten Rezeptkompanente und deren Antelle el
| ez | - R | Ceata il e | i | Mengs 7 Komponententyn — | [iministat
lacT2 Bl ) Hiimen B o i o - it minisiral
» Fiiler Eigenfiller 1 60 ka/t &0 ministiat
ACTest1 99 Gesteinskimung 02 | 250 kaht | 00 s
Gesteinskdmung 2 L ket L S0
Gesteinskimung 811 250 katt a0
Gesteinskimung 1116 300 kat 300
s Fiir siri i d Pt gespsic e
Aktuglisierert | s wird bei klicken auf den Aktualisisren Buton automatisch gemacht. Total (1000 | [kal
? v T p— ; 2
Erlage Mischturn Mischauftrag
4 % (5] eine fwewe v 1 = =
b v Menge (] it
0 - | |ED
Stammdaten
konguraton | |[[(=]  |/|[=][=]

Allgemeines

Administrator as20Kit Adm\r\.wsE HLM lncalhost, as20kit
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de suma de cargas

El as1 dispone de una posibilidad adicional de valoracion de los datos de produccién. Se trata del
llamado reporte de protocolo de suma de cargas. Este reporte muestra una compilacion de cada
una de las cargas de una produccién. Para visualizar este protocolo, debe procederse tal y como
se describe en el capitulo 9.1 y seleccionar la opcién "Protocolo de suma de cargas" en la

seleccién de reportes.

cl

i Nachdruck Lieferschein 293
Ko Feport Auzwahl
i .
N () Ligfatzchein
S () Lieferschein [Auf vorgedrucktes Farmular)
() Protokall
Four
001 (O Lisferschein inklusive Protokoll £ Aul
Bau () Lieferschein inklusive Protokoll (4o vorgediicktes Fomular)
DivE =
Info
i Diruckerauzwati
Aitik]
Proy Colarl aser Wi Produkt
s gt Aufgrund der Reportauzwahl witd automatizch em Dracker g :
vargeschlagen. ]
Menge
Ges [ Ducken Arzgigen Schlisazen
Best t
AMMANN
Site Solutions
for Automation & Plaming
Auftragsdaten Yorgabew erte Gemessene Anlagewerte
Kunde: 90000 Amnrnann [pischdauer+ | s | i 167.00 5
Baustelle: Diverse Baustellen [Fermperatur | 1soooc | Mischaeit @ 41.75 5
Prod. Menge: 12.00t [Temperatur §; 28.93 °C
Firma: Ammann
Anlage: Asphalt 1
Rezeptkennung: ACT16
Artile[nummner Mischturm’
Lieferschein-r.: 293
Produktionsdatum: 23.8.05
Kemponentenanteile
[Bezichnung Kennung Zugabegruppe Sollwerte Tstwerte & Soll-/ Istwert Temperatur
0-2 AMOZ AZL 2'934.89 kg 303000 kg 95.11 0.00 °C
2-4 AMO3 AZL 1'173.95 kg 1°260.00 kg 86.05 0.00 °C
B8-11 AMOS AZL 2'934.89 kg 3010.00 kg 75.11 0.00 °C
i11-16 AMOE AZL ¥521.88 kg F'610.00 ky 88,14 000 *C
[Biturnenl situng 1 Biturnenlsity BI 469.58 kg 466,00 kg -3.58 120.32 °C
[Eigerfiller 1 AFOL Silo 1 FU 704.37 kg 704.00 kg -0.37 0.00 °C
Teilsummen aus Komponenten Einzelcharge
[E Mineral: I 1091000 kg | [Chargen-Mr. | Froduktionszeiten | Produktionsmeng:
[E Filler: 704.00 kg__| 14:31:42 309t
i I 466,00 kg | z 14:33:04 3.09t
3 14:35:23 2.9%t
4 14:36:23 291t
Ammann Autberefung AG | isenbannsiresse 25 | CH-4801 Langarhal [Tel +41 (162 810 61 1 | Fax +41 (2101 816 04 64
wuw ch | h I(c) Copyright t00Z. 2004 Alle Rechte wrbehalten. 1508 3005 11.dd 1

Ahora se puede imprimir o exportar este protocolo.
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10 Datos de servicio
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Durante el servicio de la planta controlada por el as1 se crea un gran numero de datos de servicio.
Algunos de ellos se guardan para su posterior valoracion.

10.1Visualizacion del contador de horas de servicio

Muchos objetos en el as1 disponen de un contador de horas de servicio. Estos contadores pueden
visualizarse y ajustarse para cada objeto a través del menu contextual. Ademas existe un reporte
comun en el que se relacionan todos los contadores. Este reporte puede activarse a través del
menu "Opciones->Control->Reporte de contador de eventos".

e SH S B mEE A e

Administration

Rokgas  -100 °C U-Druck DmmWs | i )
Diagnose
‘ il 200 400‘ ‘ i 200 400‘ m
0T 0T T 0 LN \Werkzeuge
|;12:1n:12:55? | Asphalt1 | RTC.OberkomsioPunktse  Einsteliingen...

Internetoptionen...
Austausch Lieferdaten
Datensicherung ausfuhren...
Datensicherung planen...

Ereignismeldung

e J

Eel = - I
= .

El reporte se muestra de la siguiente forma:

# as1 - Slovasfalt spol. s.r.0. | Geca | Slowakei | 1992-402C | 69619

Benutzerverwaltung

¢ drbeitshereich Prozessnavigation Kleinst3mme Extras Ansicht Suchen Statistk Simulator 7

v 0 °c
400
3
Strg+F7
werbindung zum Server L=
Engineering Tools ' B

Datenrearganisation und Archivierung... Cptionen...
i Austausch Stamrmdaten 4
=32 Sammellieferscheine erstellen...
Bestellwesen 4
oo Bedarfsmengen ermitteln. .

Bypass

aoll zslf Gl 14l 14l 13 21
iy 5 g =
=) ™~ = &

11-16
16-22

Anlage: Asphalt 1

Kennung Art

Gesamtzahlerstand

Aktueller Stand Zuletzt zuriick gesetzt am

AMMANN

Site Salutions
for Automation & Flanning

Absaugventilator. Antrieb
AG-Doseur 501.4ntrieb

aG-sammelband 1.antrieb

AG-Zufuhrband 1.4ntrieb

Betriebsstundenzahler
Betriebsstundenzahler
Betriebsstundenzahler
Betriebsstundenzahler

Anlage Betriebsstundenzahler
Automatikschalter Kibeleinspritzung Betriebsstunden gedriicldt
Basisheizung Biturmentank 1 Betriebsstundenzahler
Basisheizung Biturmentank 2 Betriebsstundenzahler
Basisheizung Biturmentank 3 Betriebsstundenzahler
Beliftung IR-Sonde Einschaltvorgange
Bitumendampfabsaugung Betriebsstundenzahler
Biturnenpurnpe 1.Antrieb Betriebsstundenzhler
Biturnenwaage Wiegezyklen

Brenner Betriebsstundenzahler
Brennerventilator.Antrieb Betriebsstundenzahler
Brennstoffpurnpe. Antrieb Betriebsstundenzhler
Dopernittelpumpe . Antrieb Betriebsstundenzahler
Copemnittelzdhler Menge

Doseur 1.Antrieb Betriebsstundenzahler
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72:52 h:m 72:52 him
72:53 him 72:53 him
108:51 him 10851 him
0 Minuten 0 Minuten
138:46 him 138:46 him
138:46 him 138:46 him
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0 Minuten 0 Minuten
06:07 h:m 06:07 h:m
=] &
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11 Estadisticas

El as1 dispone ya en su version basica de amplios reportes estadisticos. Es posible activar dichos
reportes a través del menu "Estadistica".

11.1Estadistica de produccién

La estadistica de produccidon muestra durante un periodo seleccionable todas las recetas
producidas.

AMMANN

Site Solutions
for Automation & Plarning

Datumsbereich:  1.11.2005 bis 24.11.2005 Firma:  FYC
Auswertung Produktion Asphalt Anlagenkennung: Asphalt 1

Rezept Kennung Rezept Name Art-Nr. Menge
Test 1 Test1 Artikel Asphalt 3738 t
Asphalt Total [t] 37.38 t
Auswertung Produktion Kies Anlagenkennung: Asphalt 1

Rezept Kennung Rezeot Name Art-Nr. Menge
AC-B AC-B Artikel Vordos 26.01 ¢t
Kies Total [t] 26.01 t

Total Produziert pro Tag und Produktekategorie

Summe von Menge
£
|

., (T | T |
D -

w0 0 0 0

g =1 =1 =1

q q q q

£ 3 @ a

= 3 e g

W Asphait Klzs.
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11.2Estadisticas de componentes

La estadistica de componentes muestra durante un periodo seleccionable todos los componentes

y su cantidad.

AMMANN

Site Solutions
feor Autcmation & Planning
Anlagenkennung! Asphalt 1 Anlegename: Asphalt 1
Catumsbareich: 1.11.2005 bis 24.11.2005 Firma: FYC
BI Bitumen
Code Bezeichnung Menge
ABDL 200 Pen 104.90 kg
ABD2 100 Pen 390.90 kg
ABD3 50 Pen 353.20 kg
Total Bitumen: B49.00 kg
(8 Flu
Code Bezaichnung Menge
AFLDL Fluxtank 2.00 kg
Total Flux: 2.00 kg
Fu Fliller
Code Bezeichnung Menge
AFDL Rec Fill 1'624.20 kg
Total Filller: 1'624.20 kg
HA Haftmittel
Code Bezeichnung Menge
AHDL Haftmittaltank 1 32.40 kg
AHDZ Haftmitteltank 2 24.40 kg
Total Haftmittal: 56.8B0 kg
TR Trinidad
Code Bezaichnung Menge
AWDL Wasggar 1 4.10 kg
Total Trinidad: 4.10 kg
L Gesteinskérnung
Code Bezeichnung Menge
AMOL Eypass 28'588.20 kg
AMDZ 0z E45.B0 kg
AMOD3 6 MM 354.50 kg
AMI4 10MM 456.60 kg
AMODS 14MM 3'484.80 kg
AMDE 20MM 1'314.10 kg
Total Gesteinskrnung: 34'B44.20 kg
Gesamt Total: 37'380.30 kg
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12 Copia de seguridad y reorganizacién de datos

12.1 Copia de seguridad

Durante el servicio de una planta se genera una gran cantidad de datos relevantes e irrelevantes.
Para estar protegidos en caso de pérdida de datos debida, p. ej., a robos o dafos por agua o fuego
y errores de hardware, los sistemas as1 ofrecen diferentes posibilidades para la realizacion de
copias de seguridad.

En el caso mas sencillo, la base de datos se copia en una segunda particién del mismo disco duro.
Desde ahi es posible copiar el archivo de seguridad en un medio externo, como p. €j., en un CD-
ROM o un lapiz USB o, también, a través de la red en un ordenador especifico para copias de
seguridad.

Si el sistema dispusiera de un sistema RAID, este contara con 2 discos duros con cuadro de
cambio. Estos discos se replican mutuamente por lo que la pérdida de datos se minimiza en caso
de fallar uno de ellos.

Si el sistema dispusiera de una unidad de cinta (streamer/tape), los datos relevantes del sistema
se copiaran regularmente en ella. Véase para ello el documento separado "Copia de seguridad en
cinta para sistemas as1".

Si el sistema as1 estuviera integrado en una red de la empresa, el servidor de seguridad de la
empresa puede ampliarse para realizar la copia de seguridad directa integrando un directorio
habilitado del servidor as1 en los directorios a copiar del servidor de copias de seguridad.
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12.2 Archivacion y organizacion de datos

En el as1 es posible ajustar en qué momento debe reorganizarse (ordenarse) la base de datos y el
tiempo durante el que determinados datos deben permanecer en la base de datos. Esto es
imprescindible ya que, de lo contrario, la base de datos se veria cargada con una gran cantidad de
datos haciendo uso de numerosos recursos innecesarios durante demasiado tiempo. Los datos
transferidos al archivo se eliminan seguidamente de la base de datos.

Actualmente, solo Ammann puede recuperar datos del archivo. Si se precisaran con urgencia
datos del archivo, deberia contactarse con el soporte técnico de Ammann.

Estos ajustes pueden llevarse a cabo a través de la opcion de menu "Opciones->Archivacién y
organizacion de datos". Tenga en cuenta las indicaciones en pantalla.

= as] - ASP0 -4 Kit Yerwiegen/Mischen | Ammann | Schweiz | (c) 2005

i * arbeitshersich  Prozessnavigation  Kleinstamme Extras Ansicht Statistik  Simulator 7

e = n : |E| o0 E= ﬁ Benutzerverwaltung 4
Tl | Adrninistr ation 4
Anlagensteuerung ‘ Diagnose 4
% : Werkzeuge 4 !
T I - Einstallungen... Strg+F7
Inkernetoptionsn. ..

Datensicherung ausfihren, ..

% Austausch Lieferdaten 3

Datensicherung planen...

% Datenreorganisation und Archivierung...
Bustausch Stammdaten k

Sammellieferscheine erskellan, ..

Z@ Bestelweasen r
fectod Bedarfsmengen ermitteln. ..

Skeuerung 4

! 'q Ereignismeldung 3

™

158

m~l L
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En el cuadro de dialogo » Datenreofganisation und Archivierung "as20kit (locathost)”
emergente puede introducirse en | gncelungen | yerfugbarkersdae |
la pestafia "Ajustes" la fecha de la Rergarisationszeityaiii

reorganizacion, asi como la ruta Datensdtze welche den Zeityaumn nach dem Rearganisationszeitpunkt:betraffen, blsiben von
. .. , , der Reorganisation und Archivisrung unbaeinflusst: Datensatze welche den Zeitraum wor
para la archivacion. AdemaS, aquil dem Reorganisationszeitpunkt betraffen, werden bei der Rearganisation und Archivierung
i i . beriicksichtigt sof err sie ausserhalb der Verfiigbarkeitsdauer lisgen.
pueden ejecutarse la archivacion e A y

reorgan izacion. Rearganisationszeitpunkt -_D__| ; ES‘_DB‘_Z_DEE_ > |

Archivpfad
Wahrend der Archivierang wird sin neues #rchivver'ze_'ichr[%m folgendem Pfad angelegt:

[ carchivias20iie-ArchivaS0823 i il

Drer angegebiene PRad ist relativ zumi Datenbarkserver suf welcheny sich dia Dakenbank.
befindst, Der Pfad muss existieren baw, gultigsein. Ansonsten wird die Archivierung
Fehlschlagen,

e L

Ausfibren

ichtiger Himmeis - Die AusFihrung dieser Funkkion kann einige Minuken dauern.
[ ] Dadurch wird die Leistung des gesamten Systems inklusive allen
L angeschlossenen Arbeitsstationen beeintrachtigt.
Die Funktion darf deshalb nicht im produktiven Betrieb ausgefihrt werden,
sondern nur zu einer Randzeit wie beislpielsweise Abends!

Reorganisation und Archivierung susfihren. .. l

l oK ] l Abbrechean Hr=rrahmes

En el mismo cuadro de didlogo es » Datenrentganisation und Archivierung “as20kit (localhost)*
posible ajustar en la pestana
"Tiempo de disponibilidad" qué Zeitrfauer

Die Yerfugbarksitsdausr bestimmt; welcha Daten von der Reorganisation und Archivierung

d atos y d u rante Ccua ntO tlem po _uanT_einFIusst bleiben urd rach der dusfokirung in der Arbeits-Datenbank weikerhin zur
deben permanecer en la base de il
datos antes de ftransferirse al Pratgkaldsten

. Unter Protokolldaten Fallen sowokl Journaleintrage als auch die aufgezeichneten
archivo. Signalverlufe (DataHistory), 1

Protokalldaten archivieren, welchs diter sindals |1 2 Monate

Samskag, 23,7, 2005

Bewegungsdaten

] Untef Bewegungsdaten Fallen sowohl Lisfer- und Produltionsdaten als auch
l -abgeschlossene Auftrags,

-
Bewsgungsdaten archivieren, welche Ster sindals |1 5 Manake

Sarnstag, 23.7,.2005

oK ] I Abbrechen Mzrrahinns
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12.3 Recuperacion de una copia de seguridad

Puesto que el sistema as1 es un complejo sistema de bases de datos, actualmente solo el servicio
informatico de Ammann puede recuperar copias de seguridad. En caso necesario, debera
contactarse con el responsable de Ammann o con el servicio informatico de Ammann.
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13 Administracion de usuario

13.1Usuario

Para permitir el manejo 6ptimo de una planta, el as1 ofrece la posibilidad de trabajar con varios
usuarios. Los usuarios se crean en el sistema con sus nombres y los derechos correspondientes.
Los diferentes usuarios pueden personalizar su puesto de trabajo de forma individualizada. Para
ello, los usuarios deben registrarse con su nombre. El registro en el as1 se realiza al arrancar la
aplicacién o, en caso de cambio de usuario durante el servicio, seleccionando el menu "Opciones-
>Administracion de usuario->Cambio de usuario”.

leinstamme |Extras Ansicht Suchen Statistik Simulator 2

rh 2 p——
ﬁ Adminisation Benutzarrechie er :I
Diagnose » —
100 [ 200
[ - Werkzeuge k
mineral3ia 8.6 Ejnstallungen... Strg+F7 Zugriffsrechte. .
Steuerung k
el ¢ Austausch Lieferdaten » ngstonel !
a Datensicherung ausflbren. ..
0|4 [ Datensicherung planen...
Oth|¥ Datenrearganisation und Archivierung...
Austausch Stammdaten r
Sammellieferscheine erstellen... 0l
Bestellwesen r :
Bedarfzmengen ermiteln...
= Ereignismeldung »
N, g g | | X [

En cada estacion de mando solo puede estar registrado simultaneamente un usuario. No obstante,
es posible que varios usuarios estén registrados simultdneamente en distintas estaciones de
mando dentro del mismo sistema as1.

El nombre del usuario registrado aparece, p. €j., en los protocolos de produccién y también como
entrada de un cambio de datos. De esta forma es posible identificar personalmente los procesos.
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13.2 Derechos temporales

Como usuario con derechos limitados, a veces es preciso disponer temporalmente de mas
derechos. Un ejemplo: un operador no dispone de derechos para cambiar recetas basicas. Puesto
que el ayudante de laboratorio que dispone de dichos derechos no esta disponible en este
momento y no debe facilitar su contrasefia, el operador puede solicitar a Ammann la ampliacién de
sus derechos.

Basta un aviso correspondiente al servicio de atencion al cliente de Ammann para recibir un cédigo
para la ampliacién temporal de derechos. Este cédigo se introduce en el campo "Cédigo" del menu
"Opciones->Administracién de usuario->Ampliar derechos de usuario" y, a continuacion, se pulsa
"Aceptar". Si el cédigo es correcto, aparece una ventana de aviso y los derechos se habran
ampliado durante un tiempo determinado.

Si, antes del transcurso de este tiempo, ya no se precisaran los derechos, estos podran
desactivarse en el mismo menu haciendo clic en el botén "Eliminar derechos ampliados” con el fin
de evitar un uso indebido.

#E Benutzerrechte erweitern

Benutzer: AMMLAMASTT1\ComaSyztem

Enmeitern

Code: ||

Reduzieren

[ Schliezzen

PZE / 23.09.08 © 2008 Ammann Documentacion del cliente L10 Pagina 73



AMM:=NN Instrucciones de manejo para as1 pcs asfalto V2.1 prov.

14 Calibracion de la alimentacion fria

Para disponer de una alimentacién fria precisa, es recomendable calibrar los dispositivos de
alimentacion. Cuanto mas precisa sea la calibracion, mayor sera la exactitud a la que trabajara el
control calculando estadisticas. Esto resulta de suma importancia si no se dispusiera de una
pantalla o si la produccién se realizara a través de un bypass y, por ello, la mezcla exacta de roca
se realizara en la alimentacion fria. Generalmente se diferencia entre 2 tipos de dispositivos de
alimentacion: los dispositivos volumétricos y los gravimétricos.

14.1 Calibracién de un dispositivo de alimentaciéon volumétrico

Un alimentador volumétrico esta equipado con un motor regulado. Este motor debe equilibrarse
una vez. Puesto que es posible que existan diferentes orificios de entrada y se utilicen diferentes
componentes por alimentador, en el as1 pueden guardarse varias calibraciones por dispositivo de
alimentacion.
El procedimiento para la calibracién se divide en los siguientes puntos:
1. Ajustar el alimentador de material mecanicamente al orificio deseado, p. €j., capacidad
nominal de 140 t/h
Determinar la humedad del material, p. €j., 1,8 %
Dosificar a velocidad maxima durante 3 minutos
Determinar el peso en humedo por medio de la bascula de plataforma, p. €j., 6,8 t
Calcular el peso de secado durante 3 minutos, en este ejemplo 6,8 *100/101,8 = 6,68 t
Calcular la capacidad de secado por hora, en este ejemplo 6,68 * 60/3 = 133,6 t/h
Dosificar a velocidad minima (velocidad maxima/25) durante 10 minutos
Determinar el peso en humedo por medio de la bascula de plataforma, p. ej., 0,9 t
Calcular el peso de secado durante 10 minutos, en este ejemplo 0,9*100/101,8 = 0,88 t
. Calcular la capacidad de secado por hora, en este ejemplo 0,88* 60/10 = 5,3 t/h
. A continuacion, las capacidades minima y maxima calculadas deben introducirse en el
as1 como puntos de calibracion

T30 NORM LN

)

Para introducir los puntos de calibracion, en el menu contextual (botén derecho del ratén) del
dispositivo de alimentacién se selecciona la opcidon de menu "Capacidad de calibracion”.

48 24 0-2 0-2 Gebr i
5 [ =
= (=
o
3[04 il s
20% 0% 0%|¥ 80 Reihenfolge »

Pararmeter

Tooltp Enstellungen...
(&} Tooltip zuriicksetzen

10,
Ereigniszahler
Befriebsmitiel Report,.. cirive

n
{18 o o 8 8

Einschalten

=] s
[ms—— < e——
Wi Beteiligung

<

Dosierleistung
I Menge

o Drehehl W] e
o 000c 00s ﬁ Iiﬁ E
b € Info zuleistungskalibrisrurg, g

=) = Leistungskalbriaryng

Klenobahn| ESZMCSANTZA | A (]S [w]
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El cuadro de didlogo para la calibracion se abre.

w» Kalibrierung

fiir “Doseun 8

o]

e

b
il

i
||

s&in.

[ Hilfe:

__ 2ol fn]

OB
Kalibrierung
:KE!_J"I'H?I.LJ.I'IU.EEE | v,| anmetking D Kalibrigrung wiurde von "Doseur 8",

"Stardardkalibrierung]” ubemommen.

Kalibrierungspunkke

| gisting [tfh] | Bearbeitet am (Be o i
i e ot s mun —— = t
\ 2 !
= , i
= /"
2 2000
o
2
D |
1] 50 100 I
Leizstung [t/h]
* Mirimalz Leistung 7 kih
* Maximale Leistung 120 tih

Damit eine kKalibrierung verwendet werden kann, midssen mindestens zwei unterschiedliche Kalibrierungspunkte erfasst

o
<

Haciendo clic en "Agregar" se crea un nuevo punto de calibracién; también se puede editar un

punto ya existente.

El valor para la capacidad se determina previamente tal y como se ha descrito antes y el valor para
la sefial puede visualizarse en el cuadro de dialogo de entradas y salidas.

» 10 (Prozessignal); Doseur 8

Solldr

Bezeichnung | Normisrungsimask | Wert (normiert) | Zuordiung | Wert roh)
Antrish Motor Ein | DO "OFF" bo-i-boi-2s 0

Antrish Motor 5., DI "OFF" DO-1-DI2-27 o

Antrish, Therrma,.. DI "OFF" DO-1-DI2-19 o
Materialklappe.... DI "o D0-1-DI2-25 . I
Istdrehizahl AlO-10Y 32 Bit  0.00Y DO-1-412-12 0 Bit

AT D-10

Digitale Eingange, deren Zuordnung ein vorangestellies

Eei den grau markierten Zeilen handelt ez sich um [/0's, denen ein Fiswert zugeardnet wurde,

aufweisen, gelten als invertiert.

Signal sstz=n

Aktualigierung

Filter

|

Fimwerte ausblenden
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14.2 Calibracién de un dispositivo de alimentaciéon gravimétrico

Un alimentador gravimétrico estd equipado ademas con un pesador de cinta para alcanzar una
precision aun mayor de la cantidad. Los pesadores de cinta se utilizan especialmente en
componentes de arena, ya que la proporcién de este material influye considerablemente en la
mezcla.

El proceso para la calibracién corresponde al utilizado para la calibracion de los dispositivos de
alimentacion volumétricos.

De forma adicional debe ajustarse la capsula de medicion.

Para ello se aplican las siguientes formulas:
Capacidad de transporte L (kg/h) = velocidad de cinta w (m/h) * peso G (kg/m)
P. ej.: 840 m/h * 170 kg/m = 142,8 t/h

Ajuste de la capsula de medicién = 0,5 * L/iw
P.ej..0,5*142.800/ 840 = 85 kg

Correccion de parametro
Correccién P
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14.3 Senales analégicas de bascula

En este tipo de procesamiento de sefiales, los transmisores de pesaje de la bascula envian una
sefal analdgica y lineal generalmente comprendida en un rango de 2-10 V. Los mddulos de
entrada analégicos del bus de campo transforman esta sefial en una sefial tratada digitalmente.
Los valores bits correspondientes deben indicarse en los parametros. En el caso de convertidores
analdgico-digital con una resolucion de 12 bits, el valor maximo de 10 V corresponde a 4095 bits.

= 10 (Prozessignal): Mineralwaage
Bezeichnung | Mormierungsmaske | Ywert (normie | Zuordnung | Wwert (roh) | [ 2 ¢ Reduzieren ]
‘Waage dberfiilt Ein DO "OFF" WALLE=0OFF ]
‘Waage ist Gberfollk DI “OFF" WalLUE=0OFF i
Y VALUE=DFF
‘Waage Kammer 3i.,, DI "OFF" WALLE=COFF 1} EE— -
Messwert AT 0-10 V.32 Bit ooy A1-1-AT1-13 205 Bit

[ Fiswerte ausblenden

Schliessen

Bl den grau markierten Zeilen handelt ez sich um |/0'z, denen ein Fiowert zugeordnet wurde.
aufweizen, gelten als invertiert,

Digitale Eingange, deren Zuordnung ein vorangesteltes

Para la calibracion o comprobacién de la bascula, la medicion del principio puede consultarse en la
pantalla de entradas y salidas con la bascula descargada e introducirse en el cuadro de dialogo
correspondiente "Calibracion de bascula" de la bascula.

A continuacion, la bascula debe cargarse con pesos de calibracion hasta el valor de inversiéon de
la escala. El parametro "Medicién del final" puede consultarse ahora en la pantalla de entradas y
salidas e introducirse en el cuadro de didlogo correspondiente "Calibracién de bascula" de la
bascula. Seguidamente puede colocarse un peso cualquiera sobre la bascula y controlar el
visualizador en pantalla.

14.4 Senales digitales de bascula con HBM: Aed en Unicontrol-S

En este tipo de procesamiento de sefales, los transmisores de pesaje de la bascula envian ya una
sefal digitalizada. El médulo Unicontrol-S del bus de campo lee esta sefial y la transmite al control.
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14.4.1 Programacion de los transmisores de pesaje Aed con Unicontrol-S

El requisito previo para una calibracion correcta de las basculas es la programacion correcta de
cada una de las basculas Aed en el médulo Unicontrol-S. Para efectuar la programacion, el bus de
campo debe estar conectado (planta activada). La interfaz de usuario para la programacion se
activa a través del menu contextual de los simbolos en "Bascula del mineral -> Programacion

Aed".

=

EEEE] (o)

Reihenfaolge

Parameter. ..

Tooltip Einstellungen. ..
Tooltip zuricksetzen

Fehler ricksetzen

I's...

Ereigniszahler...
Betriebsmitkel Repart. .. Chrl+E

s

SED Programmieren. .,
AED Diagnose. ..

-

14.4.1.1 Programacién del modo de operacion

Para que el modo de operacion "Mediciéon" (véase apartado anterior) funcione entre el componente
de bus "UNICONTROL S10" y los convertidores de medicion Aed, es preciso programar cada uno
de los convertidores de medicion Aed. Para realizar esta programacion se dispone de varias

funciones como la inicializacion RS-485 y la identificacion.

= AED Programmieren g]

Messumformer
Augwahl

whaage 1
wiaage 2
Wwaage 3
Wwiaage 4
Wwiaage B

B R R R R

Informationen

Fertigungs- Datum
nUmmer

|g1891  [10.05.2004 1416

tode Programmieren |

|g2059  |10.05.2004 1504

|70898  |10.05.2004 15:06

R5-485 initializieren

P F

|dentifizieren

P F

Frogrammieren

Schliezzen
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14.4.1.2 Inicializacion RS-485

Para la comunicacién a través de la interfaz RS-485, el convertidor de medicion Aed y el
componente de bus "UNICONTROL S10" deben tener la misma configuracion.

14.4.1.3 Identificacion
Con esta funcion puede identificarse cada uno de los convertidores de medicion Aed.

14.4.1.4 Programacion

Para poder activar un solo convertidor de medicion Aed en el bus, es preciso programarlos todos.
Esto implica que a cada convertidor de medicion Aed se le debe asignar una direccién inequivoca
a través de la cual se activara el convertidor de medicion Aed. La asignacién de direcciones
comienza con la direccién 1 y concluye con la direccién 5. Por ejemplo:

La bascula 1 recibe en el convertidor de medicion Aed la direccion 1.

La bascula 2 recibe en el convertidor de medicion Aed la direccién 2.

Si se utilizaran varios modulos Unicontrol-S, la direccion por Unicontrol-S comienza con 1.

A continuacién, cada convertidor de medicién Aed se configura con otros ajustes que se
memorizan en la EEPROM del convertidor de medicion Aed. De esta forma, los ajustes se
conservan incluso después de un fallo de tension.

14.4.2 Calibracion de los transmisores de pesaje Aed con Unicontrol-S

A continuacion se indica cada uno de los pasos para la primera calibracion:

14.4.2.1 Ajuste y calibracion

Para la calibracion de las basculas se dispone de un cuadro de dialogo en el medio de servicio
"Bascula".

Waagenkalibrierung EI
K alibrierungzswerte
Messwertantang l'lﬂi Bit Messwertende 4095 Bit
Skalaanfang lﬂi kg Skalaende ISDDD— ka
Skalateilung lmi kg D ampfung |1DD—
K alibrierungsvorgang
Aktueller Meszmert ’207 Eit

1.5chiritt: Uni den Messwertanfang zu bestimmen muss die 'Waage entlastet werden [Mulllage). Eventuell varhandene
K.alibrierungshilfen zind vorgdngig zu montieren. Anzchliessend mit der folgenden Taste den Messwertanfang
ubermehmen.

M esswertanfang Ubermehmen | [mind. 3 = gedriickt halten]

2.5chiritt: Uni daz Messwertende zu bestimmen muss die W aage mit dem Eichgewicht belastet werden. Anschlieszend
aufgelegtes Eichgewicht eingeben und mit der folgenden T aste daz Messwertende Libermehmen.

Eichgewicht |0 kg | [mind. 3 = gedriickt halten]

2.5chiritt: Unn daz Tara der eventuell vorhandenen Kalibrierungshilfen 2u bestimmen miizzen diese entfernt werden.
Angchliezzend mit der folgenden T aste die Messwertdifferenz Libernehmen.

Differenz  |-1 Bit Messwertdifferenz ubernehmen | [mind. 3 s gedruck! halten)

Abbrechen |
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14.4.2.2 Procedimiento en la primera calibraciéon
1. Abrir el cuadro de dialogo.

2. Introducir los valores de calibracion conocidos, p. €j.:

Principio de escala: O kg
Valor de final de bascula: 3000 kg
Escalado: 10 kg
Amortiguacion: 100

3. Cerrar el cuadro de diadlogo para aceptar los valores introducidos.
4. Abrir de nuevo el cuadro de didlogo.
5. Instalar las ayudas de calibracién disponibles.

6. Descargar la bascula y, a continuacién, mantener pulsado el botén "Adoptar medicién del principio”
durante al menos tres segundos. Asi se acepta automaticamente la medicion actual del principio.

7. Cargar la bascula con los pesos de calibracion (a ser posible un peso elevado) e introducir el peso
de calibraciéon colocado en el cuadro de didlogo. Seguidamente, mantener pulsado el botén
"Adoptar medicion del final" durante al menos tres segundos. De esta forma y con ayuda del valor
medido actual y del peso de calibracion introducido se calcula y acepta automaticamente la
medicion del final.

8. Desinstalar las ayudas de calibracion disponibles.
Si no se dispusiera de ayudas de calibracion, el siguiente apartado puede omitirse.

9. Descargar la bascula y, a continuacion, mantener pulsado el botén "Aceptar diferencia de valor
medido" durante al menos tres segundos. Asi, con ayuda de la diferencia actual se calculan de
nuevo y se aceptan automaticamente las mediciones del principio y del final.

Férmula de calculo para la medicién del final:

Y __ (Finaldeescda—lniciodeesala)(valormedidaactual-Mediciéndelprincipio)
Medzczondeﬁnal - Peso de calibracitn

+ Mediciondelprincipio

Gréficas de ejemplo:
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A
500 —

400 —

300 —

200 —

100

0
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Aumento demasiado
grande, aumentar
valor medido

Aumento demasiado
pequeno, disminuir
valor medido

Valor medido

»

200000

Skala
[kl

A
500 —

400 —

300 —

200 —

100

50 —

r= [Bit]
600000

Tara positiva,

aumentar valor
medido

Tara negativa,
disminuir valor
medido

Valor medido

»

50 -
200000

r= [Bit]
600000
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14.4.2.3 Plausibilidad de los valores medidos
Para validar los valores medidos registrados se incluye a continuacion un ejemplo:

Ejemplo:
La bascula dispone de 3 capsulas de medicion de 2.500 kg cada una = total de 7.500 kg
La tara del dispositivo mecanico es de 2.500 kg
Resolucién del rango de medicion del Aed =0 - 1,000.000

Férmula de calculo de la medicién del principio:

Mediciondelprincipio = F000000250 — 3331333

7500 -
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14.5 Senales digitales de bascula con HBM: Aed directo de serie

En este tipo de procesamiento de sefales, los transmisores de pesaje de la bascula envian ya una
sefial digitalizada. Esta sefial es leido y procesado directamente por el control en RS232 a través
del convertidor de protocolo RS485/RS422.
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15 Solucidn de errores

15.1 Dispositivos auxiliares para la localizacidén de errores

Para la localizacion de errores estan disponibles diferentes herramientas. Con ellas se simplifica
enormemente la busqueda, protocolo y eliminacion de errores.

Las siguientes herramientas sirven de ayuda para el procesamiento de errores

Diag+: Herramienta de diagndstico para el Interbus Phoenix

Panel de errores: Visualizador de los errores actuales en un pequefio campo de vista general.
Lista de errores: Lista detallada que muestra todos los errores. Posibilidad de imprimir la lista.
Diario: Documenta cada error y todos los pasos de manejo realizados en el sistema

as1. Es posible introducir comentarios personales mediante el diario.

15.1.1 Mensajes de error e indicaciones

Existen diferentes tipos de mensajes de error.
Mensajes de error, advertencias y avisos.

Error

20.09.2005 11:35:20.850 ({Ingesamt 3 unbesktitigte Meldungen) X]

Quelle:  RTC.Entleerschnecke 459.Antneb. Thermarelais

Beschreibung
@ Der Antrieb izt Uberhitzt. Thermorelais hat ausgelost,

Bestatigen | [.ﬁ.lle bestatigen

Si se produce un error, el mensaje debe leerse con detenimiento. Al confirmar el mensaje, la
ventana se oculta. El error continia mostrandose en el panel de errores y se indica en el diario.
Los errores deben restablecerse manualmente.

Advertencia

29.09.2005 13:40:33.117 (Ingesamt 1 unbestitigte Meldungen)

Quelle:  RTC Mineral. Scalel st anual

Beschreibung

"'_-, Yw'aage ist im manuellen Betrieb.
L

[ ] Diese Warnung zukiinftig nicht mehr anzeigen
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Una advertencia remite a un posible mensaje de error. Estd concebida como medida preventiva.
Existe la posibilidad de que la advertencia no se muestre mas. Para ello hacer clic en el campo
correspondiente de la pantalla.

Después de confirmar una advertencia, esta desaparece pero continia mostrandose en el panel
de errores mientras permanezca efectiva.

Aviso

1 ) Brenner nach Minimum in 5 s.

[] Diesen Hinweis zukinftig nicht mehr anzeigen

Para conservar una vision general, el control emite avisos. Estos sirven para facilitar la
comprension y para evitar errores de manejo. Los avisos se documentan en el diario.

15.1.2 Panel de errores

El panel de errores muestra los errores y advertencias pendientes de solucion.
Para visualizar el panel de errores en el area de trabajo del as1, el panel puede seleccionarse bien
mediante los simbolos de la barra de navegacion o bien mediante la barra de menus.

Seleccion mediante la barra de menus

ozesshavigation Kleinstamme Extras | Ansicht Statistk Simulator 7

|m| EEED & & |ﬁ A ¥ Symbolleiste

i v Statusleiste
j IAbgas w. F. =100 °C I [U-Druck m Navigationsbar i Iischgut 0 C
r 1 r 1 1 L
4 Andockbare Fenster... [

22052 16272 198 Aktiver Anze igebereich schliessen AlHS Q
ED ED F3 M m m Unterhalb aktivarm Anze|gebere|ch AIt+U w
0%
0 % D% | D%|| D%|| D%

[ WO L

. Auswahl Fachmodulsicht

Fachmodul Ansicht b Ok
FeportGenerator Feportfiew —
EFM [Event and Fail.. Fehlerboard Abbrechen

EFM [Event and Fail...  Fehlediste

EFM [Event and Fail...  Journal

Process Control Visu...  Feuchtesichung
Process Control Visu..  Displayboard
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Seleccion mediante la estructura de navegacion
Si en la barra de navegacion ya existiera un simbolo para el panel de errores, el panel podra
seleccionarse directamente.

Funciones del panel de errores

Si se produce un error 0 se emite una advertencia, estos se muestran directamente en el control
(mensaje de error en ventana azul).

En cuanto se confirme el mensaje, este desaparecera de la pantalla y solo se mostrara en el panel
de errores. El mensaje permanece en el panel hasta subsanar el error.

LRSS IYSLIINT EIRITISLETITE ERTGS AFISILPIL SldUSLE SIffIUik|nr @

B oD@ A e snn v idd AMMANN
|l = = e e =
N ‘( >

11:35:850527 | Asphalt1 | RTCFiller.ScaleMatEmpty: "waage ist nicht leer. V|g !_EED

] 9
Quelle:  RTC.Entleerschinecke 459 Antrieb. Thermarelais 0% 0% 0%
b 0 % 0 % 0%

Beschreibung
@ Dier Antrigh ist uberhitzt, Thermorelais hat ausgelost,

0o \ | Bestatigen | [ﬂlle bestétigy,],/

= |

SR (2B R 0 51|

Abgas v, F.-100 T Mineralsile 1-1000 T iz chgut 0 °C

U-Drruack 10mms | Mineraln. 7. 175 °C
i 50 100‘ -DD 400‘
[ I W ||

[14:38:43.743 | Asphalt1 | RTCFiiller.5 caleMotEmpty: "W aage ist nicht leer.

‘ 1} 200 400‘

‘D 200 400‘
T I I B

‘D 200 400‘
T T I

2 05 14 3 Aszphalt 1 aleMotE mphy q g nhe

20092008 143752230  Asphalti RTC Entleerschnecke 453.Antrieb. Themnorelais Der Antrieb ist Uberhitzt. Therm... Fehler Anstehend
200092005 141048763 Asphalti RTC.Tank 3.Punktsonde.Dbervol Uberfill ‘warnung Anztehend
20092005 140422150  Asphalt1 RTC.5il0 912 Punktsonde. Ubervall Uberfiill Warnung Anstehend
200092006  1230:31.793  Asphalti RTC.Uberkomnsilo. Punktzonde. Fuillstand hach Fiillstand hoch ‘warnung Anztehend
200092008  1230:31.783  Asphalti RTC.Uberkormsilo. Punktzonde. Uberval Uberfiill Warnung Anstehend
200092006  1230:30.800  Asphalt1 RTC Z2wizchengefazs 441 Grenzwerte. Tief Tief-Grenzwert unterschritten ‘warnung Anztehend
_2'0.09.2005 12:30:30.780  Asphalt 1 RTC Zwizchengefazs 441 Grenzwerte Minimum Minimum-Grenzwert unterschritten s arnung Anstehend

En el panel de errores pueden visualizarse los siguientes datos:
fecha, hora del suceso, planta, lugar, descripcion y estado del error.
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15.1.3 Lista de errores

En la lista de errores se muestran todos los errores y advertencias. Con la funcién de filtro puede
ajustarse si deben mostrarse todos los errores o solo determinados tipos.
Ademas es posible imprimir la lista completa.

Posibilidades de ajuste para la emisién de errores

“4 Optionen fiir die Darstellung und Meldung von Fehlern

Spalten Auswahl

[J4nlagen Kennung
[¥]&nlagen Mame
Beschreibung

D atum
Fehlerquells
K.ategorie

Status

I hrzeit

Zuriicksetzen

ok | | abbrechen

15.1.4 Diario

En el diario se indican todas las actividades del control:
todos los errores, pasos de manejo y avisos del control.

Diario

Prozesspavigation kleinstdmme Extras Ansicht Statistk Simulator 2

D EED A e ainn (8 o5d AMMAN?
==l p P = q
—_— Abgasw. F. -100 °C U-Druck 10mms | Mineral v, Tr. 181 °C Mimeralsilo 1-100 “C Iischgut 0 °c Infarmation
| i 200 4nn| | F 50 1nn| | i %nn 4nn| | i 200 4nn| | 0 200 400‘ Keine Sammelinformation varhanden
PRI IR EE W L PNENE AR PETEE AR
<

| 1410:48.763 | Asphalt1 | RTC.Tank 3Punktsonde.Ubervoll: Uberfiil

vlm 1 e

41

=]

BSAE BRI M4 M

Anlagen | Kate | Datum | Uhrzeit Quelle

b Asphe ga Ste 20.09.200! 15:46:01. BTC.Dosierschnecke 451.Antrieb
Asphe el Ste 20.09.200015:45:59. RTC.Bitumenpurmpe 1.Antriek
Asphe e Ste 20.09.200! 15:45:58. RTC.Dosierschnecke 451.Antrieh
Asphe®%Tre 20.08.200! 15:45:55. ProductionAgentSerdce
Asphe£34b 2008200115 4554, SmMischaufirag
Asphe Enfc 20,09.200!15:45:54. Mischaufrag
Asphe dMBe 20.09.200'15:4%:54. Mischauftrag

Asphe e Ste 20.09.200015:45:42. Mischerklappe 890

PR,

Sl maan A anmlam aran il oL i - ann

Protokolltext
Antrieh ausgeschaltet
Antrieh eingeschaltat (vorwans)
Antrieh eingeschaltet
PasService: NextFromPcsEwvent kein Los gefunden
Ereignis Produktionsstart
Gruppe eingeschaltet.
Schalter "Ein" wurden durch den Anwender "CamaSystem” in den Zustand "Ein" gebracht
Schalter "Offnungshefehl" wurde durch das Systerm in den Zustand "Aus" gebracht

L T 1O U R N S OO T DU SRR Tt Y MR
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El diario ofrece diferentes funciones. Es posible filtrar las entradas, esto es, que solo se muestren
los mensajes deseados. Ademas también puede imprimirse el diario completo o partes del mismo.
Otra funcion disponible es la creacién de entradas en el diario para anotar personalmente
comentarios sobre errores en la planta o avisos.
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15.1.5 Diagnéstico de interbus con Diag+

El sistema as1 se suministra con una herramienta de diagnéstico para el interbus Phoenix. Esta
herramienta permite, en caso de error, diagnosticar rapidamente y de forma precisa el problema y
ofrece ayuda para su subsanacion.

[ ] Esta herramienta puede activarse, entre otros, a través del menu
Reiherfalge [

—~ contextual del grupo de plantas.

Parameter...

Toolkip Einstellungen. ..

Tookip auriicksetzen La herramienta de diagndstico Diag+ incluye una ayuda fuera de
linea propia que puede consultarse en caso de necesidad.

Fehler ricksetzen

I0's...
Ereigniszahler. ..

Betriebsmittel Report. .. Chrl+E
Hilfe. .. Chrl+H
—  Oszlloskop »
1
Wersionsinformation...
[(&][ —Feaine duswe ¥
Menge |
I [Cu]
oll|o5]onE

' q_pti_cg!Diagr_]pstin.:_ Statistic | Seftings | |

Bus I_nfo.

Solufion | Device Diagnostic | History | Bus Architecture

- @ 1BS PCISCAT
=@ 1.0/00

Consecutive Number 4 ~
Device Mumber 1.3/00 =3
1D Code 127

Device Type Laoczal Bus Device

Servicelnfo

PLCP Length i}

FD Length 32 —
Module Equipment 1D

Order Designation

Station Mame i |

Froject Mame: |

L |fi&
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16 Herramientas ampliadas
16.1 Diario

El sistema as1 dispone de una funcion de diario. Con ella pueden registrarse manualmente
eventos importantes o avisos. Las entradas se registran a su vez en el diario del sistema donde
pueden activarse en todo momento. De esta forma pueden registrase, p. ej., avisos importantes
para el personal para el dia siguiente. De igual forma puede crearse una especie de historial de la
planta. Una entrada como, p. €j., actualizacion de software realizada por Ammann, otorga una vista

general completa del sistema.

Para registrar una entrada en el diario puede utilizarse el icono del diario de la barra de menus de
la consola. Haciendo clic en este icono se abre el cuadro de diadlogo correspondiente para la
entrada.

EOE |

1 | Dies izt ein Logbucheintrag. Er sall dem am falgenden Tag arbeitenden Mischmeister wichtige

il |informationen lisfern wie z.B. "seltzames Gerdusch am Mischer festgestelt”.

|Ebenszao kann ez dazu dienen eine Art Hiztane aufzubauen welche daz Geschehen an der Anlage oder am
| System beschreibt.

[ ok | | Abbrechen |

En la siguiente vista se relacionan las entradas correspondientes del diario.

‘Fategorie! ' L.o_gbghk. i Anlage: i
Erateller: | Adrmiristrator [
*Eintrag:

&4 ammlanast ( 192.9.133.175 )

®= as1 - AS20-4 Kit YerwiegenfMischen| Ammann, | Schweiz | (c) 2005

* Arbeitshersich  Prozessnavigation Kleinstémme Extras Ansicht Statistk Simulstor 2

| Fd S B BEEE S 2NN M Sd AMMANN
————FT Mied Mat. 24 °C L
Anlagensteuerun g
v
=l
I= | v oo
H2EB EE My M
Y
- ' Datum Ubzsit Duelle Kateguie Fictakalhest =
% 123082005 150509303 RTCFillerMaterialShartage A Wamung ‘Warnung deaktiviert: M gell Minimale digheh unterschiiten,
B0B2005 150843280  RTC.BiwmenScalelsManual 4, Wamung Warnung aklivier Waage ist im manuellen Betreb.
et 23082005 150848670 RTCBiumen GcalelsManual A\ Wamung Warnung desktiviett: Waasge ist im manuellen Betrieb
23082005 150848730 Mischer Ertlserklapps un Steustungsslement | Schalter*Freigabe” wurds durch das System in den Zustand ‘ius' gebracht
EQ v » (BB DE 3008 S TTAE000 T Adwinichator ZLoghich Gies st sin Ladbuchentiag. £1 soll dem s folgsnden T a0 aibstends iistern wie 267
23082005 151633720 ATC.Bitumen GealslsManual A, Wamng Wiarnung akliviert: W sage istim manusllen Belrib.
wa 23082005 15163210 RTC.Biumen ScalelsManual Ay Wamung Wainung deakliviert: Waaage ist im manuellen Belieb
J 0E2005 151643338 RTCMischer Enfleerklappe. Keine Freigabs /4, Wamung Wainung aklivier. Keine Freigabe
; 23082005 1B1E4B580 | RTCMischer Entiseiklappe.Keine Freigabi /) {amung Wainung deakiiviet: Keine Freigabe
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16.2 Tendencias

El as1 esta equipado con una herramienta para la visualizaciéon del curso de sefales y de eventos.
El propio usuario puede crear graficos de curvas segun desee a partir de series medidas
disponibles y de los eventos.

O 22 88 k!

* Mame des Diagramms: | Mizchguttemperatur

Messreihen

Messreihen

Ereignisse

EBieschriftung Farbe Anlage Fakkar Einheit Symbol -
p [Mischerklappe e Asphalt 1 +*
Mischguktemperatur Mischerauslauf I A sphalt 1 1 °C
% *%) Entfernen ‘ |Messreiha hinzuFl’.lgen...J ‘ Ersigrils hinzufilgén.

Dargestelker Zeitraum

Benutzerdefiniert ~ Won | Mo, 22.08.2005 bt Bis | Mo, 22.08.2005 Rl

Schiiessen
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16.3 Osciloscopio

El osciloscopio sirve para visualizar cursos de sefiales que varian rapidamente. Puede activarse y
ajustarse a través del menu contextual de la planta.

O unEEi e eYe Y (x|

Bl Ba || x| &L Q] |l | 22|82

K.anal Auzwahl

v Solbaert

[ It

. v P-Tei

10.0 v D-Tei

v Avsgangsbutfer
[+ Stabilisiert

G44.00 46 ] E50.00

Schlieszen
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16.4 Valoracion grafica de datos de produccion

Valoracion opcional de calidad (Traitement des données)

Traitement des Données

Asphak i

HMT 22 N 50/70 HMT 22 N 50/70

| Fiiller 1 |

Abweichungen Soll/lst

o

1 I/\J " ] Ah o
A A e
NS A P4l

(L]

B e
R o

Mombres de Valeurs T
Frequence [}
Moyenne m a1
l-."g_:.};:. Ecartiype y 186
.--Q— - -
= g 331
g —] el
5 E i Tolrance maxmak
il L e
E = e vakurnommnal
3 e
s Tolkrance minimal
=]
e % supérieurs
el
2 2 - @ & I 3 3 = % dedans
% InErleurs
Tolkeranz-fzn
! = Brakz
Datum/ZeR Zugabegruppe Kom panente stwert ol ent ADWElenun
1503 2004 OT4EET Faler Foller1 19273 196,00 -3 .25 Falsch
15032004 OTATSE Faler Famer1 195435 19239 305 Falsen
150052004 0754005 Falker Faleri 11352 11200 157 Falsch
15032004 051053 Famer Famer1 19273 19600 -3.25 Falscn

Seite 1 von 3
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16.5 Transmisién dinamica de datos de produccion

El as1 es compatible con el protocolo de transmision de datos recomendado por la organizacién
francesa LCPC conforme al estandar NFP98-276 (NF P 98-728-2).

Esta herramienta opcional permite enviar datos de servicio a tiempo real a través de una interfaz
en serie a un sistema de supervision.
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16.6 Herramientas de web

Las herramientas de web para los sistemas maestros as1 constituyen un producto adicional de
gran utilidad para los clientes. Este producto permite visualizar dentro de una red datos del as1
utilizando un navegador de Internet comun. De esta forma es posible acceder rapidamente a los
datos actuales desde cualquier puesto de trabajo en red sin necesidad de una instalacion costosa.
Gracias a la representacion en forma tabular de los datos, estos pueden transferirse mediante un
facil copiado a otro programa donde podran procesarse.

| Datei Bearbeten Anscht Favorten Extras 2 iunks A
i Googlev \v| & web-Suche - | B157 blockiert | [ Optionen
Quaurick - © - [x] @ @) O suchen Ycravorten @ Meden € vz @ [ @

| Adresse ] http://192.168.5.220/webtools/dataviewLieferstatistk.asp |v | B3 wechsein zu

&l rertg _ @nemet

Esta herramienta esta disponible actualmente en aleman, inglés, francés e italiano.
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17 Otros modulos de la familia de sistemas maestros as1

La familia de sistemas maestros as1 ofrece muchos modulos mas como soporte para el abanico
completo de requisitos de la industria de materiales de construccion.
Puede consultar descripciones actuales al respecto en nuestra pagina web www.ammann-

group.ch.

17.1Sistema de control de procesos as1 pcs

El sistema de control as1 pcs esta disponible con el mismo grado de comodidad y envergadura
para plantas de mezcla de betun, plantas dosificadoras de grava y plantas de fabricacién de grava.

17.2Sistema de organizacién y planificacion as1 ops

El as1 ops es el mdédulo para el procesamiento de pedidos y la disposicién de producciones. Este
modulo permite una planificacion controlada de pedidos con datos completos de clientes y obras,
asi como la emision de notas de entrega (para las entregas directas desde el mezclador) y el
intercambio de datos con sistemas de facturacién superiores.

17.3Sistema de plataforma de pesaje as1 wbs

El as1 wbs es el moédulo para el pesaje de camiones mediante basculas de plataforma. Permite
una planificaciéon controlada del pesaje con datos completos de clientes, asi como la emisién de
notas de entrega y el intercambio de datos con sistemas de facturacion superiores.

En combinacién con sistemas automaticos de identificacion, es posible lograr un alto grado de
automatismo.

17.4 Sistema de planificacion de parque moévil y entregas as1 flp

El as1 flp es el médulo para la planificacion y optimizacion de un parque moévil. Permite una
planificacién controlada de los vehiculos con apoyo grafico. En combinaciéon con un GPS o con
informacion de estado y un mdédulo de mapas, es posible realizar una planificacién aun mas
exacta.
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18 Notas

Utilice este espacio para escribir sus propias notas.

Si creyera que sus notas representan una deficiencia en la documentacion, agradeceriamos nos
las facilitase para que en el futuro podamos elaborar instrucciones mejoradas. Envienos su
informacion por correo electronico a leitsystem-support@ammann-group.ch o por fax al numero
+41 62 916 68 01. Tenga en cuenta que esta direccion de correo electrénico no debe utilizarse
para otros fines y que no contestaremos a ninguna pregunta a través de ella.
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19 indice alfabético

Actualmente no disponemos de un indice alfabético.
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20 Soporte

Si precisara ayuda, péngase en contacto siempre en primer lugar con su persona de contacto de
Ammann.

Recibira soporte también a través de la direccion de correo electronico |leitsystem-
support@ammann-group.ch.
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