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1. COMO FUNCIONA

O SISTEX XCONTROL ou SISTEX PS4 funciona juntamente com um CLP (controlador légico programavel),
para operar e controlar uma usina de asfalto. Através do comando emitido nas telas do programa SISTEX XCONTROL
OU SISTEX PS4 ele aciona o CLP, que por sua vez emite comandos para acionar motores, inversores de freqiiéncia,
atuadores e valvulas presentes na Usina de Asfalto.

O comando do CLP é em 24 Vcc, que acionara um respectivo relé de cada motor e/ou valvula. Todos os
motores e valvulas sempre tém seu acionamento em 110 Vac, porém algumas valvulas podem ter acionamento em 220
Vac. Os inversores de frequéncia e atuadores funcionam com comandos em tensdo DC, de 0 a 10 Vcc, conforme a
freqliéncia (para inversores) ou abertura (para atuadores) desejada.

Além das saidas comentadas acima, o CLP tem como entradas analdgicas as temperaturas, que sao medidas
por sensores do tipo PT100, freqiiéncia real de retorno dos inversores de freqiiéncia, posi¢éo real de retorno dos
atuadores, peso, medido através de células de carga, e como entrada digital o status de contactoras, de motores,
ligadas.

Nos sensores de temperatura ja existe um transdutor, que tem sua saida em corrente, de 4 a 20 mAcc. Tal
saida é proporcional a escala de 0 a 300 °C.

Os inversores de freqiiéncia tém sua saida de retorno de freqiiéncia atual em corrente de 0 a 20 mAcc. Porém,
neste caso, é colocada, na saida do inversor, uma resisténcia equivalente a 500 Q, sendo assim, tem-se uma saida em
tensdo de 0 a 10 Vcc.

A posigao real do atuador € em tensdo, de 2 a 10 Vcc, é proporcional a abertura atual, de 0 a 100 %.

O sinal de peso vém de células de carga, que utilizam um transdutor com saida de 0 a 10 Vcc, proporcional ao
peso de 0 a 100 Kg.

Nas contactoras de todos os motores ha um contato auxiliar, que quando ativado manda um sinal de 24 Vcc
para o CLP, que informa o status do motor.

Todo este conjunto de entradas e saidas é necessario para efetuar o correto funcionamento do controle e
operagdo das Usinas de Asfalto TEREX. Para uma operagdo sem falhas, € necessario testar e calibrar (quando
necessario) todos os itens presentes na usina. Somente com todo este conjunto em pleno funcionamento é que se
garantira a correta producédo de massa asfaltica.

2. INICIANDO O SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4

A partir da tela inicial do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 (Figura 1) o operador deve se logar ao sistema,
a partir do botdo que diz LOGIN. Caso o usuario ndo tenha nenhuma senha de acesso, ele deve sair do sistema. Ao
iniciar, também se tem acesso a camera de video da usina, caso esta possua uma ou mais. Somente 0s técnicos da
TEREX ROADBUILDING L.A. terdio acesso as funcionalidades de NOVO USUARIO e APAGAR RELATORIOS.
Durante o processo de Entrega Técnica o técnico deve criar quantos usuarios for necessario para se restringir, ou nao,
0 acesso de novos usudrios. O técnico também deve apagar todos os relatorios antes das primeiras operacdes e
calibrag6es da usina.
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SISTEX 2.5

EMERGENCIA

CAMERA
VIDEO

02/08/07

08:36:35

~LOGIN-

Figura 1 — Tela Inicial para operacéo do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4

Na parte superior direita da tela inicial se pode visualizar a versdo do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4,
que ira variar conforme o tipo de usina e configuragdo da mesma. Ao tentar fazer o LOGIN o programa ira requisitar um
nome de usuério e senha, conforme identifica a Figura 2.
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SISTEX 2.5

EMERGENCU\

CAMERA
VIDEO

02/08107

08:37:24

~LOGIN

Figura 2 — Realizando o LOGIN

Tendo o acesso permitido, o0 nome do usuario deve aparecer na caixa de texto destacada na Figura 3. O
usuario tera acesso as funcionalidades do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4, através de um menu, conforme tela
gue se mostra na Figura 3.
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Figura 3 — Acesso permitido

A partir deste momento o operador pode prosseguir com a operagdo do sistema, conforme sua necessidade de
producdo da Usina de Asfalto.

Somente para acesso a tela de CONFIGURACOES e limites de temperaturas é que serd requisitada,
novamente, uma senha para acesso. A senha pode ser a mesma ja utilizada para fazer o LOGIN, ou se pode criar mais
uma senha para restringir o acesso as configuragées da usina. Na prépria tela de configuracdes encontra-se a opgao
para criar, editar e apagar usuérios do sistema. A cada usuario pode ser atribuido um nivel, sendo este maior de 2, o
usuario no teré acesso a tela de CONFIGURACOES. Sendo menor do que 2 o seu nivel, 0 seu acesso sera total.

Aconselha-se que o acesso as CONFIGURACOES: LIMITES DE TEMPERATURAS, NOVO USUARIO e
APAGAR RELATORIOS seja permitido apenas aos técnicos da TEREX ROADBUILDING L.A..

Para saber tudo aquilo que o usuario pode interagir no SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4, ele deve prestar

atencdo a seta do mouse. Quando esta se transforma na imagem de uma “mao” (ﬂrﬂ), € porque o item é um botdo e tem
alguma funcionalidade quando clicado. Alguns botées também irdo mostrar um pequeno comentario, sobre a sua agéo,
guando estiver com o foco do mouse. A Figura 4 demonstra este detalhe.

—LOGIN—-

PRESSIONE ESTE BOTAQ PARA ENTRAR! I

Figura 4 — Interacéo com botbes

Vale observar que na maioria das telas do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 ha um campo em que
informa se a Usina de Asfalto esta com o controle através do painel manual ou com controle no SISTEX XCONTROL
OU SISTEX PS4. O campo é evidenciado em verde na conforme Figura 5.
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DESLIGA ALARME |

ALARMES

Figura 5 — Informac&o de controle da Usina de Asfalto

Na Figura 5 também est4 em destaque outra informagédo muito importante, para o funcionamento do SISTEX
XCONTROL OU SISTEX PS4. O quadro de alarmes mostra os alarmes atuais e o botédo de desliga alarme, que serve
para desativar alarmes ja ocorridos e que tiveram alguma agao de controle. No capitulo 10 — ALARMES, este tema sera
explicado em maiores detalhes.

Para facil acesso, as principais telas de operagéo contam com o botdo de EMERGENCIA, que desativa todos
0s motores da usina. Ao aciona-lo surgird uma mensagem de confirmacéo. As Usinas de Asfalto também contam com
um bot&o manual de EMERGENCIA, que funciona independente do modo de controle da Usina de Asfalto.
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Figura 6 — Acionamento do botdo de EMERGENCIA

3. CONFIGURACAO USINA

O acesso rapido as configuragfes da Usina de Asfalto da-se pelo botdo F1, ou clicando diretamente no seu
botdo de acesso, que é encontrado em todas as telas do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4. Para seu acesso sera
necessaria uma senha. Sua correta configuragdo é de responsabilidade do técnico, e nada deve ser alterado sem a
permisséo da Assisténcia Técnica da TEREX ROADBUILDING L.A., que so ira liberar seu acesso quando necessario.

3.1. CONFIGURACAO ITENS

A configuracdo da usina se d4 através do preenchimento das opcdes apresentadas na Figura 7.
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| CONFIGURACAO USINA | SISTEX 2.0
MODELO USINA

(Fwscewe  |[F=ore |
& MAGNUM 140 60 Hz

™ MAGNUM 140 A (E100P) QUEIMADOR

rE25P [ ouemeoorHauck |

% QUEIMADOR TEREX CFO4

Fseo 1w ™ SENSOR DE CHAMA ™ COMPRESSC v

& SILO 102550 m* ATRASO QUEIMADOR M| ™ PENERA AGREGADGS

™ S9L0 BALANGA SENSORES DE NIVEL ™ CARACCL TRANSPORTADOR FINOS

™ SENSOR NVEL ALTO SILO FIXO ™ CARACOL RESEICAD FINOS
[roosspoRsios ||7 SENSOR NVEL BAO SILO FIXO I ELEVADOR FINOS

I DOSADOR FILLER ™ SENSOR NIVEL ALTO SILO FINGS ™ PENERA RECICLADD

™ DOSADOR RECICLADO ™ SENSOR NIVEL BAIXO SILO FINDS ™ MOINHO RECICLADO (DESTORROADOR)

™ DOSADOR MALTENO ™ SENSOR NIVEL ALTO PRE SILO ™ CORRE TRANSPORTADORA

™ DOSADOR FINOS ™ SENSOR NIVEL AL ILO FILLER I CORRELA LA

[ SSTEWADEPESAGEM | WEDDORESOEVAZAO | AUTOTRANSFORMADOR |
™ PESAGEM SADS ™ MEDIDOR VAZAO COMBUSTIVEL

I© SSTEMA VOLUMETRICO T _

7 CONTROLE DE CARGAS NA BALANCA ICONEIGURACOES
F CONTROLE OF CARGS Mo S1L0%

C&'r‘sﬁ::u:s E"’ CONRGURACAD DE councuracAo pe il CONFIGURAGAO DE
RIS RELATORIOS ESCALONAMENTOS ALARMES
o (el el
HALANHC A AP FILLEN

Figura 7 — Configuragéo da Usina de Asfalto

MODELO USINA: o técnico deve selecionar o tipo de Usina de Asfalto ser instalada, conforme escopo da venda.

SILOS/ESTOCAGEM:
SILO 1m? indica a presenca do silo de 1m?, também chamado de pré-silo;
SILO 10/25/50 m?: indica a presenca de um silo fixo com capacidade de 10 m?, 25 m® ou 50 m?;
SILO BALANCA: indica a presencga de um silo de pesagem de massa asfaltica;

DOSADORES: selecionar os tipos de dosadores presentes na usina.

SISTEMA DE PESAGEM:

PESAGEM CORREIA EXTRATORA: item a ser configurado quando houver uma célula de carga nesta esteira
e opta-se por nao utilizar o sistema de pesagem nos silos;

PESAGEM SILOS: configura a usina para que a dosagem, durante a producao, seja controlada pelo peso dos
silos dosadores;

SISTEMA VOLUMETRICO: permite que o controle da dosagem seja feito pelo sistema volumétrico, que é
calibrado através da maxima producgédo possivel por silo. Utilizando este sistema, a comporta dos silos deve permanecer
imovel apds a calibracdo e as outras opcdes de controle de dosagem (PESAGEM CORREIA EXTRATORA e
PESAGEM SILOS) serédo desmarcadas;

CONTROLE DE CARGA NA BALANCA: esta opcao deve estar selecionada sempre que a usina possuir um
silo balanca. O peso de massa asféltica, carregada no caminh&o, sera controlado pela balanca;

CONTROLE DE CARGA NOS SILOS: quando ndo ha o silo balanga na usina, o controle de carga carregada
no caminhao deve ser controlado pelos pesos contabilizados nos silos dosadores.

FREQUENCIA (Hz): seleciona a freqiiéncia da alimentacédo da usina, que sera utilizada para controlar os motores com
inversor de freqiiéncia.
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QUEIMADOR:

QUEIMADOR HAUCK: indica a presen¢a do queimador Hauck na usina. Com este queimador, o motor de
controle de poténcia da chama é controlado por um motor que tem um comando do tipo abre/fecha. Quando este
qgueimador é selecionado o queimador TEREX CF04 sera desmarcado, e vice-versa;

QUEIMADOR TEREX CFO04: indica a presenca do queimador TEREX CF04 na usina. O controle de poténcia
deste queimador é feito através de um atuador, onde se pode controlar sua abertura, de 0% a 100%;

SENSOR DE CHAMA: indica se a usina esta equipada com um sensor de chama. Este funciona como um
dispositivo de protecéo, que desarma a bomba de combustivel caso a chama do queimador se apague. Para queimador
Hauck, o sensor de chama deve vir com um amplificador ultravioleta e para queimador TEREX CF04 um amplificador
infravermelho.

TEMPO DE ATRASO DO QUEIMADOR: tempo no qual o queimador permanecera ligado apds o operador
parar uma produgéo.

SENSORES DE NIVEL: seleciona sensores de nivel alto e baixo nos silos onde havera acimulo de material e se deseja
saber quando descarrega-los.

MEDIDORES DE VAZAO: seleciona se ha medidores de vaz&o na bomba de asfalto e/ou de combustivel.

DAMPERS: indica os dampers instalados na usina. Para seu correto funcionamento € necessario configura-los. A tela
representada na Figura 8 ilustra uma das configura¢es possiveis de abertura de Dampers.

Il CONFIG DAMPERS E X|

DAMPER AR FRIO - CONTROLE DAMPER EXAUSTOR - CONTROLE DAMPER QUEIMADOR - CONTROLE

CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

| DAMPER AR FRIO - RESPOSTA DAMPER EXAUSTOR - RESPOSTA DAMPER QUEIMADOR - RESPOSTA j

CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

DAMPER AR FRIO - RESPOSTA

Os valores da Figura 8 sdo utilizados como fundo de escala no sinal que o CLP recebe e envia para os
atuadores. Na barra de rolagem de cada Damper se pode abri-lo e fecha-lo para ver o valor no campo da resposta, e
assim se pode configurar os limites inferiores e superiores do valor da resposta de cada atuador. Se o controle de
poténcia do queimador for através de um motor com acionamento abre/fecha a configuragdo dos limites no campo de
controle sdo desnecessarias.

Conforme o tipo de mdédulo do CLP utilizado para os sinais dos Dampers, pode ser necessario trocar os valores
inferiores para 410 e superiores para 2047.

MOTORES: deve ser configurado quando o respectivo motor da lista estiver instalado na usina.
AUTO TRANSFORMADOR:
v TERMISTOR AUTO TRAFO: indica a presenga de um termistor, para proteger o auto trafo quando
sua temperatura se elevar demasiadamente;
v TEMPO PARTIDA COMPENSADA: tempo que o auto trafo deve permanecer ligado para a partida de
algum motor. Este tempo deve estar entre 15 e 18 segundos.
DATA DE MODIFICACAO DO SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4: mostra a data que o software foi
atualizado

Ao preencher todas as configuragdes adequadamente o usuario deve salva-las. Qualquer modificacdo
executada nas configuracdes deve ser salva imediatamente, ou as informac¢des modificadas ser&o perdidas. No detalhe
da Figura 9 pode ser observado o botéo a ser utilizado para salvar as configuragdes.

. SALVAR |
CONFIGURACOES:

Figura 9 — Salvar Configuracdes
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3.2. CONFIGURACAO DOSADORES E CELULAS DE CARGA

O acesso a tela de configurac@o dos dosadores é feito através da tela de configuracdo de itens, no botédo
“CONFIGURACAO DOSADORES E CELULAS DE CARGA’, localizado na parte inferior direta da tela.

O acesso a estas configuracdes é direto, e ndo necessitara de senha. A Figura 10 demonstra as configuragdes
para um caso em que se esteja utilizando todos os dosadores possiveis. Abaixo pode-se visualizar quais op¢des sao
configuraveis nesta etapa.

| _CONFIGURACAO USINA | sisTex ]

SETUP SILO 1 SETUP SiLO 2 - SETUP SILO BALANCA

REQUENCIA MAXIMA FREQUENCIA MAXIMA 0 Hz PESO MAXING

VALOR MAXIMO (CLP)

PESO MINIMO FALTA MATERIAL IPESO MINIMO FALTA MATERIAL

IR

ISINAL CELULA DE CARGA SINAL CELULA DE CARGA [SINAL CELULA DE CARGA (CLP)

SETUP SILO 3 SETUP SILO 4 ~ SETUP SILO RECHLADO B

FREQUENCIA MAXIMA FREQUENCIA MAXINA FREQUENCIA MAXIMA 0 He

PESO MINING FALTA MATERIAL PESO MINIMO FALTA MATERIAL IPESO MINIMO FALTA MATERIAL

[ on: |
[ 0kg |

=
=
i
3>

[SINAL CELULA DE CARGA SINAL CELULA DE CARGA SINAL CELULA DE CARGA

SETUP BOMBA ASFALTO SETUP SILO FILLER SETUP BOMBA MALTENO

FREQUENCIA MAXIMA 0 Hz

FREQUENCIA MAXIMA FREQUENCIA MAXIMA

SETUP CARACOL FINOS

FREQUENCIA MAXIMA 0 Hz

DESLIGA ALARME

ALARMES

SALVAR CONFIGURAGAD
CONFIGURACOES, ITENS

e el vl el I

Figura 10 — Configuracéo dosadores e células de carga

TELA mnCiAL

Caso na tela de configurac@o de itens, alguns dosadores ndo esteja marcados, estes ndo aparecerdo nesta
tela. Preencher as configuragfes tal como segue:

SETUP SILOS 1, 2, 3, 4 e RECICLADO:

v FREQUENCIA MAXIMA: Nas configuracdes de itens, se pode selecionar o tipo de alimentacdo da
usina, seja ela 60 Hz ou 50 Hz, o que vai fazer com que esta freqiiéncia seja automaticamente
preenchida no campo apropriado de cada dosador. Configuracdo idéntica também para BOMBA
ASFALTO, SILO FILLER, BOMBA MALTENO e CARACOL FINOS.

v PESO MINIMO PARA FALTA DE MATERIAL: peso em que o alarme de falta de material ird comecar
a atuar. Aparecerd um aviso no quadro de alarmes indicando em que silo esta ocorrendo o alarme.
Caso este ocorra em algum silo que tem vibrador, 0 mesmo sera acionado automaticamente. Alguns
modelos de usina ndo possuem acionamento via SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 , somente
pelos apalpadores € que os vibradores serdo acionados. Caso o alarme de falta de material persista
por mais de 90 segundos, a produgdo serd automaticamente encerrada.

v SINAL CELULA DE CARGA: Mostra o valor atual, em quilos, da célula de carga. Este valor deve
estar entre 11 e 13 Kg para um determinado silo vazio. Caso o peso esteja muito fora desta faixa é
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necessario regular a altura dos roletes da ponte de pesagem. Estes devem ficar no mesmo nivel dos
demais roletes da correia.

SETUP SILO BALANCA:

v PESO MAXIMO: Peso maximo, em quilos, suportado pela balanca. Valor obtido através da
capacidade e quantidade de células de carga instaladas no silo balanca. Se no silo ha 4 células de
carga de 500 Kg, o valor do peso maximo deve ser 2000 Kg.

v VALOR MAXIMO (CLP): valor utilizado na conversdo em bits para o CLP. Este valor varia conforme o
moédulo utilizado para este sinal. Normalmente ele é utilizado na CPU do CLP e, neste caso, o valor
sera 1024.

v SINAL CELULA DE CARGA: valor atual do peso no silo balanca.

ATENCAO: Ao finalizar o preenchimento das configuracdes o usuario ndo pode esquecer-se de salva-las.
Antes de iniciar as operac¢des da usina, é necessario zerar todos o0s histéricos de producgéo, pois estes podem
estar com valores de registros antigos de outras versdes do programa. A Figura 11 ilustra os botées comentados

anteriormente.
[__CONFIGURACAO USINA__|  SIsTeX LR
SETUP SILO 1 SETUP SILD 2 SETUP SILO BALANCA

REQUENCIA MAXIMA ml IFREOUENCIA MAXIMA PESO MAXIMO | oxg |
reso wimmo sacra maresses [EEKTRM| freso wmmo sacta marein AL OR MAXIMO (CLP) T
{INAL CELULA DE CARGA SWAL CELULA DE CARGA fsinat cerous oF carsa i [0

__SETUP SILO) i | o __SETUr SHLOd B | o _SETUP SILO RECILADD ______
REGUENCIA MAXIMA f-REOLUENCIA MAXINA KX | b o ouincia masmn | one |
YESD RINIMO FALTA WATERIAL ml peso mnmao Fanta matenia [[CEEE| peso mmamo Facra materia I
{WAL CELULA DE CARGA SINAL CELULA DF CARGA oo ]| fsmar cevona oe carca

SETUP BOMEA ASFALTO SETUP S8.0 FILLER SETUP HOMIIA MALTENO

REQUENCIA MAXIMA REOUENCIA MAXINA o h FREOUENCIA MAXIMA | o |

SETUP CARALOL FINOS

REQUENCIA MAXINA | on: |

e I
_ ALARMES |

SALVAR
LONFISURALOES

omimacoesll  PRODICAD

SALVAR
CONFIGURAGOES

I TEMPERATURAS

CONFIGURACAOQ
ITENS

FormuLas | CALIBRACAO

CALIBRACAG

=\ _LEE

Figura 11 — Detalhe dos principais botdes em CONFIGURACAO DOSADORES

No detalhe também é destacado o botdo CONFIGURACAO ITENS, que leva a tela inicial de configuracdes da
Usina de Asfalto.

4. CALIBRACOES

Para calibrar a Usina de Asfalto o usuario deve acessar a tela de CALIBRACAO BALANCAS ou
CALIBRAGCAO CAP/FILLER, conforme o que se deseja calibrar. O acesso rapido para estas telas, respectivamente,
pode ser efetuado utilizando as teclas F3 e F4, ou através do menu das telas que se encontra na parte inferior de todas
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as telas principais. Apds a calibragéo inicial a Usina de Asfalto somente necessitara de pequenos ajustes nos valores
das calibracdes. Estes podem ser efetuados em qualguer momento, inclusive durante uma producéo.

A Uma vez estabelecida a calibragéo e definido os fatores de ajustes os mesmos ndo devem ser alterados, salvo caso
a usina seja transportada de local (sera necessario nova calibragdo) ou seja submetida a alguma intervencdo de
manutencéo que prejudique a calibragdo realizada ou sob orientacéo de técnico da TEREX.

4.1. CALIBRACAO BALANCAS

O controle da dosagem, durante uma producgdo, no SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 é feito através do
peso dos agregados, medidos através de células de carga. Algumas Usinas de Asfalto possuem, como opcional, um silo
balanca de pesagem de massa. Este silo possui 4 células de carga, nos silos dosadores ha apenas uma célula de carga
em cada esteira. A tela abaixo demonstra todas as opg¢bes de calibracdo para quando a Usina de Asfalto esta
configurada para ter quatro silos de agregados, silo de reciclado (RAP) e silo balanga. Os itens opcionais podem ser o
silo 4 (para alguns modelos de Usina de Asfalto), silo de reciclado (RAP) e silo balanca.

[_CALIBRACAO BALANCAS ] SISTEX 25 [Tz
SILO 1 SILO 2 SILO 3 SILO A RECICLADO SILO BALANCA -
" AL IS 0 BRACAD ArA |EMERGENCIA

00K 0.0 K 0.0 K 00 Kg 00Kg 0.00 Kg
O A R 0 OA R OA P 0 A R ATO A
0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 000

0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 0.0 Kg 0.00 Kg
O J - P O

0.00 Kg 0,00 Kg 0.00 Kg 0.00 Kg 0.00 Kg
INICIAR INICIAR INICIAR INICIAR INICIAR

YOO Vo0 000 V00 V00

0.00 Kg 0.00 Kg 0.00 Kg 0.00 Kg 0.00 Kg

TARAR TARAR TARAR I TARAR I TARAR
I CALIBRAR I I CALIBRAR I I CALIBRAR l I CALIBRAR I I CALIBRAR I

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
' P 0O 0 0 A PO 0 P 0
0.00 s 0.00 s 0.00 s 0.00 s 0.00 s
0.00 mimin 0.00 mimin 0.00 mimin 0.00 mimin 0.00 mimin
SALVAR SALVAR SALVAR SALVAR SALVAR
eamcu J|CORGRACAO ] paopucao MOTORES TEMPERATURAS §|  FORMULAS CALIGRAGAG | CALIBRACAD B op ar1opi0s ALARMES

Figura 12 — Calibracdo de balancas

4.2. CALIBRACAO SILOS DOSADORES

Para a correta contagem de pesos e de controle de producéo a calibracdo das balangas necessita, para o caso
dos silos dosadores e de reciclado, que se calibre a velocidade de suas esteiras. Estes valores ja devem vir com uma
configuragao inicial muito proxima da real, pois esta calibracdo depende do comprimento da esteira e da velocidade do
motor, que ndo mudam entre usinas de mesma capacidade.

A calibrac&o destes silos deve ser feita seguindo 0s passos:
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1) CALIBRAR A VELOCIDADE MAXIMA DE CADA SILO: Para calibrar a velocidade méaxima das esteiras, basta medir
0 seu comprimento total e contar o tempo de uma volta. Inserir este valor, em segundos, no campo apropriado de cada
silo que a velocidade maxima, baseada nestes dados, sera automaticamente calculada. O resultado deve ser o mesmo
para os outros silos dosadores e reciclado (se sua esteira tiver o mesmo comprimento). Ao final desta etapa clicar em
SALVAR, na parte inferior da coluna respectiva ao silo sendo calibrado;

2) OBTER A TARA DE CADA SILO: A tara é um valor de peso que uma balanga informa quando ndo ha nenhum
material sendo pesado. Este peso é proveniente do peso de sua estrutura e da esteira. Ela deve ser obtida para que se
pese apenas o peso de agregado sobre ela, e este peso indesejado seja subtraido do peso atual. Antes de iniciar esta
etapa colocar o valor inicial no FATOR DE AJSUTE em 3,00. Para obter a tara o operador deve carregar os silos
dosadores, porém, ndo deve acionar a esteira do silo. Esta deve permanecer vazia. Este procedimento é realizado, pois
ao colocar material no silo a esteira se deforma, o que causa uma variagdo no valor de peso da tara. Com o silo cheio
pode-se clicar no botdo TARAR que um peso no campo TARA sera registrado. Com a tara correta o valor do peso atual
deve ser o mais proximo possivel de zero. Sempre que a esteira estiver vazia e o valor do peso atual estiver muito
distante de zero, a tara deve ser refeita. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior da coluna respectiva
ao silo sendo calibrado;

IMPORTANTE: E COMUM HAVER UM DESLOCAMENTO LATERAL E ESTICAMENTO DA ESTEIRA DURANTE A
PRODUGCAO. POR ESTE MOTIVO SUGERIMOS REFAZER OS PROCEDIMENTOS DE CALIBRAGAO DA TARA E
FATOR DE AJUSTE A CADA 2 MESES, OU QUANDO A QUANTIDADE DE PESO REAL E/OU QUALIDADE DA
MASSA NAO ESTIVER MAIS CONFORME O ESPERADO.

3) OBTER O FATOR DE AJUSTE DE CADA SILO: O fator de ajuste funciona como um multiplicador, para o peso
fornecido pela célula de carga. A variavel de peso que o SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 utiliza como controle
deve ser um peso contido em um metro de esteira. Esta conversédo de peso para peso por metro é feita por este valor
de ajuste, que deve ser calibrado. Para calibra-lo o usuario pode proceder de duas maneiras:

3.1) Calibragdo por peso de caminhdo: No campo PESO A MEDIR inserir um valor de peso (sugerimos 5000 Kg).
Ligar o elevador, secador e correia extratora. Clicar no botdo INICIAR, localizado na coluna referente a calibragdo do
silo em processo de calibragdo. O silo sendo calibrado sera ligado na sua maxima velocidade e o campo PESO
PARCIAL indicara a contagem de peso. Quando este peso atingir um valor igual ou superior ao peso inserido no campo
PESO A MEDIR, o silo sera desligado. Neste momento deve-se esperar a saida de todo o material que ainda se
encontra no secador e no elevador, para pesar o caminhdo. Ao pesar o caminhdo inserir o peso medido PESO
MEDIDO. Ao fazer isso o FATOR DE AJUSTE sera automaticamente modificado, caso haja uma diferenca entre o peso
gue se desejava medir e 0 medido. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior da coluna respectiva ao silo
sendo calibrado;

3.2) Calibracdo por metro da correia extratora: Criar uma férmula contendo apenas o silo a ser calibrado com 100%
(ver capitulo de férmulas — Capitulo 6). Iniciar uma produgdo com uma vazao entre 25 e 50 t/h (ver capitulo de producéo
— Capitulo 8). Com base na vazédo do silo e na velocidade da correia extratora, se pode calcular um valor teérico de
peso presente em um metro da correia extratora. O célculo deste peso pode ser obtido através da férmula:

Vazao* {t}
h

Vel .Correia*{m}m

PesoTeodrico[kg]=
s

* A variavel Vazédo é a vazao desejada, que sera utilizada no momento da calibracéo, e ndo o valor de retorno da vazéo
atual do silo sendo calibrado.
** Velocidade da correia extratora. Pode ser calculada da mesma maneira que se calcula a velocidade maxima dos
silos, ja citada neste capitulo.

Este peso é um valor tedrico, e deve ser comparado com o peso real retirado em um metro da correia. Esta
comparacao é feita inserindo o valor do peso tedrico no campo PESO A MEDIR e o peso medido em um metro de
correia no campo PESO MEDIDO. Ao inserir estes valores na seqiiéncia citada, o FATOR DE AJUSTE sera
automaticamente atualizado. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior da coluna respectiva ao silo
sendo calibrado;

NOTA: INFORMAMOS QUE ESTA CALIBRACAO NAO APRESENTARA RESULTADOS PRECISOS E CONFIAVEIS
EM LONGO PRAZO. A QUANTIDADE DE PESO MEDIDA ATRAVES DESTE METODO E MUITO PEQUENA, O QUE
OCASIONA UM ERRO MAIOR NOS RESULTADOS. O METODO INDICADO PARA UMA CORRETA CALIBRACAO
E O METODO DA “CALIBRAGAO POR PESO DE CAMINHAO” (ver t6pico 3.1).
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4.3. CALIBRACAO SILO BALANCA

Com estas 3 etapas completas (CALIBRACAO DE VELOCIDADE MAXIMA, TARA E FATOR DE AJUSTE) os
dosadores ja estao prontos para produzirem.

Para finalizar as calibragbes de balangas resta calibrar o silo balanga. Para calibra-lo é necessario realizar
estas duas etapas:

1) OBTER A TARA DO SILO BALANCA: Iniciar com o valor do FATOR DE AJUSTE em 1. Com o silo vazio clicar no
botdo TARAR. Deve ser atualizado um valor de peso no campo TARA e o PESO ATUAL deve ficar igual ou muito
proximo a zero. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior da coluna respectiva ao silo sendo calibrado;

NOTA: COM O ELEVADOR LIGADO E O SILO BALANCA VAZIO, PODE HAVER UMA VARIACAO DE PESO DA
ORDEM DE -15 kg A +15 kg, MESMO COM A TARA ATUALIZADA.

2) OBTER O FATOR DE AJUSTE DO SILO BALANGCA: colocar no silo um peso conhecido (entre 200 e 1000 Kg) e
ajustar manualmente o seu FATOR DE AJUSTE até que o valor no campo PESO ATUAL seja igual ao peso colocado
no silo balanga. Aqui o FATOR DE AJUSTE também é um multiplicador, portanto, quanto maior for ele, maior sera o
peso atual e quanto menor, menor sera o peso atual. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior da coluna
respectiva ao silo balanca.

4.4. CALIBRACAO VOLUMETRICA

Se na tela de configuracbes o SISTEMA DE PESAGEM estiver configurado para sistema volumétrico,
aparecera na tela de CALIBRACAO DE BALANCAS um bot&o para acesso a tela de CALIBRACAO VOLUMETRICA.
Caso ocorra uma falha em alguma das células de cargas dos silos dosadores, seré necessario realizar produgées pelo
método volumétrico, que é baseado em uma producdo méaxima que o silo é capaz de fornecer com uma determinada
abertura de comporta do mesmo. As Figuras 13, 14 e 15 indicam o caminho para acesso a CALIBRACAO
VOLUMETRICA.

=T

[ 158 |

LC SISTEMA YOI UME TRICK

i | TR0 | SOLTH Y ~——gt
{ | Frersy I

Figura 13 — Configurac&o para acesso & CALIBRACAO VOLUMETRICA
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e e e e T
Figura 14 — Botéio de acesso a tela de CONFIGURACAO VOLUMETRICA
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Figura 15 — Tela de CONFIGURACAO VOLUMETRICA

Todos os dosadores sédo calibrados da mesma maneira, conforme seqiéncia:

1) Ligar elevador, secador, correia extratora e apertar o botédo INICIAR,;

2) O silo sendo calibrado sera ligado na sua maxima velocidade. Sera iniciada uma contagem de tempo, que pode ser
acompanhada pelo campo TEMPO DECORRIDO;

3) Apds certo tempo (sugere-se 5 minutos) aperte o botdo no mesmo local que foi utilizado para iniciar a calibragdo, que
agora exibird a mensagem PARAR;

4) Aguarde a saida de todo o material restante que se encontra no secador e elevador, leve-o para pesar e insira 0 peso
medido no campo PESO MEDIDO;

5) Com um valor no campo TEMPO DECORRIDO e um peso medido preenchido, deve-se apertar o botdo CALCULAR
VAZAO MAXIMA, para que o programa calcule a capacidade méxima de producéo do respectivo silo & sua méaxima
freqiiéncia. Este valor sera exibido no campo VAZAO MAXIMA. Ao final desta etapa clicar em SALVAR, na parte inferior
da coluna respectiva ao silo sendo calibrado.

4.5. CALIBRACAO CAP/FILLER/MALTENO/FINOS
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O acesso a esta tela de calibragbes pode ser feita através da tecla de acesso rapido F4, ou através do menu
inferior de acesso as principais telas do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4.

Estes dosadores tém sua calibracdo equivalente a usada na calibracé@o volumétrica, com excecao da bomba de
CAP que ja tem uma vazdo maxima pré-determinada pelo motor e tubulagGes utilizadas. Na Figura 16 € demonstrado
todas as calibragGes possiveis de serem feitas. Caso assim esteja configurada a usina e os silos opcionais, FILLER,
MALTENO ou FINOS estejam instalados na usina.

& TEREX [CALIBRACAO CAP, FILLER, MALTENO E FINOS] S1STEX 2.5

BOMBA DE CAP DOSADOR OF FLLER BONBA CE NALTEND MNAESAD DE FMNOS

VATAL Mo m 2 A WAL IMA u WA MAIA n MAZAO MATIMA u
FEDIRO MO LAMATE TEMR 1 BECMINDG m FMP O ECObER O 1M 0 DFConmIEe 000
'S0 MELHOO A0 MEMI) 50 MERDS
1,000
o]

WA S (LA ATRA

faton nr s 1000 ATOR I 0AT)

ATON B J0wsTH ATOR BF RANTY n
fresro e Arpase - TSPO BE ATRASO THPO DF ATRASS - TEP0 OF ATRASO -

oy o P
CALBRR A 2R M0 CALBRACAC

ALARMES

CTEXED soman) inmominm |

VR

DA% AL CULAD O

amman ARG R

Figura 16 — Tela de configuracédo de CAP, FILLER, MALTENO e FINOS
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4.5.1. CALIBRACAO BOMBA DE CAP

A bomba de CAP ja deve ser configurada com uma vazdo méaxima e serd necessario obter o seu fator de
ajuste. Este ndo deve variar muito e se mantera sempre proximo a 1,0. Para calibra-la é necessario seguir os seguintes
passos:

1) Realizar uma produgdo com o FATOR DE AJUSTE igual a 1,000 e retirar uma amostra de massa para medir em
laboratorio;

2) Ao selecionar uma férmula, o campo % NA FORMULA ATUAL exibira o valor atual de CAP da férmula. Caso néo
haja nenhuma férmula carregada, o usuario pode digitar o valor de CAP que foi utilizado na massa levada ao
laboratério;

3) Digitar no campo % MEDIDO NO LABORATORIO no valor medido;

4) Efetuados estes procedimentos nesta ordem, o valor do FATOR DE AJUSTE modificar4 automaticamente, caso haja
diferenga no valor medido e o valor da formula. O FATOR DE AJUSTE pode ser modificado em qualquer momento que
o operador achar conveniente fazé-lo. Caso se note visualmente a diferenga de CAP desejado, durante uma produgéo,
o valor pode ser ajustado até se obter o resultado desejado.

NOTA: CASO O RESULTADO FINAL DA CALIBRAQAO OU DE UM AJUSTE DO VALOR DO FATOR DE AJUSTE
FOR MAIOR DO QUE 1,2 OU MENOR QUE 0,8, SERA NECESSARIO MODIFICAR O VALOR DA VAZAO MAXIMA
DA BOMBA DE CAP.

5) Ao final da calibracdo clicar em SALVAR, na parte inferior da tela de CALIBRACAO CAP, FILLER, MALTENO E
FINOS.

4.5.2. CALIBRACAO FILLER / MALTENO / FINOS

Estes trés dosadores apresentam os mesmo passos de calibragdo, conforme segue abaixo:

1) Ligar secador e elevador;

2) Apertar o bot&o INICIAR CALIBRACAO. O dosador sendo calibrado sera ligado na sua méaxima velocidade;

3) Deixe o silo ligado pelo maximo intervalo de tempo possivel. O tempo de calibragdo sera exibido no campo TEMPO
DECORRIDO;
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4) Pese a quantidade de material que passou durante o tempo decorrido e coloque este valor de peso no campo PESO
MEDIDO.

5) Realizados os procedimentos nesta ordem, o valor de maxima produgdo sera calculado e exibido no campo VAZAO
MAXIMA.

6) Ao final da calibragdo clicar em SALVAR, na parte inferior da tela de CALIBRACAO CAP, FILLER, MALTENO E
FINOS.

5. TEMPERATURAS

A configuracdo dos limites de temperatura € um item de extrema importancia para a seguranga e correto
funcionamento da Usina de Asfalto. Para tal controle sdo monitoradas quatro temperaturas, sdo elas:

1) Temperatura do Filtro de Mangas: Sensor localizado internamente ao filtro. Medig&o utilizada para seguranga da
usina. Sua temperatura pode elevar-se rapidamente e danificar as mangas, acarretando um enorme custo de reposicao;
2) Temperatura dos Gases: Sensor localizado no duto por onde passa o fluxo de ar vindo do secador em dire¢do ao
filtro de mangas. Tal temperatura indica, com antecipacéo, que a temperatura do filtro e da massa asféltica irdo subir,
caso a temperatura dos gases aumente ou diminuir, caso a temperatura dos gases diminua;

3) Temperatura da Massa Asfaltica: Sensor localizado na boca de saida do secador, que movimenta a massa em
direcdo ao elevador. Cada tipo de mistura exige uma determinada temperatura de saida, que deve ser controlada
através da temperatura do queimador e/ou vazéo da usina;

4) Temperatura do CAP: Sensor localizado na tubulagdo, em um ponto proximo ao local de entrada de CAP no
misturador. Através desta leitura é possivel saber se o fluido estd circulando em diregdo ao queimador, e se sua
temperatura esta adequada para a mistura.

S TEREX. [ TEMPERATURAS ] sweTex

v
s3zdSEIEFEE RN

=

lovssa 83 S8R ERUENE

.3z iSEIFISETEE .

uwnunl

ALAabes

Figura 17 — Temperaturas

Para alguns dos limites de temperaturas pode ocasionar uma acgao de controle. A Tabela 1 demonstra o que
ocorre para cada situacgao:

MINIMO AR FRIO MAXIMO

ALTRODEMANGAS | APENAS EMITE Aviso no. IRy S RSO v
PRODUGAO.
QTSI (oo os ™ coupusTiveL INsUosE
PRODUGAO.
CAP (CIMENTO ASFALTICO | APENAS EMITE AVISO NO APENAS EMITE AVISO NO QUADRO DE
DE PETROLEO) QUADRO DE ALARMES ) ALARMES
MASSA ASFALTICA APENAS EMITE AVISO NO - APENAS EMITE AVISO NO QUADRO DE
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| | QUADRO DE ALARMES
Tabela 1 — Limites de temperatura

| ALARMES |

6. FORMULAS

O acesso a tela de FORMULAS pode ser feito através da tecla F7 ou do menu de telas principais, situado na
parte inferior de todas as telas.

Para iniciar uma producao é necessario que o operador ja tenha criado e carregado uma férmula, para que o
sistema de controle automatico do SISTEX entre em agao.

Cada dosador opcional que estiver marcado na tela de CONFIGURACOES ira ter seu respectivo campo para
insergéo de porcentagem na formula. A Figura 18 ilustra a tela de FORMULAS para um caso em que todos os opcionais
estejam presentes.

& TEREX [ FORMULAS | SISTEX 2.5
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Figura 18 — Tela de formulas

6.1. CRIAR FORMULAS

Para criar e utilizar férmulas o operador deve:

1) Clicar no botdo NOVA FORMULA. Os campos para insercdo de nomes dos agregados e porcentagens se tornaréo
habilitados para a criagcdo de uma nova formula;

2) Inserir nomes e porcentagens até que o somatério de todos os ingredientes a serem utilizados atinja 100%;

3) Clicar em SALVAR FORMULA, para que esta fique registrada na meméria do computador. A quantidade de férmulas
gue podem ser salvas é ilimitada.

4) Com a férmula selecionada o operador deve apertar em CARREGAR FORMULA, para que esta seja atualizada para
a tela de producéo e para o sistema de dosagem automatico.

A cada formula salva, um nimero é atribuido a ela. Cada férmula recebe o seu nimero conforme for a
seqgliéncia em que sdo criadas. Ao lado do campo N° pode-se visualizar o nimero da férmula selecionada, e com as
setas para cima e para baixo, é possivel visualizar as férmulas em seqiiéncia. A busca por formulas também pode ser
feita através de seu nome. Ao clicar no botdo BUSCAR FORMULA, abrird uma pequena janela onde aparecera uma
lista com os nomes de todas as férmulas registradas.

6.2. EDITAR FORMULAS

Durante uma producéo € possivel trocar a formula que estd sendo utilizada. Basta se dirigir para a TELA DE
FORMULAS, selecionar a formula desejada e apertar em CARREGAR FORMULA. A formula também pode ter seus
parametros modificados durante a produgéo, caso seja necessario. Ao clicar em EDITAR FORMULA os campos de
edicdo da formula (nomes e porcentagens) ficardo habilitados para a troca de valores. Feitas as modificagdes, sera
necessario salvar a férmula novamente e carrega-la, caso se queira produzir com os novos valores da férmula
modificada.
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6.3. APAGAR FORMULAS

Para apagar uma férmula, € necessario selecionar a férmula desejada e clicar no botdo APAGAR FORMULA.
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7. ACIONAMENTOS

O SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 além de realizar o controle de dosagem pode interagir com todos os
motores, valvulas e atuadores presentes na usina e que sao necessarios para se realizar uma producdo de massa
asféltica.

Através da tela de PRODUCAO é possivel interagir com todos estes itens, e através da tela de MOTORES, é
possivel interagir apenas com motores, onde o seu acionamento sera direto e ndo necessitara de confirmacéo de
acionamento, conforme sera explicado a seguir.

7.1. ACIONAMENTO DE MOTORES

As Figuras 19 e 20 ilustram as telas referente a produgdo e motores, permitindo total acompanhamento dos
acionamentos de todos os motores da usina de Asfalto.
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Figura 19 — Acompanhamento da Produg&o

B TEREX SISTEX 25

Wreasen || secaom || MmTLAG comen | jcamwvesson | [covwmies EM NOUA
[oesunann | orsunann || 0Fsuiaos || st |
"o e T O | -
, .

ST LA FORRA
vaacon ) T e B oA
LOCsLnasy |[uEsunano T | [

‘e |

TES0OGA M s

DESAAND || DFSLIRAD0 || 06 51 IAbe |

|

CALwR AL s

YT el (I woroess  Jlvowemaness B o MLATO LA

Figura 20 — Acompanhamento através da tela de motores
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Na tela MOTORES, o acionamento é direto, através do botdo do respectivo motor a ser ligado. Basta um clique
no botdo LIGA para liga-lo e um cligue em DESLIGA para desliga-lo.

Na tela PRODUCAO, o acionamento é feito através de um botdo representado pelo desenho de um motor.
Este estara em vermelho quando o motor estiver desligado e verde quando estiver ligado. O detalhe abaixo demonstra
estas condigdes.

Figura 21 — llustracdo de motor desligado e ligado

Para acionar o respectivo motor, 0 operador deve posicionar o cursor do mouse em cima do motor, na area do
desenho em que esta representado o item a ser ligado. Ao tentar ligar ou desligar um motor aparecera uma das duas
mensagens abaixo, conforme for o caso.

SECADOR SECADOR

o

O | Cancelar | QI | Cancelar |

Figura 22 — Mensagem de confirmag&o de a¢édo

‘? W
LIGAR SECADOR?
\._f/

‘{/ DESLIGAR SECADOR?

Ao confirmar o comando através do botdo OK, o motor sera ligado ou desligado. O botdo CANCELAR mantera
o motor desligado se estiver desligado ou mantera ligado, se ja estiver ligado.

7.2. ACIONAMENTO DE INVERSORES DE FREQUENCIA

Todos os materiais que séo utilizados para a producdo de massa asfaltica, trabalham com inversores de
freqliéncia, para ser realizada a dosagem. O seu acionamento e controle séo feitos através do desenho do seu
respectivo motor, que abre uma janela com todos os controles possiveis para o dosador. A Figura 23 exemplifica a tela
de controle do Silo 1 e da bomba de CAP:

o CAp

0,00 th

NE EEEEINE e

Figura 23 — Exemplo de acionamentos com inversores de frequéncia

Nestas telas o usuario pode:

Ligar e desligar o inversor, sem necessariamente rotacionar o motor;

Inserir uma frequéncia, velocidade (para o caso de silos com células de carga) ou uma vazao (para o caso de
bombas ou silos sem células de carga) desejada;

Trocar seu funcionamento de manual/automatico durante uma producéo;

A janela da bomba de CAP ainda informa o seu sentido de rotagdo, que pode ser trocado na tela de
producao, conforme é demonstrado abaixo:
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7.3. ACIONAMENTO DE ATUADORES

A usina podera contar com até 3 atuadores, que irdo controlar:
e  Abertura do exaustor;
e Poténcia (proporgdo ar/combustivel) do queimador;
e Entrada de ar frio.
Na Figura 25 esta destacado os locais de acesso para controle dos atuadores.

Figura 25 — Acionamento dos atuadores da usina

No caso do controle de poténcia do queimador, ha 2 telas de operacdo, uma para cada tipo de queimador. O
gueimador pode ser o CF04, da TEREX ou queimador HAUCK. O queimador CF04 da TEREX tem controle de
abertura por posicéo desejada, diferente do modelo da HAUCK que é controlado por pulso de abertura ou fechamento
até atingir a posicao de trabalho.

O atuador de ar frio conta com a opgdo de controle automatico, que serve para controlar sua abertura
automaticamente durante uma produgdo, com o objetivo de ndo permitir que a temperatura dos gases e do filtro se
elevem demasiadamente. Os atuadores sao controlados através da sua barra de rolagem, ou pode-se inserir o valor da
posicéo (0 a 100 %) no campo SET POINT. O campo com a indica¢éo de REAL informa a real posigao do atuador.
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7.4. ACIONAMENTO DE VALVULAS

A Usina de Asfalto poderéa contar com até 6 elementos acionados por valvulas. Os sempre presentes sao:

Pré-Silo: valvula que controla a saida de massa asféltica do elevador ao caminh&o (ou ao silo fixo, quando houver);
Filtro de Mangas: série de valvulas, controladas através de um sequenciador, que expelem o material fino das mangas
para limpa-las;
Entrada de ar frio para os gases: valvula de seguranga, localizada na tubulagdo de gases, proxima ao filtro, que
permite a entrada de ar frio para reduzir a temperatura dos gases quando ultrapassado um limite configurado através da
tela de TEMPERATURAS do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4. O indicador de temperatura NOVUS, presente no
painel de controle da usina, também controlard a abertura desta comporta, tanto com o controle da usina em manual
como em automatico (SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4).

Os opcionais:

Silo 10/25/50 m? (ou silo fixo): valvula que libera a saida de massa asfaltica do elevador ao caminh&o (ou ao silo fixo,
guando houver);

Refugo: valvula que permite a saida de material do elevador sem chegar aos silos de saida. Opcional presente quando
houver silo fixo;

Silo Balanca: vélvula que libera a saida de material ao caminhdo, quando a balan¢a do silo indicar um peso
previamente configurado para sua abertura.

8. PRODUCAO

Na tela principal de produc¢éo (operacéo) da Usina de Asfalto tem-se a ilustracdo de todos os acionamentos da
Usina de Asfalto, ou seja, a Figura 26 ilustra o acionamento dos motores da usina que se da através de seus
respectivos desenhos.

NOTA: ANTES DE ACIONAR OS MOTORES E NECESSARIO CONFIRMAR O COMANDO.
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Figura 26 — Acionamentos da Usina de Asfalto

A tela principal de producao (operacéo) da Usina de Asfalto ilustra também:

O acionamento do silo de saida de massa por comando de abrir e fechar ou por ciclo temporizado. No caso de
ser sistema de pesagem aciona o silo balanca com um peso estabelecido;

Os motores com inversor de freqiéncia tem uma tela para escolha de velocidade e modo de operagéo
(manual/automatico); Acesso as informagdes de consumo e registro de caminhdes;

MANUAL/AUTOMATICO: Indica 0 modo de producdo em que a Usina de Asfalto esta produzindo, ou seja, se a Usina
de Asfalto estd em manual ou automatico;

DESLIGA ALARME: Desliga o alarme de motores que aparecem na lista de ALARMES;

INICIAR PRODUCAO: Apés acionamento da correia extratora, secador, elevador e escolha de uma férmula o operador
ja pode dar inicio @ uma produgao.
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8.1. INICIAR PRODUCAO

Para iniciar a producdo da Usina de Asfalto o operador deve observar a seqiiencia de procedimentos lista na
Tabela 2.

PARTINDO A USINA

- LIGAR MOTOR COMPRESSOR DE AR

- FECHAR DAMPER EXAUSTOR

- LIGAR MOTOR EXAUSTOR (DAMPER FECHAD Q)
- LIGAR MOTOR ELEVADOR

- COLOCAR COMPORTA ELEVADOR EM AUTOMATICO
- LIGAR MOTOR SECADOR

- LIGAR MOTOR VENTILADOR QUEIMADOR
-LIGAR MOTOR CORREIA EXTRATORA

-LIGAR MOTOR INJECAO DE FINOS*

10- LIGAR MOTOR TRANSPORTADOR DE FINOS*
11- LIGAR MOTOR COLETOR DE FINOS

12- COLOCAR BOMBA DE ASFALTO EM REVERSAQ**
13- LIGAR MOTOR BOMBA DE ASFALTO™

14- SELECIONAR FORMULA™

15- INSERIR VALOR PRODUCAO DESEJADA (T/Hy*
16- CLICAR EM "INICIAR PRODUCAQ ™

17- LIGAR CHAMA PILOTO™

18- LIBERAR COMBUSTIVEL*

19- DESLIGAR PILOT O™

20- CONTROLAR TEMPERATURAS E PRODUCAO**
21- QUANDO PRONTO, INJETE ASFALTO™

*A PLICA VEL QUANDO EXIS TENTE.

*IER MANUAL DF OPERA gﬁﬂ PARA MAIORES .I'NSTHUQEIES

L= = = = T R e R R

Tabela 2 — Procedimento de partida da Usina de Asfalto

8.2. CONSUMO

A tela principal de producédo do SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 da Usina de Asfalto possui acesso para
a tela de CONSUMO que é acionada a partir da tela de producdo, esta tela de consumo tem por fungdo contabiliza as
guantidades utilizadas dos insumos (Agregados, CAP, Filler, Reciclado, Malteno, Finos e Total) ver Figura 27.

x
Historico Diario Parcial
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sz o] o0 [ o0y [ razee |
503 [Sicoe] o0 [ o000y [ rozew |
swos [ ooooc J[ ooooe ][ ooooc [ Fézerr |
asFaLto [C8a93¢ [ ooooc | [Coooot |[ Fsizear |
FILLER 2,774 ¢ o000t |[oooo [ Fezerar |

[ zewr |

[ Fe:Zerar |

[ Fo:zerar |

rRecicLapo [ 0,000 ¢t gooot | [ oooot [ F7zerar

MALTENO | o000t |] oooot J| 0000t || F8Zerar
FINOS 0,000 t 0,000t 0,000 t F9: Zerar
TOTAL 136,703 t 0,000t 0,000 t F10: Zerar I

Figura 27 — Consumo de insumos
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Histdrico: registro permanente de todas as producgdes ja executadas por todos os dosadores;
Diario: registro de producgdes realizadas no dia atual;
Parcial: registro parcial das producdes, que pode ser zerado em qualquer momento pelo operador;

9. RELATORIOS

O SISTEX XCONTROL OU SISTEX PS4 permite a emissdo de relatérios para acompanhamento da Usina de
Asfalto, pode-se escolher a forma do relatério em fungdo do tempo de aquisi¢cdo das informacGes além de realizar uma

pesquisa por data.
Os relatérios que podem ser emitidos sdo: Relatério de Producdo, Relatério de Temperatura, Relatério de

Caminhao, Relatério Alarmes.

9.1. RELATORIO DE PRODUCAO

O relatério de producdo ilustra os totais parciais (silos de agregados, CAP, Filler, Malteno, Reciclado) e total

diario da producéo da Usina de Asfalto conforme Figura 28.
Pode-se ainda escolher o tempo de aquisi¢éo das informacgdes e realizar uma pesquisa por data.
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Figura 28 — Relaté6rio de produgéo

9.2. RELATORIO DE TEMPERATURAS

O relatério de temperaturas apresenta a formula utilizada para a producéo e a propria producéo que a Usina de
Asfalto esta realizando, com o acompanhamento das temperaturas do asfalto, do filtro de mangas, dos gases oriundos
da secagem do material e a temperatura que a massa asféltica esta sendo descarregada do secador rotativo tipo
contra-fluxo misturador em tambor rotativo, conforme Figura 29.

Além das temperaturas é apresentado a abertura em percentual do queimador e exaustor.

Pode-se ainda escolher o tempo de aquisi¢do das informagdes e realizar uma pesquisa por data.
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Figura 29 — Relat6rio de temperaturas

A WO

9.3. RELATORIO DE CAMINHOES

O relatdrio de caminhdes apresenta a férmula utilizada para a produgdo da massa asfaltica da Usina de
Asfalto, com o acompanhamento da temperatura da descarga da massa asfatica, placa do caminhdo e tonelagem
descarregada no caminh&o, conforme Figura 30.

Pode-se ainda escolher o tempo de aquisi¢do das informacdes e realizar uma pesquisa por data.
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Figura 30 — Relatério de caminhdes

9.4. RELATORIO DE ALARMES

O relatério de alarmes apresenta uma relacéo de alarmes ocorridos durante a produgdo da massa asféltica da
Usina de Asfalto, conforme Figura 31.
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Pode-se ainda escolher o tempo de aquisi¢céo das informacgdes e realizar uma pesquisa por data.
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Figura 31 — Relatdrio de alarmes

10. ALARMES

A Usina de Asfalto TEREX possui um moderno sistema de alarmes sonoros e éticos para sinalizar o operador
da Usina de Asfalto que algum anormalidade esta ocorrendo, os alarmes sonoros e 6ticos estéo localizados na cabine
de controle e sdo interconectados com o Sistema de Automagdo de Usinas de Asfalto (SISTEX XCONTROL OU
SISTEX PS4).

10.1. TIPOS DE ALARMES

Alarmes que s@o mostrados na tela do computador do sistema de controle SISTEX XCONTROL OU SISTEX
PS4 sao os seguintes:
1) Sobrecarga de motores elétricos;
2) Falha dos motores elétricos (desconexao indevida);
3) Falha de sinal nas células de carga e PT100;
4) Alarmes de temperatura alta e/ou baixa (configurada pelo operador);
5) Falhas durante a operacéo.

10.2. ACOES DE ALARMES

Sempre que ocorrer uma irregularidade na Usina de Asfalto a mesma seré sinalizada através de um alarme,
sera apresentado através de uma mensagem na tela do computador conforme indicado na figura 32 (item 2).
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Figura 32 — Sinais de Alarme
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Fazendo um click em “desliga alarme — item 1”, a mensagem no campo 2, sera limpa, porém no campo “3”
estéo listadas todas as ocorréncias, mantendo assim um histérico (ver topico 9.4).

11. PROCEDIMENTO PARA INSTALACAO E DOWNLOAD DOS PROGRAMAS PARA
O SISTEX XCONTROL

Para a correta instalagdo e download dos programas do SISTEX XCONTROL é IMPORTANTE que sejam
realizados os procedimentos conforme os passos apresentados abaixo:

1° Passo:

Instalar todos os programas necessérios para o funcionamento do SISTEX XCONTROL. Para a realizacdo
deste procedimento € necessario inserir o CD de instalagdo SISTEX XCONTROL — CONTROL (o CD faz parte da
documentacéo do equipamento e esta armazenado dentro da pasta de documentacéo técnica junto com os manuais do
equipamento).

Ao inserir o CD aparecera a tela conforme figura 33.

cv Xcontrol Backup Version 1.0

BEM UINDO AO SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 33 — Tela de inicializagdo do Sistex Xcontrol
Deve-se observar as instrugdes apresentadas na tela de instalagéo.

2° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacéo, onde sera realizada a instalacéo e criagdo
do BACKUP no endereco C:\XCONTROL, conforme figura 34.

e+ Xcontrol Backup Version 1.0 ;

UINDO A0 SOFTUWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL
sione gualguer tecla para continuar. . .
CRIADO O BACKUP DO SISTEMA XCONTROL EM SEU PC
sione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 34 — Instalac&o e criacdo do BACKUP

3° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacéo, neste instante inicializar4 o processo de
BACKUP. Apoés finalizado o processo de BACKUP sera apresentada a seguinte mensagem: “BACKUP CRIADO COM
SUCESSO?” verificamos esta mensagem conforme ilustrado na Figura 35.
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Figura 35 — Finalizacdo do processo de BACKUP

4° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, apos realizagdo do backup inicia-se a
instalacéo dos softwares necessarios para o funcionamento do sistema XCONTROL, conforme ilustra Figura 36.

Figura 36 — Instalacé@o dos softwares

5° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, e neste momento serd apresentada a tela
do Instalador XCONTROL

Xcontrol Installer Version 1.0 =181 x{

Figura 37 — Tela do Instalador Xcontrol

6° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, o primeiro software a ser instalacéo para o

funcionamento do SISTEX XCONTROL sera o CoDeSys, conforme Figura 38.

Xeontrol Installor Yersion

=181 %]

cont inuar

cont inusar

Figura 38 — Instalacéo do software CoDeSys
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7° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacdo, deve-se selecionar o idioma inglés
(“English”) e prosseguir com a instalacéo, para prosseguir com a instalagao deve-se clicar em “Weiter” conforme ilustra

a Figura 39.
vasy Solt ( ulu-“.yq Inst n‘l?:h»h! \flt.vntll
’[wmch
Francossch [Standend|
T«J
<\_;g'\'/»<;;
Figura 39 — Selecéo do idioma inglés
8° Passo:

Selecionar “NEXT” na janela (Welcome to the...), conforme Figura 40.

easy Selt CoDeSys ¥2.3.5

Welcoms to the Installihield Wizord for sazy Solt ColoSys V235

r:cal:ndhdd'vluudmmdomsuCcDuSpsVZ.QSmmm To conbmae
chck Nest

Figura 40 — Inicio da instalac&o

9° Passo:
Selecionar a opcao de aceitar os termos de uso e clicar em “NEXT”, conforme Figura 41

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 33 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MARINI Sistema de Automacdao de Usinas de_: Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

easy Soft CoDeSys ¥2.3.5

and/or adaptahons of the Solwass Products to mdradusl customer
d by Moelier on the basiz of 3 sepaabe agrecment win the

\o Y
I |
/ 2 Liceras Tema

21 = RS iz vl 1o the Sclb

mmmxym‘ammm asspeuid n ad3facansr, pogan
shest_and/or e documentaion of the Soltware Products (the data camer
2nd documeniabon herenater "License Matesd”] The customer undetakes o kesp _j

@ | zcoep: the leme of the Soenss agesmend “

" idorot zcospt the feme of the boenses agesment

Figura 41 — Aceitacao dos termos de uso

10° Passo:
Selecionar “NEXT” nas proximas telas, conforme indicado nas Figuras 42 e 43.

butall cay Salt CeleSpn V215

CA \Nosher Satvrenady Soit CoDeSp V2 IS m

Figura 42 — NEXT para continua¢do na Instalagédo
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easy Solt LoDeSys V245

Select the festunes pou wart 0 nitall. s0d deaslect the Segvaes pou co nol want 1 retsl
o

iiLoensng Marages IECE-1131-3Pegaameg

HOPC Sarve Jyatem bor conbioler
Gavesay Server e i Y

- langueges; code Qerenaton,

i Documant sion onire unchons, ntegraled

i OcaedLoop Conbol Toobox v-udu':‘\ o

i Mabion Contol Tookbax rchutee Riaes,

ErE documeniahon. exsmgker.

e

Figura 43 — NEXT para continuar instalagao

11° Passo:
Selecionar “INSTALL” para iniciar instalacdo (conforme Figura 44) e aguardar a finalizagdo da mesma.

casy Solt lquSy@ V2.3.5

Chck Insad to bege $e rataliion
¥ Lou iand 1o sy o chiangs s ol youe ralaletion selirgs, cick Back. Tichk Cancl 1o e Ihe
wiad

|

Figura 44 — Install para iniciar instalagédo

Quando a instalacéo for finalizada aparecera a ilustracao da Figura 45, para clicar em “FINISH” para concluir a
instalacéo do CoDeSys e retornar ao instalador XCONTROL.
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InstallShicld Wizard Complete

The InstaiShinkd Wizad has sucoscdhdy ntabed sy Solt CoDaSps VI35 Thek Firieh lo sot
T g

Figura 45 — Finish para concluir instala¢do

12° Passo:

Realizar a atualizagdo do CoDeSys, para isto basta pressionar qualquer tecla para continuar, conforme
indicado na Figura 46.

Xcontrol Installer Version 3

BEN DINDO RO INGTN
i ione gu .

AL

ont innayr

cont inuar

Figura 46 — Atualizacdo do CoDeSys

13° Passo:
Nesta fase da instalacéo deve se atualizar a biblioteca do CoDeSys, para este processo deve se selecionar a

opcgao de substituir todos os arquivos, para selecionar a opgéo de substituir todos os arquivos basta pressionar a letra
“T”, conforme Figura 47.

Arquives comuns \CAf-Targeta\Moellee\Lih_CPU2
1S _ Canbrv

Figura 47 — Atualizacdo da biblioteca do CoDeSys
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14° Passo:

Realizar a instalacéo do OPC Server, conforme Figura 48. Pressionar qualquer tecla para continuar 0 processo
de instalacao

Alaralrond. 14h
11back.1ib
1ib

. 1ib
yMNa L

Figura 48 — Instalacéo OPC Server

15° Passo:
Para prosseguir com a instalagdo do OPC Server é necessario clicar em “NEXT”, conforme Figura 49.

x|

- Wwelcome to the Technosoftware OPC Common Binaries Setup program.

This program will install all common OPC and Open Control binaries which
are required for acess via the custom and automation interfaces.

This setup program follows the installation instructions defined
by the OFC specification. The following binaries will be
installed and registered in the Windows Systems directory :

- OPCEnum.exe OPC Server Browser

- OPCComn_ps.dll Proxy/Stub DLL for Common OPC Interfaces

- OPCProxy.dll Proxy/Stub DLL for OPC Data Access Interfaces

- CALLRProxy.dll Proxy#Stub DLL for Dpen Control CALL-R Interfaces

- OCSDAAuto.dil Wrapper-DLL for OPC Data Access Automation Interfaces
-0CSSpy_ps.di Proxy/Stub DLL for OCS Spy Interfaces

Click Cancel to quit Setup. Click Next to continue with the Setup program .

Cancel |

Figura 49 — Instalacdo do OPC Server

16° Passo:

Apos a instalagdo do OPC Server é necessario realizar o registro do OPC Server, para realizar o processo de
registro é necessario pressionar qualquer tecla, conforme Figura 50.

Xcontrol Installer Version 1.0

continuar

Figura 50 — Registro do OPC Server
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17° Passo:

ApoOs a realizagé@o do registro, inicia-se a instalagéo do Elipse SCADA, para realizar o processo de instalagdo
do Elipse SCADA ¢é necessario pressionar qualquer tecla, conforme Figura 51.

TS TS

ontinuar

Figura 51 — Instalagéo do Elipse SCADA

18° Passo:

Para realizar a instalagdo do Elipse SCADA, basta clicar em “PRC’)XIMA” até receber a mensagem de
instalacéo terminada, conforme Figura 52, 53, 54, 55, 56, quando deve-se clicar em “OK” para retornar ao instalador do
XCONTROL.

{& Instalacio do Elipse SCADA 18 x|

Escolha a lingua

Escolha a lingua de instalagdo:

Présima > I CancelarJ

Figura 52 — Instalacéo do Elipse Scada

& Instalacdo do Elipse SCADA i x|

Bem-vindo!

Bem-vindo ao programa de instalagdo do Elipse SCADA. Este programa ird instalar o Elipse
SCADA no seu computador.

E recomendado que vocé feche todos os programas antes de executar o Setup. Clique em
Cancelar para terminar o Setup e fechar os programas que estdo executando. Clique em
Préwimo para continuar com o programa de instalagdo.

ADVERTENCIA: Este programa é proteaida pelas leis de copyright e por tratados
interacionais.

A reprodugo ou distribuigdo ndo autorizada deste programa, ou qualquer parte dele, poderd
resultar em penalidades civis ou criminais, & serdo processadas até a extensdo maxima
permitida pela lei.

< Anterior

Cancelar |

Figura 53 — Instalac&@o do Elipse Scada
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2 Instalacdo do Elipse SCADA ) i x|

Escolha o diretdrio de instalag@o

Escolha o diretério de destino onde vocé quer instalar o Elipse SCADA. Para instalar em um
diretério diferente, clique em Procurar e escolha outro diretdrio.

Diretdrio de instalagdo
’7 lC:\Arquivos de programasElipse SCADA Procurar... |

Space required on your hard disk: 25,13 MB (available: 12,15 GB)

< Bnterior

Cancelar I

Figura 54 — Instalacéo do Elipse Scada

#& Instalacdo do Elipse SCADA o x|

Iniciar instalag@o

Yocé estd pronto para instalar o Elipse SCADA agora.

Pressione o botdo Prdxima para iniciar ou o botdo &nterior para verificar as informagdes de
instalagdo.

< Anterior

Cancelar |

Figura 55 — Instalacéo do Elipse Scada

2 Instalacao do Elipse SCADA N .?5.'

Instalagéo terminada

0 Elipse SCADA foi instalado com sucesso.
Pressione o botdo 0K para terminar o programa de Setup.

Figura 56 — Finaliza¢&o da instala¢éo do Elipse Scada
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19° Passo:

Apos a finalizada a instalagdo do Elipse Scada, retorna-se para o instalador do XCONTROL automaticamente
para realizar a instala¢é@o do aplicativo SISTEX — XCONTROL no computador.

O aplicativo sera gravado na pasta C:\SISTEX onde estardo os arquivos do aplicativo do Elipse SCADA e
C:\SISTEX XC, onde estardo os arquivos da programacdo do CLP. Para iniciar a instalacdo deve-se pressionar
qualquer tecla, conforme Figura 57.

¢\ Xcontrol Installer Yersion 1.0 s =100 x|
INSTALACAO DO SISTEX XCONTROL
Pressione gualgquer

20° Passo:

tecla para continuar.

Figura 57 — Instala¢&@o do Sistex — Xcontrol no computador

Proximo passo da instalagcdo é a criacdo do atalho do aplicativo no menu Inicializar do Windows, para que o
mesmo seja executado quando o Windows inicializar. Para iniciar a instalacdo deve-se pressionar qualquer tecla,
conforme Figura 58.

C
C
C
C
C
C
e
C
C
C
C
G

C=
16 arquivod(s) copiado(s

gRIﬂNDO ATALHO NO HENU]}NICIRLIZRR

21° Passo:

:\XCONTROL\SISTEX
\KCONTROLNSISTEX
:\XCONTROLN\SISTEX
:\KCONTROLNSISTEX
:\XCONTROL\SISTEX
:\KCONTROLNSISTEX
NEGONTROLNSISTEXR
:\KCONTROLNSISTEX
\XCONTROLN\SISTEX
:\KCONTROLNSISTEX
:\XCONTROLN\SISTEX
:\RCONTROLNSISTEX
NECONTROLASISTEX

xc\SISTEX XCOAARA4242y.ri
xc\SISTEX XCB8884242s.ci
xc\SISTEX i

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX

xc\SISTEX CCBBBB4242Q.
xc\SISTEX CCUis.txt

Figura 58 — Criacdo do atalho do apllcatlvo no menu Inicializar do Windows

Préximo passo da instalagdo € a criagao do atalho do aplicativo no Desktop. Para iniciar a instalacdo deve-se
pressionar qualquer tecla, conforme Figura 59.

C:~XCONTROLNSISTEXR
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~HCONTROLNSISTER
C:~HCONTROLNSISTER
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~ECONTROLNSISTER
C:~KCONTROLNSISTER
C:~XCONTROLNSISTEXR
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~HCONTROLNSISTER
C:~HCONTROLNSISTER
C:~XCONTROLNSISTEX
C:~XCONTROLNSISTEX
S\ECONTROLNSISTEX

16 arguiveo{s) copiado{s)
CRIANDO ATALHO NO MENU IMICIALIZAR
Pressione gualguer tecla para continuar.
C:~SISTERNLINKNSISTER HC.1nk

1 arguivo¢s? copiado<s).
CRIANDO LINK MO DESKIOP

Pressione

xc \DEFAULT . DFR

xcNBISTEX XCOAABRARAAY .
xcSBISTEX KCAARA42421r
xcSSISTEX RCAABA4242y .1
xc“BISTEX XCAABR4242s.
xcNSISTEX XCUis.txt
xcwBISTEX XC_CC.
xcBISTEX .PRG
xcSBISTER

xcN\SISTEX

xc\BISTEX

xc“BISTER RC_C M_.
xcSISTER RC CCBBBB4242P
xcBISTEX XKC_CCARAR4242y.
xc“BISTEX XKC_CCARAR4242s .
xcBISTEX RC_CCUis.txt

ara continuar.

Figura 59 — Criacdo do atalho do aplicativo no Desktop
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22° Passo:
Na Figura 60 aparecera a mensagem “OBRIGADO POR UTILZIAR O INSTALADOR XCONTROL VERSAO
1.0”, para finalizar a instalagéo deve-se pressionar qualquer.

16 arguivof(s) copiadofls

>
CRIANDO ATALHO WO MENU INICIALIZAR

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
C:~SISTESSLINE~SISTER HC.1lnk
1 arqguivo(s? copiado(s).

CRIAMDO LIHKE HNHO DESKTOP
Prezzione gualguer tecla para continuar. . .
CSSISTEXSLINKSSISTER XC.1lnk

1 arqguivo{s? copiado{s).
QBRIGADO POR UTILIZAR O INSTALADOR XCONTROL UERSAO 1.8
Pressione gqualguer tecla para continuar. . .

Figura 60 — Concluséo da instalagéo

23° Passo:

Realizar as configuragbes para comunicacéo com o Elipse Scada. A configuragéo inicia-se pela configuragédo
dos parametros de comunicacao do Elipse Scada com o CLP (Controlador Légico Programavel).

Para realizar esté configuracdo é necessario abrir o arquivo OPC Configurator, conforme ilustra a Figura 61.

= Abrir documento do Cffice

Catélogo do windows

Definir acesso & padrfes do programa
Movo documnenta do Office

Windows Update

Sucosoft 5,05

Acessirios

Inicializar

Intel Metwork Adapters
Jogas

Microsoft Gffice
Symantec Client Security

* r r T T T

AssistEncia remota
Internet Explarer

Internet
! Mozilla Firefox
)| Email
J Microsoft Office Outlool
.O_:_:I Microsoft Office
— | PowerPoint 2003

Cutlook Express

‘Windaws Media Player

Windows Messenger

Windows Movie Maker

Elipse SCADA 3

2 Block Size Editor
» By Gateway DDE Server

WinRAR MG Communication

Adobe Reader 8

|7 Documentation

poooooooEopgrecetRT- oo oDn BeEe ¢

e Mozilla Firefox 3 I Application examples, notes, modules 1 Gateway Server
@ Bloco de notas ¥P Codec Pack 2.0.4 3 = CoDeSys Forum 7| How ko use OPC
KD 3 By casy Soft CoDeSys V2,3.5 *4 OPC Configurator
i‘g Paint CADdy++ Electrical 3 L}] Ftp server Moeller AUTOMATION
Colezk Media - Codec Pack r K InstallTarget
.%. Sucosoft 5,05 Dt 3 [¥] Licensing Manager
Mastor [ & wersionInfo
gzj Calculadora Qi ’
o 4y apple Software Updats
|7 Crave Entertainment 3
% easy Soft CoDeSys ¥2.: ) Electronic Arts >
|7 Eidos 3
I windows Live 3

programas

&, wWindows Live Messenger

Fazer logoff @ Desligar l

IL{‘ Iniciar @ |_—| é ﬁ IE @

Figura 61 — Acesso ao OPC Configurator

24° Passo:
Com o OPC Configurator aberto marcar a opgdo SINGLE PLC. Conforme Figura 62.
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t= OPCLanfig - Muls-MLL Cordiguration Al xi
| Fle b Y

Fotivgn ot OFC Saver

Nro Sugeh
Irgort, Updse Rae bt |203
Hpot

Pridc Grogs r
= Grcin: ~

LopEvert: r

Figurei 62 — Sinalizacdo da opcdo SINGLE PLC

25° Passo:

Garantir que nao exista nenhum conexdo em “LOCAL”. Se houver deve-se remover esta conexao, para isso

deve-se selecionar a conexdo e clicar em “REMOVER?”, conforme Figura 63.

=lojx)
_'_i;uu« Toa conPachon 1o FLL
= #ac
oF Connacton . . a
Clique em “Connection” e depois em
x
Charrei -
N 1 | e
Hans Vakie | Cormert _Cacel |
New ..
Gapevnay I
Update |

Figura 63 — Certificacdo da ndo existéncia de conexao em “LOCAL”.

26° Passo:
Definir nome para a conexdo do SISTEX XCONTROL, conforme Figura 64.

“Edit”
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=loix)
= - Server Mhm&mhiﬁ
=il ALC
o Connection
fodiime e _xJI
Chancel .
i ] l i _~ 1% Clicar em
[11 tH
[ Hane [V | Commert_ g | AL / New”
T —— ) 1 2° Selecionar
Mo [515754 o] ornl Tcp/lp (Level 2)
N _fmors | 3% Dar um
N
Teolp Gateog nome a.
Sead IS232) S Sesd R5232 aivv —] conexao
Send Fia232 35 Sasel RSZ32 dire Upeidie
ey Sumaue B “SISTEX”
?ﬁmnsar 3‘3(}';’;;‘1:'['5?30. 4°: Clicar em
.l’" - — I" - _.J_J “OK”
Figura 64 — Definigdo do nome da conex&o
27° Passo:

Clicar duas vezes onde aparece escrito “localhost”, para editar o campo. Conforme Figura 65.
Colocar o endereco IP:

- 192.168.1.1
o (T owdtng - San ke -PLT gttt =i0/x]
ER T ettngs for cornacton to PLC
=8 L
+ Comrecion

Charnets
= Locd [Teplo kwvel 2) |
SSTEX

A

H adBess o hasinatee
Podt
Biock sco 1=
Motorols byteceder Ko

Mgt naich s rurdere

e

Figura 65 — Identificacdo do endereco IP

NOTA: SE NAO HOUVER COMUNICAGAO COM O SISTEX XCONTROL, TROCAR PARA O IP PARA:
192.168.119.200 (VER PASSO 29)
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Ao final a tela de parametros de configuracéo deve ficar conforme a Figura 66. Clicar em OK.
L0
—' Carent uwhmbﬁc
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Adders F addess o fosiname
Port 1200 W
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Figura 66 — Finalizacdo da configuragdo dos parametros
28° Passo:

Salvar e fechar o OPC Configurator, para isto deve-se Clicar em “File” e depois em “Save”. Configuragao
finalizada. OPC Config pode ser fechado. Conforme Figura 67.

t DPCConlig - Single-PLE Configurstsan

=loixj

Emwbcmfmnﬁt

Gooway  Locd

Dewce:  TopAp [Level 24

Parameter | Vabon | Comment |
Addets 1921687171 1P addess o hostnane

Pt 1200

Blecksae 128 Must manch with auntime

Motonla bateosdat No

Figura 67 — Salvar e finalizar OPC Configurator
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Realizar a configuragcdo de comunicagdo com o PC (Computador), através das propriedades da conexao local
— Protocolo TCP/IP, para acessar as propriedade basta seguir a sequiencia abaixo:

1) Clicar em “Iniciar”
2) Clicar em “Painel de Controle”
3) Clicar em “Conexdes de rede”

4) Clicar com o botao direito em “Conexao local” e selecionar “Propriedades” conforme Figura 68 e 69.

-4 Propriedades de Conexao local

Geral | Auterticacio | Avangado |

e B3

Comectar uzando:

I B& Broadcom 570 Gigabit Integrated Co

Esta conexdo usa estes itens:

.g.t’-‘«gendadol de pacotes QoS ;l
= AEGIS Pratocol [IEEE o7 w2210

@ Ty

Propriedades I/’

Inztalar... | Wesinstalar |

 Descrigan
Trangmizzion Contral Pratocal/Internet Pratocal. Protocala
padrdo de rede de longa distancia que possibilita a
conmunicagdo entre diversas redes interconectadas.

[¥ Moshar icorne na drea de notificagdo quando conectado

[ Maotificar-me quando esta conexdo ndo tiver conectividade ou
ela far limitada.

a. | Caticelar

Na tela de propriedades da
local, selecionar o

conexao
_/item “Protocolo TCP/IP e

clicar em Propriedades

Figura 68 — Configuracao protocolo TCP/IP

Propriedades de Protocolo TCR/IP

Geral I

2l

Az configuragdes |P podem ser atribuidas automaticamente e a rede
oferecer suporte a ezze recurso. Caso contrano, vocé preciza solicitar ao
administrador de rede az configuragtes |P adequadas.

" Dbter um enderega IP auto

endereco |F:

192166, 1 . 2 g1 |

|255.255.255. 1}

| Dbter o enderepo dos servidores DS

Enderecao IP:
b dscara de sub-rede:

Gateway padrao;

% Usar oz seguintes enderegos de servidor DNS:  —————————————
Avancado... |

o]

Servidor DMS preferencial:

Servidor DMS alternativo:

Cancelar |

___— ® Inserir o
192.168.1.2

__— ® Selecionar a opg¢do de usar

um endereco de IP;

endereco IP:

® Inserir a mascara de sub-rede
padrédo: 255.255.255.0

Figura 69 — Configuracéo protocolo TCP/IP

NOTA: SE NAO HOUVER COMUNICAGAO COM O SISTEX XCONTROL, TROCAR PARA O IP: 192.168.119.2
QUANDO UTILIZADO ESTE IP, TROCAR TAMBEM O IP DE COMUNICACAO DO SOFTWARE (VER PASSO 27).
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30° Passo:

Deve-se abrir a programacéo do CLP, para isto deve-se abrir o programa Easy Soft CoDeSys, conforme Figura
70. Para abrir a programacao do CLP deve-se seguir a sequencia de comandos a ser realizada no menu de topo.
FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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o
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o {
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Figura 70 — Programacéo do CLP

31° Passo:

Apos abrir a programacédo do CLP deve-se verificar a programagéo atual do CLP, conforme indicado na figura
71. Para verificar a programacéo existente no CLP deve-se seguir a sequencia de comandos a ser realizada no menu

de topo.
PROJECT => Rebuild All
PRrICH
T I et bl Bhe Orie Wb e PR
L - ™ steiuleln]
":""- s " -
d:
O
{h—
ik
= 5
E
|
_-’

Figura 71 — Verificagcdo da Programacao do CLP

Logo apods a execugdo do comando, deverd aparecer que ndo houve erros nesta verificagdo, necessitando a
confirmagédo para tal situagdo, certifique-se que aparecera a mensagem “0 Erro(s)” no quando indicado na figura 71.
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32° Passo:
Realizar o download para o CLP, para isto deve-se clicar em: ON LINE => LOGIN, conforme Figura 72.
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Figura 72 — Download para o CLP

Uma janela informarda que ndo ha programacéo no CLP, conforme Figura 73, responder SIM para fazer o
download do programa do CLP.

NOTA: QUANDO JA HOUVER UMA PROGRAMACAO NO CLP E A PROGRAMACAO CARREGADA NO
SOFTWARE FOR DIFERENTE, APARECERA UMA PERGUNTA PARA CONFIRMAR UM NOVO DOWNLOAD DA
NOVA VERSAO.

TN

e e e ] =

—~——— antTirre—

il P e ~

0 %S D e o e | 1 i | |4 )

Iread 2 an

Figura 73 — Confirmacao do download para o CLP

Apbs ter realizado o download clique em: ONLINE => “Create Boot Project”, conforme Figura 74. Este
procedimento ira copiar a programacao para a memoria interna do CLP.
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Figura 74 — Conclus&o do download do CLP
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® Clique em “Resources”

® Duplo clique em “PLC —
Browser”

et
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Figura 75 — Fazendo download para a meméria do CLP — PLC Browser
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T

® Clique neste botdo para
abrir alista de comandos.

Insert standard commal x|

zanload - ° DUpIO Cllque em
g " “copyprojrommc”
| copyprojiomme B

copyprojtoush
createstartupini

delpwd
dpt
filecopy
filedelate
filedir
filerename
gethatterny _'I
Figura 76 — Fazendo download para a memaria do CLP — Copyprojtommc

: Window Help

| Cle]s| gl

copyprojftornme
\
° i A
> O _comando Ira aE)arecer
nalinha de execucéo.
® Tecle “Enter” para
X executar o comando e

- - copiar alégica de

canioa ~

clearernarlist program a(;aO pal’a (0]

| l ~ ;.

e o cartdo de meméria.

copyprojtousb
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Figura 77 — Fazendo download para a memaria do CLP — Copia da légica de programacéo

MXprn - Torws Klhma pre®  [PLC_PRG PRG 41|

®Clique em “Online” e
Fhiivone depois em “Run”, para
colocar o CLP em
funcionamento.

S ® Feche o Easy Soft e
execute o SISTEX para
testes e configuracdes.
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Figura 78 — Fazendo download para a memoria do CLP — Colocando CLP em funcionamento
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33° Passo:

Apos os procedimentos o SISTEX XCONTROL podera ser inicializado para calibragdes e teste da maquina.
Quando o EasySoft ndo carregar a opgdo “Online” deve ser verificado o cabo de comunicagdo Ethernet (PC-CLP) ou
refeita toda a instalag&o do sistema XCONTROL.

Problemas na rede OPC é devido a ma instalagdo do software. Devendo ser refeita toda a instalagdo do
SISTEMA XCONTROL.

Sinais digitais que ndo acionam ou ficam com o LED do CLP piscando é porque o backplane esta errado.
Deve-se verificar as placas e esquemas elétricos.

NOTA: MAIORES DUVIDAS A RESPEITO DE SEU EQUIPAMENTO OU DESTE MANUAL
CONSULTE, POR FAVOR, SEU REPRESENTANTE MAIS PROXIMO, OU A AREA DE POS-VENDA DA
TEREX ROADBUILDING LA (55 0XX51 2125.6677), PARA INFORMACOES MAIS ATUALIZADAS.

12. PROCEDIMENTO PARA ATUALIZACAO DOS PROGRAMAS DO SISTEX
XCONTROL

Para a correta atualizagdo dos programas do SISTEX XCONTROL é IMPORTANTE que sejam realizados os
procedimentos conforme os passos apresentados abaixo:

1° Passo:

Abrir o Windows Explorer através do menu Iniciar ou através da tecla de atalho do Windows + “E”, conforme
Figura 79.

+ E

Figura 79 — Atalho Windows Explorer

Recortar as pastas “C:\SISTEX” e “C:\SISTEX XC” e cola-las dentro de uma pasta com o nome contendo a
data atual, dentro da pasta “C:\XCONTROL".
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Figura 80 — Backup das pastas Sistex / Sistex XC

Aoava  Tdter Dibe Pavortor Permseeess e

G0-0- ¥, (e

ndwan LJ C SOOI D 06 O

Pestas. -
,.,d-m -—

COLAR AS
PASTAS
C:\SISTEX E
C:\SISTEX XC NO
NOVO DIRETORIO

FRES
10

Figura 81 — Pasta Backup

NOTA.:

1) O PROCESSO DE RECORTAR E COLAR E NECESSARIO PARA QUE NAO HAJA SUBSTITUICOES DE
ARQUIVOS QUANDO A NOVA VERSAO FOR COPIADA PARA O COMPUTADOR.

2) SENDO ASSIM, APOS ESTE PROCEDIMENTO NAO DEVE MAIS EXISTIR OS DIRETORIOS “C:\SISTEX” E
“C:\SISTEX XC”, POIS FORAM RECORTADOS E COLADOS EM UM NOVO DESTINO (PARA BACKUP).
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2° Passo:
Descompactar versdo atualizada no computador. Para descompactar o arquivo compactado, contendo a
versdo atualizada do SISTEX XCONTROL. O arquivo deve vir no seguinte padrao: “SISTEX_XC xx-yy-zz.zip”, conforme

Figura 82.
I e
H ISTEY _xC 04-05-08
] HOFIEE ]

Figura 82 — Descompactando versao atualizada

Onde “xx-yy-zz” é a data da versdo atualizada. O arquivo deve ser descompactado no Disco Local C:\

Para descompactar dé um duplo clique sobre o icone e arraste as pastas contidas no arquivo compactado, para o Disco
Local C:\

Apéds a descompactagéo, verificar que existam as pastas “C:\SISTEX” e “C:\SISTEX XC”.

3° Passo:

Realizar o download da verséo atualizada no CLP. O download da programagao atualizada do CLP é realizado
através do software EasySoft CodeSys;
O executavel deste software serd encontrado através do caminho ilustrado na Figura 83.

tij' Iniciarl

vl G easy Soft CoDeSys

Figura 83 — Caminho para EasySoft CoDeSys
Depois de executado o software, realizar os procedimentos que seguem:

Abrir a programagé&o do CLP: FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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Figura 84 — Programacéo do CLP
Fazer o download para o CLP: Clicar em ON LINE => LOGIN

4° Passo:

Apés abrir a programacéo do CLP deve-se verificar a programacéo atual do CLP, conforme indicado na figura
85. Para verificar a programacéo existente no CLP deve-se seguir a sequencia de comandos a ser realizada no menu
de topo.

PROJECT => Rebuild All
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Figura 85 — Verificagdo da Programacéo do CLP

5° Passo:
Realizar o download para o CLP, para isto deve-se clicar em: ON LINE => LOGIN, conforme Figura 86.
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Figura 86 — Conectar para fazer o download

6° Passo:
Uma janela informarda que ndo ha programacdo no CLP, conforme Figura 87, responder SIM para fazer o
download do programa do CLP.
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Figura 87 — Confirmacao do download para o CLP

7° Passo:
Apos ter feito o download clique em: Online -> “Create Boot Project”, confome Figura 88.
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Figura 88 — Create Boot Project

Este procedimento ird copiar a programacao para a memoria interna do CLP.
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Figura 89 — Fazendo download para a memoria do CLP — PLC Browser
® Cligue neste botdo para
= abrir alista de comandos.
Caload :I ® Duplo cliqgue  em
Ceacuenis “copyprojtommc”

copyprojkomme
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Figura 90 — Fazendo download para a meméria do CLP — Copyprojtommc

= Window Help
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Figura 91 — Fazendo download para a memoria do CLP — Copia da légica de programacéo
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Figura 92 — Fazendo download para a memoéria do CLP — Colocando CLP em funcionamento

8° Passo:

Apbs os procedimentos o SISTEX XCONTROL podera ser inicializado para calibragdes e teste da maquina.
Quando o EasySoft ndo carregar a opgéo “Online” deve ser verificado o cabo de comunicagao Ethernet (PC-CLP) ou
refeita toda a instalagdo do sistema XCONTROL.

Problemas na rede OPC é devido a ma instalagdo do software. Devendo ser refeita toda a instalagdo do
SISTEMA XCONTROL.

Sinais digitais que n&do acionam ou ficam com o LED do CLP piscando é porque o backplane esta errado.
Deve-se verificar as placas e esquemas elétricos.

NOTA: MAIORES DUVIDAS A RESPEITO DE SEU EQUIPAMENTO OU DESTE MANUAL CONSULTE, POR
FAVOR, SEU REPRESENTANTE MAIS PROXIMO, OU A AREA DE POS-VENDA DA TEREX
ROADBUILDING LA (55 0XX51 2125.6677), PARA INFORMACOES MAIS ATUALIZADAS.

13. PROCEDIMENTO PARA INSTALACAO E DOWNLOAD DOS PROGRAMAS PARA
O SISTEX PS4

Para a correta instalacdo e download dos programas do SISTEX PS4 é IMPORTANTE que sejam realizados
os procedimentos conforme os passos apresentados abaixo:

1° Passo:

Instalar todos os programas necessarios para o funcionamento do SISTEX PS4. Para a realizacdo deste
procedimento é necesséario inserir o CD de instalagdo SISTEX PS4 — CONTROL (o CD faz parte da documentagéo do
equipamento e esta armazenado dentro da pasta de documentagao técnica junto com os manuais do equipamento).

Ao inserir o CD aparecera a tela conforme figura 93.

4 Backup Yersion 1.0

BEM UINDO A0 SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA PS4
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 93 - Tela de inicializa¢éo do Sistex PS4

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 56 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LA’”N AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

Deve-se observar as instrucdes apresentadas na tela de instalagéo.
2° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, onde sera realizada a instalacéo e criagdo
do BACKUP no enderec¢o C:\PS4, conforme figura 92

PS4 Backup Yersion 1.0

BEM UINDO A0 SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA PS54
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
SERA CRIADO O BACKUP DO SISTEMA PS4 EM SEU PC
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 94 - Instalagéo e criacdo do BACKUP

3° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, neste instante inicializara o processo de
BACKUP. Apds finalizado o processo de BACKUP sera apresentada a seguinte mensagem: “BACKUP CRIADO COM
SUCESSO?” verificamos estd mensagem conforme ilustrado na Figura 93.

PS4 Backup Yersion 1.0

BACKUFP CRIADO COM SUCESSO*
Pressione gualgquer tecla para continuar. . .

Figura 95 — Finalizacéo do processo de BACKUP
4° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, apos realizacdo do backup inicia-se a
instalacdo dos softwares necessarios para o funcionamento do sistema PS4, conforme ilustra Figura 94.

54 Backup Yersion 1.0

BACKUP CRIADO COM SUCESSO?
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SISTEMA P54
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 96 — Instalacéo dos softwares

5° Passo:

Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacéo, e neste momento serd apresentada a tela
do Instalador PS4.
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PS4 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO A0 INSTALADOR PS4 UERSAD 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 97 — Tela do Instalador PS4

6° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo, o primeiro software a ser instalagéo para o
funcionamento do SISTEX PS4 sera o SUCOSOFT, conforme Figura 96, a de acesso para a utilizagdo 778297190787.

5S4 Installer Yersion 1.0

BEM UVINDO A0 INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTUARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 98 — Instalacé@o do software SUCOSOFT
7° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacdo, deve-se selecionar o idioma inglés

(“English”) e prosseguir com a instalagdo, para prosseguir com a instala¢édo deve-se clicar em “OK” conforme ilustra a
Figura 99.

Selecdo do Idioma para a Instalac 1[

Selecione um idioma para esta instalagdo a
partir da listagem de idiomas abaixo.

ak. I Catizelar

Figura 99 — Selecéo do idioma inglés

8° Passo:
Informar a senha fornecida no passo 6, conforme Figura 98.
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Moeller Software

Enter your registration details.

Fleasze enter your name and the name of the compary for whom you wark,

Uzer Mame:

ITere:-t Fioadbuilding

Company Mame:

|??329?1 s07a7

|metalShield

< Back Hest » Cancel

Figura 100 — Registro do software

9° Passo:
Clicar em “NEXT”, para atualizagdo do SUCOSOFT, conforme Figura 99

54 Installer Yersion 1.0

BEM UINMDO AOQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para contlnuar. -
INSTALACAD DO SOFTUARE SUCOSO

UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA 0 SOFTUARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
ATUALIZACAQ DO SOFTWARE SUCOSOFT

Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 101 — Atualiza¢éo do SUCOSOFT

10° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalacdo, e neste momento sera iniciada a instalacéo
do software ELIPSE SCADA, conforme figura 100.

PS4 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO A0 INSTALADOR PS4 UERSAOQ 1.8

Pressione gualguer tecla para continuwar. . .
INSTALACAQ DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
ATUALIZACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

Preszione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO ELIPSE SCADA

Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 102 — Instalag&o do software Elipse Scada

11° Passo:
Pressionar qualquer tecla para continuar o processo de instalagdo.
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{& Instalacio do Elipse SCADA

Escolha a lingua

Escolha a lingua de instalago:

| Proxima > I Cancelar

Figura 103 — Escolha o idioma de instalacéo

12° Passo:
Realizar a instalacdo do aplicativo PS4, para isto basta pressionar qualquer tecla para continuar, conforme
indicado na Figura 104.

S4 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO RO INSTRLRDOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer cla para continuar. . .
INSTALACAO DO SOFTURRE SUCOSOFT
UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTUARE SUCOSOFT
] 7?8297193787
ione gualguer cla para continuar. . .
ZACAO DO SOFTURRE SUCOSOFT
one gualguer tecla para continuar. . .
ACAO DO ELIPSE SCADA
one gualguer tecla para continuawr. . .
INSTHLHCHO Do SISTEH PS4
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 104 — Instalagdo do PS4

13° Passo:

Proximo passo da instalagdo é a criagdo do atalho do aplicativo no menu Inicializar do Windows, para que o
mesmo seja executado quando o Windows inicializar. Para iniciar a instala¢gdo deve-se pressionar qualquer tecla,
conforme Figura 105.

Installer ¥ersion 1.0

PS4~8ISTEXNRELATORIOS\prod.dat
PS4~SISTEXSRELATORIOS\prod.__A
G:PS4~SISTEXRSRELATORIOS\proddiaria.dat
PS4~SISTEXNRELATORIOS\prodss .dat
PS4\SISTEH\RELRTORIOS\PRODUCRO xlﬂ
PS4~8ISTEX~RELATORIOS r
PS4~SISTEX~RELATORIOS: o
PS4~SISTEXNRELATORIOS \tcam.dat
PS4~SISTEXNRELATORIOS\temps .dat
PS4~8ISTEXSRELATORIOS\temps .__ A
PS4~SISTEXNRELATORIOS ttt .d.
C:\PSANSISTERSSISTER H.X\recipe.rcp
C:\PSANSISTEXNSISTEX K.X\SISTEX H _POR.app
C:\PSANSISTEXSNSISTEX B.X\SISTEX ®B_X_POR.apx
C:\PSANSISTEXNTICKETSTICKET _CAMINHAO.x1s
287 arquivo(s) copiadof=s)
CRIRNDO ATALHO DO MEMU INICIAR
ara continuar.

Figura 105 — Criacéo do atalho do aplicativo no menu Inicializar do Windows
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14° Passo:

Proximo passo da instalagdo é a criacdo do atalho do aplicativo no Desktop. Para iniciar a instalacdo deve-se
pressionar qualquer tecla, conforme Figura 106.

4 Installer Yersion 1.0

S4°SISTERNRELATORI OS\PRODUCAD . x1=s

S4NSISTEXNRELATORI 08 \gquer.dat
NPE4NSISTERNRELATORIOS \sss .dat
NPEASSISTEXSRELATORI O8N\ tcam.dat
S\PSANSISTERNRELATORIOS\temps .dat
NPES4SNSISTEXSRELATORIOSNtemps.__ A
:NPE4SSISTERSRELATORIOS\ttt .dat
SPES4SSISTESSNSISTER X¥.¥\recipe.rcp
NPSANSISTERNSISTEX K.BNSISTEX B_X _FOR.app
:SPS4SSISTERNSISTER H.XNSISTER X _H_POR.apx
SNPEANSISTEXNTICKETSTICKET CAMINHAO.x1s
287 arquivo(s) copiado(s)
CRIANDO ATALHO DO MENU INICIAR

G
C
G
G
G
G
G
G
G

Pressione gualguer tecla para continuar. .
C:SISTEXNLINKNSISTEX . Ink
1 argquivo(s? copiado(s>.
CRIANDO ATALHO DO DESKIOP
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 106 — Criac¢ao do atalho do aplicativo no Desktop

15° Passo:
Aparecera a mensagem “OBRIGADO POR UTILZIAR O INSTALADOR PS4 VERSAO 1.0%, para finalizar a
instalagdo deve-se pressionar qualquer, conforme figura 107.

¢ PS4 Installer ¥ersion 1.0

OBRIGADO POR UTILIZAR O INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 107 — Concluséo da instalacéo

NOTA: MAIORES DUVIDAS A RESPEITO DE SEU EQUIPAMENTO OU DESTE MANUAL CONSULTE, POR
FAVOR, SEU REPRESENTANTE MAIS PROXIMO, OU A AREA DE POS-VENDA DA TEREX
ROADBUILDING LA (55 0XX51 2125.6677), PARA INFORMACOES MAIS ATUALIZADAS.

14. PROCEDIMENTO PARA INSTALACAO SISTEX XCONTROL SEM CD

Para a correta instalacdo e download dos programas do SISTEX XCONTROL SEM CD DE INSTALACAO é
IMPORTANTE que sejam realizados os procedimentos conforme os passos apresentados abaixo:

1° Passo:
Iniciar a instalagdo com o “EASY SOFT CODESYS” através do arquivo compactado do software, na pasta:

“\Easy_soft_codesys\Setup easy Soft CoDeSys V2.3.5\Setup.exe”

2° Passo:
Com o Easy Soft Codesys instalado, copiar arquivo da biblioteca do CLP para a sua pasta de utilizac&o:

Arquivo: “XN270325V204.eds”

Pasta Destino: “C:\Arquivos de programas\Moeller Software\easy Soft CoDeSys V2.3.5\easy Soft
CoDeSysl\Library\PLCConf”
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3° Passo:
Entrar em modo DOS para instalar o servidor de comunicacgdo, da seguinte maneira:

»  Clicar em “Iniciar”
»  Clicar em “Executar”
*  No campo abrir escrever cmd

4° Passo:
Em modo DOS digitar o comando abaixo:

cd Arquivos de programas\Moeller Software\easy soft codesys V2.3.5\0PC\
Copie o comando acima e na janela do modo DOS clique com o botéo direito e depois em colar.
Depois digitar o comando: codesysopc /install

Ao final do processo devera aparecer uma mensagem de confirmacdo de que o servidor OPC foi instalado,
conforme ilustrado na Figura 108.

i system32 cmd.exe

Microsoft Windows XP [versido 5.1.26801
CC>» Copyright 178520981 Microszoft Corp.

C:x>ed Arguivos de programassMoeller Softwarevweazy zoft codesys U2.3.5%0PC-

C:xArguivoz de programaz“Moeller Softwareweasy Soft CoDeSys U2_3_50PC>codesysop
c sinstall

C:wArguivos de programas™Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2_3.50PCH_

CIEEr x|

! E CIC Sarvty Rogalr o Sx00esdd ( Werson 2,3.3.2),

o I

Figura 108 — Instalagdo OPC Server

5° Passo:
Ainda no mesmo diretério no modo DOS digitar: codesysopc / regserver

WINDOWS system32cmd.exe

Microsoft Windows XP [versdo 5.1.260@]
{C» Copyright 1985-20881 Microsoft Corp.

H:v>o:
:n2ed Arquivos de programassMoeller Software~easy soft codesys V2.3.5%0PC~

SArguivos de programas™Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2.3 _5%0PC>codesysop
sinstall

vArguivos de programas™Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys UZ.3 _5%0FC>codesysop
Aregserver

Figura 109 — OPC Server
Ao final da realizacdo do 5° passo, a janela do modo DOS pode ser fechada.

6° Passo:
Configurac@o dos parametros de comunicagdo com o Elipse e CLP

Abrir o OPC Configurator através do caminho ilustrado na figura 110.

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 62 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

I Abrir documento do Office
Wi Catalogo do Windows
iy Definir acesso e padries do programa
%2 Movo documento do Office
‘Windows Update
Sucosoft 5,05

Acessirios

Inicializar

Inkel Metwork Adapters
Jogos

L]
kS
s
s
s
s
1) Microsaft Office
s
&
®©
3
Y
fus]

- v r v v

Symantec Client Security
AssistEncia remata
Internet Explorer

. Internet
Mogzilla Firefox

(5| Email
Microsoft Office Outloal

Outlook Express

‘Windows Media Player

‘Windows Messenger

Windows Movie Maker

Elipse SCADA 3
@ — 7 s405.0 v

— || Micrasaft Office I WinRAR »|f Communication % Block Size Editor
DI powerpoint 2003 B Adobe Reader & I Documentation » By Gateway DDE Server
e 1) Mozilla Firefox 3 ) Application examples, notes, modules [ Gateway Server

@ Bloca de natas I %P Codec Pack2.0.4 4 = CoDesys Forum 1| How ta use OPC
I HwiD 3 B easy Soft CoDeSys ¥2,3.5 # onfiguratar
“H Paint 1) CADdy++ Electrical 3 [§1 Frp server Mosller AUTOMATION
I Colezk Media - Codec Pack 4 “H InstalTarget
. Sucosoft 5,05 1) Diwk 4 IE Licensing Manager
1) Maxtar 2 & versionInfo
f; Calculadora i QUIE T i’
o %y Apple Software Update
I Crave Entertainment »
Q easy Soft CoDeSys Y2.! ) Electronic Arts >
I Eidas »
1) ‘Windows Live »

& windows Live Messenger

. Fazer logoff @ Desligar l
' Iniciar @ |_—| e @ @ @ @

Figura 110 — Parametros de Configuragdo

7° Passo:
Com o OPC Configurator aberto marcar a opgdo SINGLE PLC. Conforme Figura 62.

- rClosh Mt L Gt inixi

Fle b= 7

Elﬂton ot OFC Saver

New Sk

Irgon. Updsn Rt bt [300
Eport.
Prédc Grogs r
It I~
= drcin:
LopEwartt r

Figura 111 — Sinalizag&o da opgéo SINGLE PLC
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Garantir que néo exista nenhum conexdo em “LOCAL”. Se houver deve-se remover esta conexao, para isso
deve-se selecionar a conexdo e clicar em “REMOVER?”, conforme Figura 63.

i)

Fde D

[ M Server Tor comrachon o FLL
=l ac

e Clique em “Connection” e depois em|“Edit”

e L
Commsunication Parameters —
[ Dharrmis

= [ |

Nane Valis | Cormment

o i b

Figura 112 — Certificacdo da ndo existéncia de conexdo em “LOCAL”.

8° Passo:
Definir nome para a conexéo do SISTEX XCONTROL, conforme Figura 64.

<loix)

= '._, Server mhmﬁmhﬁt
=l e
o Connection

-~ 1° Clicar em

X}
[ Hane [V | Conmert | / “New” .

[Cornrmic ation Parametees: New Channel x /// 2°. Selecionar

o' To4 o 1 el Tcp/lp (Level 2)

Divioe _ Renove | 3% Dar um

Nems nome a

t‘.:}fnszz.:,« S Sead RS222 din &_""’;] conexao

‘i;;:‘ﬁ : a i?::“ﬂz\f:::‘?’;" M! I “SISTEX’!

Seaal Modem) 2 Modem ditves

mwowm 523:?3’.;:'0%, 40 : Clicar em

3 = == S JJ “OK”

Figura 113 — Definigdo do nome da conexao

9° Passo:
Clicar duas vezes onde aparece escrito “localhost”, para editar o campo. Conforme Figura 114.
Colocar o endereco IP:
- 192.168.1.1
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=iojx]

o »

~_'§ Sarver ettngs for cormacton to PLC

= Fc
o+ Comenetion
| Chaenas
= Loca [Tepo fmesd 2) |
SSTEX

Addess
Pot

Block seo 138
Motorols bytaceder No

Figura 114 — Identificagdo do endereco IP

NOTA: SE NAO HOUVER COMUNICACAO COM O SISTEX XCONTROL, TROCAR PARA O IP PARA:
192.168.119.200 (VER PASSO 29)

Ao final a tela de pardmetros de configuragcéo deve ficar conforme a Figura 115. Clicar em OK.

T e
[ F-q
= W Server g e cortectin 1o FLL
=il RC
e T
[ i L1 Sa—
x
M e
=3 T — (. )
— v _ ol |
Adderr F addess o hodiname
Pot 120

Blockscw 122 Must ratch with aurime New |
Moscucls bpeond No
Hene |

GMI
Utd‘.l

| I 3

Figura 115 — Finalizac&@o da configuracdo dos parametros

10° Passo:
Salvar e fechar o OPC Configurator, para isto deve-se Clicar em “File” e depois em “Save”. Configuragao
finalizada. OPC Config pode ser fechado. Conforme Figura 116.
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izl xi
Fle EM 7
Open Sbg+0 Mulwcom&tbmoﬁ.t
Poow StrgeN
Foree
Goeway  Locd
£ Devce:  Tophp (Level 2}
Patameter | Vabus | Commert |
Adders 1592168711 P addess o hostname
Font 1200
Blocksze 128 Must masch with auntme

Motoola bateosda No

Figura 116 — Salvar e finalizar OPC Configurator

11° Passo:
Realizar a configuragdo de comunicagdo com o PC (Computador), através das propriedades da conexao local
— Protocolo TCP/IP, para acessar as propriedade basta seguir a seqiiencia abaixo:
5) Clicar em “Iniciar”
6) Clicar em “Painel de Controle”
7) Clicar em “Conexdes de rede”
8) Clicar com o botéao direito em “Conex&o local” e selecionar “Propriedades” conforme Figura 117 e 118.

-4 Propriedades de Conexdo local 2=

Geral | Auterioagn | Avangadol Na tela de propriedades da
local, selecionar o

Caonectar usanda: conex 5.0
BY Bioadcom 570+ Gigabit Integrated C _ / “
| oadcom 570x Gigabit Intearated Co J item “Protocolo TCP/IP e

clicar em Propriedades

Esta conexdo uza estes itens:

Agendadnr de pacotes JoS ;I
F=AEGIS Protocol [IEEE SR w2 21.0

-nlo TCF/IP

«| | B
. . ot
Inztalar... | [ esitiatalar, | Fropriedades |/

— Dezcrigdo
Tranzmizzion Contral Protocal/Internet Protocol. Protocolo
padrdo de rede de lohga distdncia que possibilita a
comunicagdo entre diversas redes interconectadas.

[ Moshar icone na rea de notificagdo quando conectado

[+ Maotificar-me quando esta conexdo ndo tiver conectividade ou
ela for limitada.

ak. Cancelar

Figura 117 — Configuragéo protocolo TCP/IP
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21|

Geral I

Az configuragies |P podem ser atribuidas automaticamente e a rede

oferecer suporte a esze recurso, Caso contranio, vooé preciza solicitar ao / hd SEI ec | onar a O p(;é.o d e usar
driristradar de red fi ez P ad das.
admiristrador de rede a3 configuragdes |P adequadas um enderego de |P,

" Obter um enderega IP auto

®Inserir o endereco IP:

i+ Brdereca P
Enderego IF: 192 168 . 1 0 2 /—- 19216812
] -rede; I . . . % . ,
M &zcara de sub-rede; 256 286 0255, 0 AR 5 N |nser”. a mascara de SUb'rede
B I padrdo: 255.255.255.0

(" Dbter o enderepo dos servidores DS

—i+ Usar oz seguintes enderegos de servidor DMS:

Servidor DMS preferencial: I . . .
Servidor DMS alternativao: I . . .

Avancado.. |
oK I Cancelar |

Figura 118 — Configuragéo protocolo TCP/IP

NOTA: SE NAO HOUVER COMUNICAGAO COM O SISTEX XCONTROL, TROCAR PARA O IP: 192.168.119.2
QUANDO UTILIZADO ESTE IP, TROCAR TAMBEM O IP DE COMUNICACAO DO SOFTWARE (VER PASSO 27).

12° Passo:

Deve-se abrir a programacéo do CLP, para isto deve-se abrir o programa Easy Soft CoDeSys, conforme Figura
119. Para abrir a programacéo do CLP deve-se seguir a sequencia de comandos a ser realizada no menu de topo.

FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro

rusy Saoft CodeSys - SISTOR ¥T_CCaww - (PLE_ PO OP9s 10 slu
W e DR Puwmr ot B Orew  Wedse teh alm >

S e "
el it
"o orher
At e
(= -y
1 CISEITOACREE AL O e of
o
L afrnasan
o3| —
o - ©
e )
peny
ascents Wi
als aton
Pl
o
-+ - —gnswan
b | -
oL +|
N AT (L D]

et pogect

Figura 119 — Programagéo do CLP

13° Passo:

Apo6s abrir a programacao do CLP deve-se verificar a programacéo atual do CLP, conforme indicado na figura
120. Para verificar a programagao existente no CLP deve-se seguir a sequencia de comandos a ser realizada no menu
de topo.

PROJECT => Rebuild All
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Figura 120 — Verificagdo da Programacéo do CLP

Logo apds a execugdo do comando, devera aparecer que nao houve erros nesta verificagdo, necessitando a
confirmagédo para tal situacéo, certifique-se que aparecera a mensagem “0 Erro(s)” no quando indicado na figura 120.

14° Passo:
Realizar o download para o CLP, para isto deve-se clicar em: ON LINE => LOGIN, conforme Figura 121.
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Figura 121 — Download para o CLP

Uma janela informara que ndo h& programacé@o no CLP, conforme Figura 122, responder SIM para fazer o
download do programa do CLP.

NOTA: QUANDO JA HOUVER UMA PROGRAMAGCAO NO CLP E A PROGRAMACAO CARREGADA NO
SOFTWARE FOR DIFERENTE, APARECERA UMA PERGUNTA PARA CONFIRMAR UM NOVO DOWNLOAD DA
NOVA VERSAO.
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Figura 122 — Confirmacgéo do download para o CLP

Apbs ter realizado o download clique em: ONLINE => “Create Boot Project”, conforme Figura 123. Este
procedimento ira copiar a programacao para a memoria interna do CLP.
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Figura 123 — Concluséo do download do CLP
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Figura 124 — Fazendo download para a meméria do CLP — PLC Browser

T

® Clique neste botéo para
abrir a lista de comandos.

Insert standard comma x|

 aioad & ® Duplo clique em
vt “copyprojtommc”

COpyprojtommc
copyprojtouzh
createstartupini

delpwd

dpt

filecopy

filedelete
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Figura 125 — Fazendo download para a memoria do CLP — Copyprojtommc
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Figura 126 — Fazendo download para a memoria do CLP — Copia da l6gica de programacéo
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Figura 127 — Fazendo download para a memoria do CLP — Colocando CLP em funcionamento

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 71 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

PAGINA INTENCIONALMENTE DEIXADA EM BRANCO

PAGINA EN BLANCO DEJADA INTENCIONALMENTE

BLANK PAGE INTENTIONALLY LEFT

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 72 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'NI Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4
1.COMO FUNCIONA 71
2. INICIANDO EL SISTEX XCONT RO 71
3. CONFIGURACION PLANTA 74
3.1. Configuracién items 74
3.2. Configuracién Dosificadores y Celdas de Carga, 76
A, CALIBRACIONES 77
4.1. Calibraci6on Balanzas______ 77
4.2. Calibracion Silos Dosificadores. 78
4.3. Calibracién Silo Balanza 79
4.4, Calibracion Volumeétrica 79
4.5, Calibracién CAP/FILLER 81
45.1. Calibracién Bombade CAP______ 82
4,5.2. Calibracion FILLER / Malteno / Finos 82
B TEMPER ATUR S 83
6. FORMULAS 83
6.1. Crear FOrmulas 84
6.2. Editar FOrmulas 84
6.3. Borrar Formulas 84
7. ACCIONAMIENT OS 85
7.1, Accionamiento de MOtOreS 85
7.2. Accionamiento de Inversores de FreCuencia 86
7.3. Accionamiento de Actuadores 87
7.4. Accionamiento de Valvulas______ 88
8. PRODUCCION 88
8.1. Iniciar ProducCCiONn 89
8.2. CONSUMO 89
0 INFORMES 90
9.1. Informe de ProducCiOn. 90
9. 2. Informe de TemMP I At UIaS 91
9.3. Informe de Camiones 91
9.4. Informe de Alarmas_______ 92
L0, AL A RM S 92
10,0, TIPOS A€ AlBIMIaS 93
10.2. Acciones de Alarmas 93
11. PROCEDIMIENTO para INSTALACION y DESCARGA de los PROGRAMAS para el SISTEX XCONTROL____ 93
12. PROCEDIMIENTO PARA ACTUALIZACION DE LOS PROGRAMAS DEL SISTEX XCONTROL 113
13. PROCEDIMIENTO para INSTALACION y DESCARGA de los PROGRAMAS para el SISTEXPS4 119
14. PROCEDIMIENTO PARA INSTALACION SISTEX XCONTROL SIN CD 125

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 73 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

PAGINA INTENCIONALMENTE DEIXADA EM BRANCO

PAGINA EN BLANCO DEJADA INTENCIONALMENTE

BLANK PAGE INTENTIONALLY LEFT

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 74 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

1. COMO FUNCIONA

El SISTEX XCONTROL o0 SISTEX PS4 funciona juntamente con un CLP (controlador l6gico programable), para
operar y controlar una planta de asfalto. A través del mando emitido en las pantallas del programa SISTEX XCONTROL
0 SISTEX PS4 que acciona el CLP, que a su vez emite mandos para accionar motores, inversores de frecuencia,
actuadores y valvulas presentes en la Planta de Asfalto.

El mando del CLP es en 24 Vcc, que accionara el respectivo relé de cada motor y/o valvula. Todos los motores
y valvulas siempre tienen su accionamiento en 110 Vac, pero algunas valvulas pueden tener accionamiento en 220 Vac.
Los inversores de frecuencia y actuadores funcionan con mandos en tension DC, de 0 a 10 Vcc, conforme la frecuencia
(para inversores) o abertura (para actuadores) deseada.

Ademés de las salidas comentadas arriba, el CLP tiene como entradas analdgicas las temperaturas, que son
medidas por sensores del tipo PT 100, frecuencia real de retorno de los inversores de frecuencia, posicién real de
retorno de los actuadores, peso, medido a través de celdas de carga, y como entrada digital o status de contactoras, de
motores, conectadas.

En los sensores de temperatura ya existe un transductor, que tiene su salida en corriente, de 4 a 20 mAcc. Tal
salida es proporcional a la escala de 0 a 300 °C.

Los inversores de frecuencia tienen su salida de retorno de frecuencia actual en corriente de 0 a 20 mAcc.
Pero, en este caso, se coloca, en la salida del inversor, una resistencia equivalente a 500Q, siendo asi, se tiene una
salida en tension de 0 a 10 Vcc.

La posicion real del actuador es en tension, de 2 a 10 Vcc, es proporcional a la abertura actual, de 0 a 100 %.

La sefal de peso viene de celdas de carga, que utilizan un transductor con salida de 0 a 10 Vcc, proporcional al
peso de 0 a 100 Kg.

En las contactoras de todos los motores hay un contacto auxiliar, que cuando es activado manda una sefial de
24 Vcc al CLP, que informa el status del motor.

Todo este conjunto de entradas y salidas es necesario para efectuar el correcto funcionamiento del control y
operacioén de las Plantas de Asfalto TEREX. Para una operacion sin fallas, es necesario probar y calibrar (cuando es
necesario) todos los items presentes en la planta. Solamente con todo este conjunto en pleno funcionamiento es que se
garantizard la correcta produccién de mezcla bituminosa.

2. INICIANDO EL SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4

A partir de la pantalla inicial del SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4 (Figura 1) el operador se debe conectar al
sistema, a partir del botén que dice LOGIN. En caso que el usuario no tenga ninguna contrasefia de acceso, debe salir
del sistema. Al iniciar, también se tiene acceso a la camara de video de la planta, en caso que ésta tenga una o mas.
Solamente los técnicos de TEREX ROADBUILDING L.A. tendran acceso a las funcionalidades de NUEVO USUARIO y
BORRAR INFORMES. Durante el proceso de Entrega Técnica, el técnico debe crear cuantos usuarios fueran
necesarios para restringir, o no, el acceso de nuevos usuarios. El técnico también debe borrar todos los informes antes
de las primeras operaciones y calibraciones de la planta.

& TEREX SISTEX 2.5

Roadbuildin,

Figura 1 — Pantalla Inicial para operacién del SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4
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En la parte superior derecha de la pantalla inicial se puede ver la versién del SISTEX XCONTROL o SISTEX
PS4, que variard conforme el tipo de planta y configuracion de la misma. Al intentar hacer el LOGIN el programa
requerira un nombre de usuario y contrasefia, como se identifica en la Figura 2.

TEREX
Roadbuildin SISTEX 2.5

CMERCENCIA

G
wieo

:

Figura 2 — Realizando el LOGIN

Teniendo el acceso permitido, el nombre del usuario debe aparecer en la caja de texto destacada en la Figura
3. El usuario tendra acceso a las funcionalidades del SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4, a través de un mend,
conforme a la pantalla que se muestra en la Figura 3.

TEREX

Roadbuilding

| OPERAOCR t—» NOME DO USUARID LOGADRO

¥
ol
.

| CUE.

Figura 3 — Acceso permitido

A partir de este momento el operador puede proseguir con la operacién del sistema, conforme su necesidad de
produccién de la Planta de Asfalto.

Solamente para acceso a la pantalla de CONFIGURACIONES vy limites de temperaturas es que se requerira,
nuevamente, una contrasefia para acceso. La contrasefia puede ser la misma ya utilizada para hacer el LOGIN, o se
puede crear una contrasefia para restringir el acceso a las configuraciones de la planta. En la propia pantalla de
configuraciones se encuentra la opcion para crear, editar y borrar usuarios del sistema. A cada usuario se le puede
atribuir un nivel, si son 2 0 mas, el usuario no tendra acceso a la pantalla de CONFIGURACIONES. Si son menos de 2
su nivel, su acceso serd total.

Se aconseja que el acceso a las CONFIGURACIONES: LIMITES DE TEMPERATURAS, NUEVO USUARIO y
BORRAR INFORMES se permitira solo a los técnicos de TEREX ROADBUILDING L.A.
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Para saber todo aquello que el usuario puede interactuar en el SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4, debe

prestar atencion a la flecha del mouse. Cuando ésta se transforma en la imagen de una “mano” (ﬂ'ﬂ), es porque el item
es un botén y tiene alguna funcionalidad cuando se hace clic. Algunos botones también mostraran un pequefio
comentario, sobre su accién, cuando esté con el enfoque del mouse. La Figura 4 demuestra este detalle.

—LOGIN—-

PRESSIONE ESTE BOTAO PARA ENTRAR! |

Figura 4 — Interaccién con botones

Vale observar que en la mayoria de las pantallas del SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4 hay un campo en

gue informa si la Planta de Asfalto esta con el control a través del panel manual o con control en el SISTEX
XCONTROL o SISTEX PS4. El campo es anunciado en verde conforme Figura 5.

DESLIGA ALARME |

ALARMES

Figura 5 — Informacion de control de la Planta de Asfalto

En la Figura 5 también esta en destaque otra informacién muy importante, para el funcionamiento del SISTEX
XCONTROL o SISTEX PS4. El tablero de alarmas, muestra las alarmas actuales y el botén de desconecta la alarme,

gue sirve para desactivar alarmas ya activadas y que tuvieron alguna accién de control. En el capitulo 10 — ALARMAS,
este tema sera explicado con mayor detalle.

Para facil acceso, a las principales pantallas de operaciéon cuentan con el boton de EMERGENCIA, que
desactiva todos los motores de la planta. Al accionarlo surgirda un mensaje de confirmacion. Las Plantas de Asfalto

también cuentan con un botéon manual de EMERGENCIA, que funciona independiente del modo de control de la Planta
de Asfalto.
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Figura 6 — Accionamiento del boton de EMERGENCIA
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3. CONFIGURACION DE LA PLANTA

El acceso rapido a las configuraciones de la Planta de Asfalto se hace por el botdn F1, o haciendo clic
directamente en su botén de acceso, que se encuentra en todas las pantallas del SISTEX XCONTROL o SISTEX PS4.
Para su acceso sera necesaria una contrasefia. Su correcta configuracion es de responsabilidad del técnico, y no se

debe alterar nada sin el permiso de la Asistencia Técnica de la TEREX ROADBUILDING L.A., que solo liberara el
acceso cuando sea necesario.

3.1. CONFIGURACION ITEMS

La configuracion de la planta se da a través del llenado de las opciones presentadas en la Figura 7.

TEREX A —
(3] : [ CONFIGURACAO USINA | 13:49:32
MODELO USINA FREQUENCIA (H VERSAO SIS

SISTEX 2.0

™ MAGNLM 30 I 50H: VERS. STEX 2
M MAGHUM 10 ¥ 60 s
FENRSP ™ QUEIMADIOR HALICK DAMPER EXALSTO
SILOS /ESTOCAGEM F QUEIMADOR TEREX CFOL
% I~ SENSOR DE CHAMA ™ COMPRESSOR USINA
Z SILO 102550 m ] TRASO QUEIMADOR 0 ™ PENEIRA AGREGADCS
I~ SILD BALANGA ] ™ CARACOL TRANSPORTADOR FINOS
DOSADOR ?—?—m—»u— ™ CARACOL REJEIGAD FINCS
I DOSADOR S0 4 ™ SENSOR NIVEL BAO SLO FIXD ™ ELEVADOR FINOS
™ DOSADOR FILLER ™ SENSOR NIVEL ALTO SRO FINOS ™ PENEIRA RECICLADO
™ DOSADOR RECICLADO ™ SENSOR NIVEL BAMD SLO FINOS ™ MOINHO RECICLADO (T
I~ DOSADOR MALTEND ™ SENSOR NIVEL ALTO PRE SILO ™ CORSTE TRAN:
ro DOR FINOS ™ SEMNSOR NIVEL ALTO SRO FILLER [T CORRER LANCADORA
[ PESAGEM CORREIA TRANSFORTADORA || I~ MEDDOR vAZAD CAP TEMPO PARTIDA COMPENSADA 00s |
™ PESAGEM SILOS ™ MEDIDOR VAZAQ COMBUSTIVEL
" SISTEMA VOLUMETRICK SALVAR
™ CONTROLE DE CARGAS NA BALANGA CONFIGURACDES,
¥ CONTROLE DE CARGAS NOS SILOS Ml .’ov 088

1y conrGuRAGAO it il COMNGURAGAO ot il CONFIGURACAO DE
of ¢ RILATOMOS ISCALONAMEINTOS ALARMES

e
T el el e

TELA hiCIaL

Figura 7 — Configuracién de la Planta de Asfalto

MODELO PLANTA: el técnico debe seleccionar el tipo de Planta de Asfalto a ser instalada, segun la intencion de venta.

SILOS/PARA ALMACENAR:
SILO 1 m* indica la presencia del silo de 1 m3, también llamado presilo;
SILO 10/25/50 m*: indica la presencia de un silo fijo con capacidad de 10 m?, 25 m® 0 50 m*;
SILO BALANZA: indica la presencia de un silo de pesar la mezcla bituminosa;

DOSIFICADORES: seleccionar los tipos de dosificadores presentes en la planta.

SISTEMA DE PESAJE:

PESAJE CINTA EXTRACTORA: item a ser configurado cuando hubiera una celda de carga en esta oruga y se
opta por no utilizar el sistema de pesaje en los silos;

PESAJE SILOS: configura la planta para que la dosificacion, durante la produccion, sea controlada por el peso
de los silos dosificadores;

SISTEMA VOLUMETRICO: permite que el control de la dosificacion se haga por el sistema volumétrico, que se
calibra a través de la maxima produccion posible por silo. Utilizando este sistema, la compuerta de los silos debe
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permanecer inmovil después de la calibracién y las otras opciones de control de dosificacion (PESAJE CINTA
EXTRACTORA y PESAJE SILOS) se desmarcaran;

CONTROL DE CARGA EN LA BALANZA: esta opcién debe estar seleccionada siempre que la planta tenga
un silo balanza. El peso de mezcla bituminosa, cargada en el camién, sera controlado por la balanza;

CONTROL DE CARGA EN LOS SILOS: cuando no se tiene silo balanza en la planta, el control de carga
cargada en el camién se debe controlar por los pesos contabilizados en los silos dosificadores.

FRECUENCIA (Hz): selecciona la frecuencia de la alimentaciéon de la planta, que sera utilizada para controlar los
motores con inversor de frecuencia.

QUEMADOR:

QUEMADOR HAUCK: indica la presencia del quemador Hauck en la planta. Con este quemador, el motor de
control de potencia de la llama es controlado por un motor que tiene un mando del tipo abre/cierra. Cuando este
guemador es seleccionado el quemador TEREX CF04 sera desmarcado, y viceversa;

QUEMADOR TEREX CFO04: indica la presencia del quemador TEREX CF04 en la planta. El control de potencia
de este quemador es hecho a través de un actuador, donde se puede controlar su abertura, de 0% a 100%;

SENSOR DE LLAMA: indica si la planta esta equipada con un sensor de llama. Este funciona como un
dispositivo de proteccion, que desactiva la bomba de combustible en caso que la llama del quemador se apague. Para
el quemador Hauck, el sensor de llama debe venir con un amplificador ultravioleta y para quemador TEREX CF04 un
amplificador infrarrojo.

TIEMPO DE ATRASO DEL QUEMADOR: tiempo en el cual el quemador permanecera conectado después que
el operador detenga una produccion.

SENSORES DE NIVEL: selecciona sensores de nivel alto y bajo en los silos donde habra acumulo de material y se
desea saber cuando descargarlos.

MEDIDORES DE CAUDAL.: selecciona si hay medidores de caudal en la bomba de asfalto y/o de combustible.

DAMPERS: indica los dampers instalados en la planta. Para su correcto funcionamiento es necesario configurarlos. La
pantalla representada en la Figura 8 ilustra una de las configuraciones posibles de abertura de Dampers.

Il CONFIG DAMPERS T X|
DAMPER AR FRIO - CONTROLE DAMPER EXAUSTOR - CONTROLE DAMPER QUEIMADOR - CONTROLE
CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

| DAMPER AR FRIO - RESPOSTA = DAMPER EXAUSTOR - RESPOSTA DAMPER QUEIMADOR - RESPOSTA |

CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

(i — I | j

Fiura 8 — Configuracion abertura de Dampers

Los valores de la Figura 8 se utilizan como fondo de escala en la sefial que el CLP recibe y envia a los
actuadores. En la barra de rodillo de cada Damper se puede abrir y cerrar para ver el valor en el campo de la respuesta,
y asi se puede configurar los limites inferiores y superiores del valor de la respuesta de cada actuador. Si el control de
potencia del quemador fuera a través de un motor con accionamiento abre/cierra la configuracion de los limites en el
campo de control son innecesarias.

Conforme el tipo de médulo del CLP utilizado para las sefiales de los Dampers, puede ser necesario cambiar
los valores inferiores a 410 y superiores a 2047.

MOTORES: debe ser configurado cuando el respectivo motor de la lista esté instalado en la planta.
AUTO TRANSFORMADOR:
v TERMISTOR AUTOTRAFO (TRANSFORMADOR): indica la presencia de un termistor, para proteger
el autotrafo cuando su temperatura se eleva demasiado;
v TIEMPO DE ARRANQUE COMPENSADA: tiempo que el autotrafo debe permanecer conectado para
la arranque de algun motor. Este tiempo debe estar entre 15 y 18 segundos.
FECHA DE MODIFICACION DEL SISTEX XCONTROL: muestra la fecha en la que el software fue actualizado.
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Al llenar todas las configuraciones adecuadamente el usuario debe salvarlas. Cualquier modificacion ejecutada
en las configuraciones debe ser guardada inmediatamente, o las informaciones modificadas se perderan. En el detalle
de la Figura 9 se puede observar el boton que sera utilizado para guardar las configuraciones.

. SALVAR |
CONFIGURACOES:

Figura 9 — Guardar Configuraciones

3.2. CONFIGURACION DOSIFICADORES Y CELDAS DE CARGA

El acceso a la pantalla de configuracion de los dosificadores se hace a través de la pantalla de configuracion de
ftems, en el botén “CONFIGURACION DOSIFICADORES Y CELDAS DE CARGA”, localizado en la parte inferior
directa de la pantalla.

El acceso a estas configuraciones es directo, y no necesitara de contrasefia. La Figura 10 demuestra las
configuraciones para un caso en que se estén utilizando todos los dosificadores posibles. Abajo se puede visualizar
cuales opciones son configurables en esta etapa.
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Figura 10 — Configuracion dosificadores y celdas de carga

En el caso que en la pantalla de configuracion de items, algunos dosificadores no estén marcados, estos no
apareceran en esta pantalla. Llenar las configuraciones tal como sigue:

SETUP SILOS 1, 2, 3,4y RECICLADO:

v FRECUENCIA MAXIMA: En las configuraciones de items, se puede seleccionar el tipo de
alimentacion de la planta, sea de 60 Hz o 50 Hz, lo que va a hacer que esta frecuencia sea
automéaticamente llenada en el campo apropiado de cada dosificador. Configuracion idéntica también
para BOMBA ASFALTO, SILO FILLER, BOMBA MALTENO y SINFIN FINOS.

v PESO MINIMO PARA FALTA DE MATERIAL: peso con el que la alarma de falta de material se
activara. Aparecera un aviso en el tablero de alarmas indicando en que silo est4 activada la alarma.
En caso que esto ocurra en algun silo que tiene vibrador, el mismo serd activado autométicamente.
Algunos modelos de planta no tienen activacion via SISTEX XCONTROL, solamente por los
palpadores es que los vibradores seran activados. En el caso que la alarme de falta de material
persista por mas de 90 segundos, la produccién sera automaticamente concluida.

v SENAL CELDA DE CARGA: Muestra el valor actual, en kilos, de la celda de carga. Este valor debe
estar entre 11 y 13 Kg para un determinado silo vacio. En el caso que el peso esté muy fuera de esta
faja es necesario regular la altura de los rodillos del puente de pesaje. Estos deben quedar en el
mismo nivel de los demés rodillos de la cinta.
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SETUP SILO BALANZA:

v PESO MAXIMO: Peso méximo, en kilos, soportado por la balanza. Valor obtenido a través de la
capacidad y cantidad de celdas de carga instaladas en el silo balanza. Si en el silo hay 4 celdas de
carga de 500 Kg, el valor del peso maximo debe ser 2.000 Kg.

v VALOR MAXIMO (CLP): valor utilizado en la conversion en bits a CLP. Este valor varia conforme el
mddulo utilizado para esta sefial. Normalmente es utilizado en la CPU del CLP y, en este caso, el valor
sera 1024.

v SENAL CELDA DE CARGA: valor actual del peso en el silo balanza.

ATENCION: Al finalizar el llenado de las configuraciones el usuario no puede olvidarse de guardarlas.

Antes de iniciar las operaciones de la planta, es necesario poner en cero todos los histéricos de produccion,
pues estos pueden estar con valores de registros antiguos de otras versiones del programa. La Figura 11 ilustra los
botones comentados anteriormente.

— W TEREX

S VAR CONFIGURALAD
CONFURIRACOES ITENS

D I el

Figura 11 — Detalle de los principales botones en CONFIGURACION DOSIFICADORES

En el detalle también se destaca el boton CONFIGURACION ITEMS, que lleva a la pantalla inicial de
configuraciones de la Planta de Asfalto.

4. CALIBRACIONES

Para calibrar la Planta de Asfalto el usuario debe acceder a la pantalla de CALIBRACION BALANZAS o
CALIBRACION CAP/FILLER, conforme lo que se desea calibrar. El acceso rapido a estas pantallas, respectivamente,
se puede efectuar utilizando las teclas F3 y F4, o a través del menl de las pantallas que se encuentran en la parte
inferior de todas las pantallas principales. Después de la calibracion inicial la Planta de Asfalto solamente necesitara de
pequefios ajustes en los valores de las calibraciones. Estos se pueden efectuar en cualquier momento, inclusive durante
una produccion.

A Una vez que la calibracion y establecer los factores de ajuste que no deben modificarse, salvo cuando la planta se
transporta al sitio (necesidad de nueva calibracion) o ser objeto de ninguna operaciéon de mantenimiento que perjudica a
la calibracion realizados o supervisados por técnicos TEREX.

4.1. CALIBRACION BALANZAS

El control de la dosificacién, durante una produccion, en el SISTEX XCONTROL se hace a través del peso de
los aridos, medidos a través de celdas de carga. Algunas Plantas de Asfalto tienen, como opcional, un silo balanza de
pesaje de masa. Este silo tiene 4 celdas de carga, en los silos dosificadores hay solo una celda de carga en cada oruga.
La pantalla abajo demuestra todas las opciones de calibracién para cuando la Planta de Asfalto esta configurada para
tener cuatro silos de aridos, silo de reciclado (RAP) y silo balanza. Los items opcionales pueden ser el silo 4 (para
algunos modelos de Planta de Asfalto), silo de reciclado (RAP) y silo balanza.
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Figura 12 — Calibracion de balanzas

4.2. CALIBRACION SILOS DOSIFICADORES

Para el correcto contaje de pesos y control de produccion la calibracion de las balanzas necesita, para el caso
de los silos dosificadores y de reciclado, que se calibre la velocidad de sus orugas. Estos valores ya deben venir con
una configuracion inicial muy proxima a la real, pues esta calibracién depende de la longitud de la oruga y de la
velocidad del motor, que no cambian entre plantas de la misma capacidad.

La calibracién de estos silos se debe hacer siguiendo los pasos:

1) CALIBRAR LA VELOCIDAD MAXIMA DE CADA SILO: Para calibrar la velocidad maxima de las orugas, basta
medir su longitud total y contar el tiempo de una vuelta. Insertar este valor, en segundos, en el campo apropiado de
cada silo que la velocidad maxima, basada en estos datos, sera automaticamente calculada. El resultado debe ser el
mismo para los otros silos dosificadores y reciclado (si su oruga tuviera la misma longitud). Al final de esta etapa hacer
clic en SALVAR, en la parte inferior de la columna respectiva al silo siendo calibrado;

2) OBTENER LA TARA DE CADA SILO: La tara es un valor de peso que una balanza informa cuando no hay ningun
material siendo pesado. Este peso proviene del peso de su estructura y de la oruga. Ella se debe obtener para que se
pese solo el peso de agregado sobre ella, y este peso indeseado sea substraido del peso actual. Antes de iniciar esta
etapa poner el valor inicial en el FACTOR DE AJUSTE en 3,00. Para obtener la tara, el operador debe cargar los silos
dosificadores, pero, no debe accionar la oruga del silo. Esta debe permanecer vacia. Este procedimiento se realiza,
pues al poner material en el silo la oruga se deforma, lo que causa una variacion en el valor de peso de la tara. Con el
silo lleno se puede hacer clic en el botén TARAR que un peso en el campo TARA se registrara. Con la tara correcta el
valor del peso actual debe ser lo mas préximo posible a cero. Siempre que la oruga esté vacia y el valor del peso actual
estuviera muy distante al cero, se debe rehacer la tara. Al final de esta etapa hacer clic en SALVAR, en la parte inferior
de la columna respectiva al silo siendo calibrado;

IMPORTANTE: ES COMUN QUE HAYA UN DESPLAZAMIENTO LATERAL Y ESTIRAMIENTO DE LA ORUGA
DURANTE LA PRODUCCION. POR ESTE MOTIVO SUGERIMOS REHACER LOS PROCEDIMIENTOS DE
CALIBRACION DE LA TARA Y FACTOR DE AJUSTE CADA 2 MESES, O CUANDO LA CANTIDAD DE PESO REAL
Y/O CALIDAD DE LA MASA YA NO ESTE CONFORME A LO ESPERADO.

3) OBTENER EL FACTOR DE AJUSTE DE CADA SILO: El factor de ajuste funciona como un multiplicador, para el
peso suministrado por la celda de carga. La variable peso que el SISTEX XCONTROL utiliza como control debe ser un
peso contenido en un metro de oruga. Esta conversion de peso a peso por metro es hecha por este valor de ajuste, que
debe ser calibrado. Para calibrarlo el usuario puede proceder de dos maneras:

3.1) Calibracién por peso de camién: En el campo PESO A MEDIR insertar un valor de peso (sugerimos 5.000 Kg).
Conectar el elevador, secador y cinta extractora. Hacer clic en el boton INICIAR, localizado en la columna referente a la
calibracién del silo en proceso de calibracién. El silo calibrado sera conectado a su maxima velocidad y el campo PESO
PARCIAL indicara el contaje de peso. Cuando este peso alcance un valor igual o superior al peso insertado en el
campo PESO A MEDIR, el silo serd desconectado. En este momento se debe esperar la salida de todo el material que
todavia se encuentra en el secador y en el elevador, para pesar el camion. Al pesar el camion insertar el peso medido
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PESO MEDIDO. Al hacer esto el FACTOR DE AJUSTE sera automaticamente modificado, en caso que se encuentre
una diferencia entre el peso que se deseaba medir y el medido. Al final de esta etapa hacer clic en SALVAR, en la parte
inferior de la columna respectiva al silo que esta siendo calibrado;

3.2) Calibracién por metro de la cinta extractora: Crear una formula conteniendo apenas el silo a ser calibrado con
100% (ver capitulo de férmulas — Capitulo 6). Iniciar una produccion con un caudal entre 25 y 50 t/h (ver capitulo de
produccién — Capitulo 8). Con base en el caudal del silo y en la velocidad de la cinta extractora, se puede calcular un
valor tedrico de peso presente en un metro de la cinta extractora. El célculo de este peso se puede obtener a través de

la férmula:
t
Caudal *{}
h

Vel Cint a*{m}XG
S

* La variable Caudal es el caudal deseado, que sera utilizado en el momento de la calibracién, y no el valor de retorno
del caudal actual del silo siendo calibrado.

** Velocidad de la cinta extractora. Se puede calcular de la misma manera que se calcula la velocidad maxima de los
silos, ya citada en este capitulo.

PesoTeoricolkg]=

Este peso es un valor tedrico, y debe ser comparado con el peso real retirado en un metro de la cinta. Esta
comparacioén se hace insertando el valor del peso teérico en el campo PESO A MEDIR y el peso medido en un metro de
cinta en el campo PESO MEDIDO. Al insertar estos valores en la secuencia citada, el FACTOR DE AJUSTE sera
automaticamente actualizado. Al final de esta etapa hacer clic en SALVAR, en la parte inferior de la columna respectiva
al silo que esta siendo calibrado;

NOTA: INFORMAMOS QUE ESTA CALIBRACION NO PRESENTARA RESULTADOS PRECISOS Y CONFIABLES A
LARGO PLAZO. LA CANTIDAD DE PESO MEDIDO A TRAVES DE ESTE METODO ES MUY PEQUENA, LO QUE
OCASIONA UN ERROR MAYOR EN LOS RESULTADOS. EL METODO INDICADO PARA UNA CORRECTA
CALIBRACION ES EL METODO DE LA “CALIBRACION POR PESO DEL CAMION?” (ver tépico 3.1).

4.3. CALIBRACION SILO BALANZA

Con estas 3 etapas completas (CALIBRACION DE VELOCIDAD MAXIMA, TARA Y FACTOR DE AJUSTE)
los dosificadores ya estan listos para producir.

Para finalizar las calibraciones de balanzas resta calibrar el silo balanza. Para calibrarlo es necesario realizar
estas dos etapas:

1) OBTENER LA TARA DEL SILO BALANZA: Iniciar con el valor del FACTOR DE AJUSTE en 1. Con el silo vacio
hacer clic en el boton TARAR. Debe ser actualizado un valor de peso en el campo TARA y el PESO ACTUAL debe
quedar igual o muy préximo a cero. Al final de esta etapa hacer clic en SALVAR, en la parte inferior de la columna
respectiva al silo que esta siendo calibrado;

NOTA: CON EL ELEVADOR CONECTADO Y EL SILO BALANZA VACIO, PUEDE HABER UNA VARIACION DE
PESO DEL ORDEN DE -15 kg A +15 kg, INCLUSO CON LA TARA ACTUALIZADA.

2) OBTENER EL FACTOR DE AJUSTE DEL SILO BALANZA: colocar en el silo un peso conocido (entre 200 y 1000
Kg) y ajustar manualmente su FACTOR DE AJUSTE hasta que el valor en el campo PESO ACTUAL sea igual al peso
colocado en el silo balanza. Aqui el FACTOR DE AJUSTE también es un multiplicador, por tanto, cuanto mayor sea el,
mayor sera el peso actual y cuanto menor, menor sera el peso actual. Al final de esta etapa hacer clic en SALVAR, en
la parte inferior de la columna respectiva al silo balanza.

4.4, CALIBRACION VOLUMETRICA

Si en la pantalla de configuraciones el SISTEMA DE PESAJE estuviera configurado para sistema volumétrico,
aparecera en la pantalla de CALIBRACION DE BALANZAS un botén para acceso a la pantalla de CALIBRACION
VOLUMETRICA. En el caso que ocurra una falla en alguna de las celdas de cargas de los silos dosificadores, sera
necesario realizar producciones por el método volumétrico, que esta basado en una produccion maxima que el silo es
capaz de suministrar con una determinada abertura de compuerta del mismo. Las Figuras 13, 14 y 15 indican el camino
para acceder a la CALIBRACION VOLUMETRICA.
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Figura 13 — Configuracion para acceso a la CALIBRACION VOLUMETRICA
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Figura 14 — Bot6n de acceso a la pantalla de CONFIGURACION VOLUMETRICA
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Figura 15 — Pantalla de CONFIGURACION VOLUMETRICA

Todos los dosificadores son calibrados de la misma forma, de acuerdo a la secuencia:

1) Conectar el elevador, secador, cinta extractora y apretar el boton INICIAR;

2) El silo que esta siendo calibrado serd conectado en su maxima velocidad. Se iniciar4 un contaje de tiempo, que
puede ser acompafiado por el campo TIEMPO TRANSCURRIDO;

3) Después de cierto tiempo (se sugiere 5 minutos) apriete el botén en el mismo lugar que fue utilizado para iniciar la
calibracién, que ahora exhibira el mensaje PARAR,;

4) Aguarde la salida de todo el material restante que se encuentra en el secador y elevador, llévelo a pesar y ponga el
peso medido en el campo PESO MEDIDO;

5) Con un valor en el campo TIEMPO TRANSCURRIDO y un peso medido llenado, se debe apretar el botdn
CALCULAR CAUDAL MAXIMO, para que el programa calcule la capacidad maxima de produccion del respectivo silo &
su méaxima frecuencia. Este valor sera exhibido en el campo CAUDAL MAXIMO. Al final de esta etapa hacer clic en
SALVAR, en la parte inferior de la columna respectiva al silo que esta siendo calibrado.

4.5. CALIBRACION CAP/FILLER/MALTENO/FINOS

El acceso a esta pantalla de calibraciones se puede hacer a través de la tecla de acceso rapido F4, o a través
del menu inferior de acceso a las principales pantallas del SISTEX XCONTROL.

Estos dosificadores tienen su calibracion equivalente a la usada en la calibracion volumétrica, con excepcion de
la bomba de CAP que ya tiene un caudal maximo pre determinado por el motor y tuberias utilizadas. En la Figura 16 se
demuestran todas las calibraciones posibles que se pueden hacer. En caso que asi esté configurada la planta y los silos
opcionales, FILLER, MALTENO o FINOS estén instalados en la planta.
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Figura 16 — Pantalla de configuracién de CAP, FILLER, MALTENO y FINOS

4.5.1. CALIBRACION BOMBA DE CAP

La bomba de CAP ya debe ser configurada con un caudal maximo y sera necesario obtener su factor de ajuste.
Este no debe variar mucho y se mantendra siempre préximo a 1,0. Para calibrarlo es necesario seguir los siguientes
pasos:
1) Realizar una produccion con el FACTOR DE AJUSTE igual a 1,000 y retirar una muestra de mezcla para medir en
laboratorio;
2) Al seleccionar una formula, el campo % EN LA FORMULA ACTUAL exhibira el valor actual de CAP de la formula. En
caso que no haya ninguna férmula cargada, el usuario puede digitar el valor de CAP que fue utilizado en la mezcla
llevada al laboratorio;
3) Digitar en el campo % MEDIDO EN EL LABORATORIO en el valor medido;
4) Efectuados estos procedimientos en este orden, el valor del FACTOR DE AJUSTE modificard automaticamente, en
caso que haya diferencia en el valor medido y el valor de la formula. El FACTOR DE AJUSTE puede ser modificado en
cualquier momento que el operador crea conveniente hacerlo. En el caso que se note visualmente la diferencia de CAP
deseado, durante una produccion, el valor puede ser ajustado hasta obtener el resultado deseado.

NOTA: EN CASO QUE EL RESULTADO FINAL DE LA CALIBRACION O DE UN AJUSTE DEL VALOR DEL
FACTOR DE AJUSTE FUERA MAYOR QUE 1,2 O MENOR QUE 0,8, ES NECESARIO MODIFICAR EL VALOR DEL
CAUDAL MAXIMO DE LA BOMBA DE CAP.

5) Al final de la calibracién hacer clic en SALVAR, en la parte inferior de la pantalla de CALIBRACION CAP, FILLER,
MALTENO Y FINOS.

4.5.2. CALIBRACION FILLER / MALTENO / FINOS

Estos tres dosificadores presentan los mismos pasos de calibracion, conforme sigue abajo:

1) Conectar secador y elevador; )

2) Apretar el botén INICIAR CALIBRACION. El dosificador que esta siendo calibrado sera conectado en su maxima
velocidad;

3) Deje el silo conectado por el maximo intervalo de tiempo posible. El tiempo de calibracion sera exhibido en el campo
TIEMPO TRANSCURRIDO;

4) Pese la cantidad de material que paso durante el tiempo transcurrido y coloque este valor de peso en el campo PESO
MEDIDO.

5) Realizados los procedimientos en este orden, el valor de maxima produccion se calculara y exhibira en el campo
CAUDAL MAXIMO. )

6) Al final de la calibracion hacer clic en SALVAR, en la parte inferior de la pantalla de CALIBRACION CAP, FILLER,
MALTENO Y FINOS.
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5. TEMPERATURAS

La configuracién de los limites de temperatura es un item de extrema importancia para la seguridad y correcto
funcionamiento de la Planta de Asfalto. Para tal control son monitoreadas cuatro temperaturas, ellas son:

1) Temperatura del Filtro de Mangas: Sensor localizado internamente en el filtro. Medicion utilizada para seguridad de
la planta. Su temperatura puede elevarse rapidamente y dafiar las mangas, acarreando un enorme costo de reposicion;
2) Temperatura de los Gases: Sensor localizado en el ducto por donde pasa el flujo de aire que viene del secador en
direccion al filtro de mangas. Tal temperatura indica, con anticipacion, que la temperatura del filtro y el de la mezcla
bituminosa subira, en caso que la temperatura de los gases disminuya;

3) Temperatura de la Mezcla Bituminosa: Sensor localizado en la boca de salida del secador, que mueve la masa en
direccién al elevador. Cada tipo de mezcla exige una determinada temperatura de salida, que debe ser controlada a
través de la temperatura del quemador y/o caudal de la planta;

4) Temperatura del CAP: Sensor localizado en la tuberia, en un punto préximo al lugar de entrada del CAP en el
mezclador. A través de esta lectura es posible saber si el fluido esta circulando en direcciéon al quemador, y si su
temperatura esta adecuada a la mezcla.
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Figura 17 — Temperaturas
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Para algunos de los limites de temperaturas puede ocasionar una accion de control. La Tabla 1 demuestra lo
que ocurre para cada situacion:

|
AIRE FRIO MAXIMO

ABRE VALVULA DE EMITE AVISO Y DESCONECTA BOMBA

MINIMO

FILTRO DE MANGAS SOLO EMITE AVISO EN EL

ENTRADA DE AIRE DE COMBUSTIBLE, INSUMOS Y
TABLERO DE ALARMAS FRIO PRODUGCION.
ABRE VALVULA DE | EMITE AVISO Y DESCONECTA BOMBA
GASES S%'\‘é)l_ggg %QX'EEREMNAEL ENTRADA DE AIRE DE COMBUSTIBLE, INSUMOS Y
FRIO PRODUCCION.
CAP (CEMENTO ASFALTICO| SOLO EMITE AVISO EN EL i SOLO EMITE AVISO EN EL TABLERO
DE PETROLEO) TABLERO DE ALARMAS DE ALARMAS
SOLO EMITE AVISO EN EL SOLO EMITE AVISO EN EL TABLERO
MIEACLA BTV TABLERO DE ALARMAS ) DE ALARMAS

Tabla 1 — Limites de temperatura

6. FORMULAS

El acceso a la pantalla de FORMULAS se puede hacer a través de la tecla F7 o del mend de pantallas
principales, situado en la parte inferior de todas las pantallas.
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Para iniciar una produccién es necesario que el operador ya haya creado y cargado una férmula, para que el
sistema de control automéatico del SISTEX entre en accion.

Cada dosificador opcional que esté marcado en la pantalla de CONFIGURACIONES tendra su respectivo
campo para insercion de porcentaje en la férmula. La Figura 18 ilustra la pantalla de FORMULAS para un caso en que
todos los opcionales estén presentes.

S TEREX sTeX 25

L_____FORMULAS |
S R RN ==

{r T DESCAIC KD DA FORMULA
4

BV LAK LY Sl its
oML A FORMW A RO LY
vl | W |
[
E— K A
I
T
I— N
I KN
e ]
I
e ] IR R

ALANMES

e a ) | | & Ly
e I T [ Mt e el e e

Figura 18 — Pantalla de férmulas

6.1. CREAR FORMULAS

Para crear y utilizar férmulas el operador debe:
1) Hacer clic en el botén NUEVA FORMULA. Los campos para insercion de nombres de los &ridos y porcentajes se
habilitaran para la creacion de una nueva formula;
2) Insertar nombres y porcentajes hasta que la sumatoria de todos los ingredientes a ser utilizados alcance 100%;
3) Hacer clic en SALVAR FORMULA, para que esta quede registrada en la memoria de la computadora. La cantidad de
férmulas que pueden se guardadas es ilimitada.
4) Con la férmula seleccionada el operador debe apretar en CARGAR FORMULA, para que esta sea actualizada en la
pantalla de produccidén y en el sistema de dosificacion automético.

Por cada formula guardada, un nimero es atribuido a la misma. Cada férmula recibe su nimero conforme sea
la secuencia en que se crean. Al lado del campo N° se puede ver el numero de la férmula seleccionada, y con las
flechas hacia arriba y hacia abajo, es posible visualizar las formulas en secuencia. La bisqueda de férmulas también se
puede hacer a través de su nombre. Al hacer clic en el boton BUSCAR FORMULA, abrird una pequefia ventana donde
aparecerd una lista con los nombres de todas las férmulas registradas.

6.2. EDITAR FORMULAS

Durante una producciéon es posible cambiar la formula que estd siendo utilizada. Basta dirigirse a la
PANTALLA DE FORMULAS, seleccionar la formula deseada y apretar en CARGAR FORMULA. La férmula también
puede tener sus parametros modificados durante la produccion, en caso sea necesario. Al hacer clic en EDITAR
FORMULA los campos de edicién de la formula (nombres y porcentajes quedaran habilitados para el cambio de valores.
Hechas las modificaciones, sera necesario guardar la formula nuevamente y cargarla, en el caso que se quiera producir
con los nuevos valores de la formula modificada.

6.3. BORRAR FORMULAS

Para borrar una férmula, es necesario seleccionar la formula deseada y hacer clic en el boton BORRAR
FORMULA.
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7. ACCIONAMIENTOS

El SISTEX XCONTROL ademas de realizar el control de dosificacion puede interactuar con todos los motores,
véalvulas y actuadores presentes en la planta y que son necesarios para realizar una produccién de mezcla bituminosa.

A través de la pantalla de PRODUCCION es posible interactuar con todos estos items, y a través de la pantalla
de MOTORES, es posible interactuar solo con motores, donde su accionamiento serd directo y no necesitara de
confirmacion de accionamiento, conforme sera explicado a seguir.

7.1. ACCIONAMIENTO DE MOTORES

Las figuras 19 y 20 ilustran las pantallas referentes a la produccién y motores, permitiendo total
acompafiamiento de los accionamientos de todos los motores de la planta de asfalto.

= TEREX [ PRODUCAO SISTEX 34
—

PAIAR PROOUCAD - >

r——— B
s 1 OAYAD] VAL ol s
2 ALAARLS FONMILA ATUAL
et
oo ECXO0N XN KSXK o~
canmahy Foos Foms 1o e
— et
e CTARACAC B ysns A worners  Mlossrmarmeas || riesmens J| CRMRACED  CALBRACAS Ty ypienn ALaves

Figura 19 — Acompafiamiento de la produccion

B TEREX SISTEX 25

FINTRLADOS COOPNA | REIUPESTM | [CHMPITLEOR PoenA ~1h
A Y = e[| 3
IM“IIN.IU DESULADD || DESLIBADS :

CORIIED | IWNEL IMANLS

Figura 20 — Acompafiamiento a través de la pantalla de motores
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En la pantalla MOTORES, el accionamiento es directo, a través del botén del respectivo motor a ser conectado.
Basta hacer un clic en el botén CONECTA para ponerlo en marcha y un clic en DESCONECTAR para apagarlo.

En la pantalla PRODUCCION, el accionamiento se hace a través de un boton representado por el dibujo de un
motor. Estara en rojo cuando el motor esté apagado y verde cuando esté funcionando. El detalle abajo demuestra estas
condiciones.

Figura 21 — llustracién del motor sin funcionamiento y en funcionamiento
Para accionar el respectivo motor, el operador debe poner el cursor del mouse encima del motor, en el area del

dibujo en que esta representado el item a ser conectado. Al intentar conectar o desconectar un motor aparecera uno de
los dos mensajes abajo, conforme fuera el caso.

SECADOR SECADOR
N LIGAR SECADCR? ?) DESLIGAR. SECADOR?
\_‘;/ ‘ \_‘;/ :

O | Cancelar | (a4 | Cancelar |

Figura 22 — Mensaje de confirmacion de accion

Al confirmar el mando a través del boton OK, el motor serd conectado o desconectado. El boton CANCELAR
mantendra el motor desconectado si estuviera desconectado o lo mantendra conectado, si ya estuviera conectado.

7.2. ACCIONAMIENTO DE INVERSORES DE FRECUENCIA

Todos los materiales que se utilizan para la produccién de mezcla bituminosa, trabajan con inversores de
frecuencia, para realizar la dosificacién. Su accionamiento y control se hacen a través del dibujo de su respectivo motor,
gue abre una ventana con todos los controles posibles para el dosificador. La Figura 23 ejemplifica la pantalla de control
del Silo 1y de la bomba de CAP:

(%) = car

NE EEEI{NE s

Figura 23 — Ejemplo de accionamientos con inversores de frecuencia

En estas pantallas el usuario puede:

Conectar o desconectar el inversor, sin ser necesario hacer girar el motor;

e Insertar una frecuencia, velocidad (para el caso de silos con celdas de carga) o un caudal (para el caso de
bombas o silos sin celdas de carga) deseada;
cambiar su funcionamiento de manual/automatico durante una produccion;

e la ventana de la bomba de CAP ademéas informa su sentido de rotacion, que puede ser cambiado en la
pantalla de produccién, conforme se demuestra abajo:
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“i:i‘ggtrj‘ra 24— A;:Ac‘:ionanﬁen{o (ie Ié reversi‘c')rﬁlvih)r/ér(-;h(:ic;)ﬁ‘de Iah bomba de CAP
7.3. ACCIONAMIENTO DE ACTUADORES

La planta podra contar con hasta 3 actuadores, que controlaran:
e  Abertura del agotador;
e Potencia (proporcion aire/combustible) del quemador;
e Entrada de aire frio.
En la figura 25 se destacan los lugares de acceso al control de los actuadores.

—— 70,04 |

—— i

i ’____J ‘ ls

| ! ! | |

00 03 £330 30 =

Figura 25 — Accionamiento de los actuadores de la planta

En el caso del control de potencia del quemador, hay 2 pantallas de operacion, una para cada tipo de
guemador. El quemador puede ser el CF04, de TEREX o quemador HAUCK. El quemador CF04 de TEREX tiene
control de abertura por posicion deseada, diferente del modelo de la HAUCK que es controlado por pulso de abertura o
cerrado hasta alcanzar la posicion de trabajo.

El actuador de aire frio cuenta con la opcién de control automético, que sirve para controlar su abertura
automaticamente durante una produccién, con el objetivo de no permitir que la temperatura de los gases y del filtro se
eleven demasiado. Los actuadores se controlan a través de su barra de rodaje, o puede insertar el valor de la posicion
(0 a 100 %) en el campo SET POINT. El campo con la indicacién de REAL informa la real posicion del actuador.
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7.4. ACCIONAMIENTO DE VALVULAS

La Planta de Asfalto podra contar con hasta 6 elementos accionados por valvulas. Los que estan siempre
presentes son:
Presilo: valvula que controla la salida de mezcla bituminosa del elevador al camién (o al silo fijo, cuando hubiera);
Filtro de Mangas: serie de valvulas, controladas a través de un secuenciador, que expelen el material fino de las
mangas para limpiarlas;
Entrada de aire frio para los gases: valvula de seguridad, localizada en la tuberia de gases, proxima al filtro, que
permite la entrada de aire frio para reducir la temperatura de los gases cuando se sobrepasa un limite configurado a
través de la pantalla de TEMPERATURAS del SISTEX XCONTROL. El indicador de temperatura NOVUS, presente en
el panel de control de la planta, también controlara la abertura de esta compuerta, tanto con el control de la planta en
manual como en automatico (SISTEX XCONTROL).

Los opcionales:

Silo 10/25/50 m® (o silo fijo): valvula que libera la salida de mezcla bituminosa del elevador al camion (o al silo fijo,
cuando hubiera);

Rechazo: valvula que permite la salida de material del elevador sin llegar a los silos de salida. Opcional presente
cuando hubiera silo fijo;

Silo Balanza: valvula que libera la salida de material al camién, cuando la balanza del silo indica un peso previamente
configurado para su abertura.

8. PRODUCCION

En la pantalla principal de produccién (operacion) de la Planta de Asfalto se tiene la ilustracién de todos los
accionamientos de la Planta de Asfalto, o sea, la figura 26 ilustra el accionamiento de los motores de la planta que se da
a través de sus respectivos dibujos.

NOTA: ANTES DE ACCIONAR LOS MOTORES ES NECESARIO CONFIRMAR EL MANDO.

&= TEREX
et

[ PRODUCAO ] sisTEX 34

VALAO

PARAK PRODICAD

1w 31004 410w

0.0 yh

CONSIN

Wy | W07 | 10 | ans Aty

I0ad . l
QLo c ;
pa— xAves, n [T ) [I——re [ LR, L [T P

Figura 26 — Accionamientos de la Planta de Asfalto

La pantalla principal de produccién (operacion) de la Planta de Asfalto ilustra también:

El accionamiento del silo de salida de mezcla por mando de abrir y cerrar o por ciclo temporizado. En el caso
de ser sistema de pesaje acciona el silo balanza con un peso establecido;

Los motores con inversor de frecuencia tienen una pantalla para escoger la velocidad y modo de operacién
(manual/automatico); Acceso a las informaciones de consumo y registro de camiones;

MANUAL/AUTOMATICO: Indica el modo de produccién en que la Planta de Asfalto esta produciendo, o sea, si la
Planta de Asfalto estd en manual o automatico;
DESCONECTA ALARMA: Desconecta la alarma de motores que aparecen en la lista de ALARMAS;
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INICIAR PRODUCCION: Después de accionar la cinta extractora, secador, elevador y escoger una férmula el operador
ya puede dar inicio a una produccion.

8.1. INICIAR PRODUCCION

Para iniciar la produccion de la Planta de Asfalto el operador debe observar la secuencia de procedimientos
listada en la tabla 2.

PARTINDO A USINA

- LIGAR MOTOR COMPRESSOR DE AR

-FECHAR DAMPER EXAUSTOR

- LIGAR MOTOR EXAUSTOR (DAMPER FECHAD O)
- LIGAR MOTOR ELEVADOR

-COLOCAR COMPORTA ELEVADOR EM AUTOMATICO
- LIGAR MOTOR SECADOR

- LIGAR MOTOR VENTILADOR QUEIMADOR

- LIGAR MOTOR CORREIA EXTRATORA

-LIGAR MOTOR INJECAO DE FINOS*

10- LIGAR MOTOR TRANSPORTADOR DE FINOS*
11- LIGAR MOTOR COLETOR DE FINOS

12- COLOCAR BOMBA DE ASFALTO EM REVERSAQ**
13- LIGAR MOTOR BOMEA DE ASFALTO™

14- SELECIONAR FORMULA™

15- INSERIR VALOR PRODUCAO DESEJADA (T/Hy**
16- CLICAR EM "INICIAR PRODUCAO ™*

17- LIGAR CHAMA PILOTO™

18- LIBERAR COMBUSTIVEL™

19- DESLIGAR PILOTO™

20- CONTROLAR TEMPERATURAS E PRODUCAD*
21- QUANDO PRONTO, INJETE ASFALTO™

*A PLICA VEL (QUANDO EXIS TENTE.

*IVER MANUAL DE OPERA Qﬁl:l PARA MAMORES INSTHUQE'ES

== R = Ty R S R

Tabla 2 — Procedimiento de arranque de la Planta de Asfalto

8.2. CONSUMO

La pantalla principal de produccion del SISTEX XCONTROL de la Planta de Asfalto tiene acceso a la pantalla
de CONSUMO que es accionada a partir de la pantalla de produccion, esta pantalla de consumo tiene por funcion
contabilizar las cantidades utilizadas de los insumos (Aridos, CAP, Filler, Reciclado, Malteno, Finos y Total) ver Figura
27.
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CONSUMO USINA i X

Historico Diario Parcial
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Fnos [ _opooe ][ _oooo ] [ooooc [ Feizerar |
ot [i36703¢ ][ ooooc ] [oooor [ Fiezewr |

Figura 27 — Consumo de insumos

Histdrico: registro permanente de todas las producciones ya ejecutadas por todos los dosificadores;
Diario: registro de producciones realizadas el dia actual;
Parcial: registro parcial de las producciones, que puede ser ajustado a cero en cualquier momento por el operador;

9. INFORMES

El SISTEX XCONTROL permite la emision de informes para acompafiamiento de la Planta de Asfalto, se
puede escoger la forma del informe en funcién del tiempo de adquisicion de las informaciones ademas de realizar una
investigacién por fecha.

Los informes que se pueden emitir son: Informe de Produccién, Informe de Temperatura, Informe de Camién,
Informe Alarmas.

9.1. INFORME DE PRODUCCION

El informe de produccién ilustra los totales parciales (silos de aridos, CAP, Filler, Malteno, Reciclado) y total
diario de la produccioén de la Planta de Asfalto conforme Figura 28.

Se puede, ademds, escoger el tiempo de adquisicién de las informaciones y realizar una investigacion por
fecha.

SISTEX 0.0

 TEREX L___RELATORIOS USINA___|

- . MELATOMIO | RELAIOWIO | IELATOMIO
UESLIA 2L 1AME CONT! : . EMPERATUIA | CAWNNAD AL ARNES
ALANRLS DATA SOy ATA FIMLL
[0 - v wen | eio | . An (L0
. COMFIGURAE BPENPO RECISTHOR A saek
n LAl - . A
ATUALIZAR SAL VAR PR oS ORA Ryt
masecy JONSIEACIOR posecas worsers  Bwesanmas || v CALRRALAG Bf CALEBWCAS Iy Ao e

Figura 28 — Informe de produccion
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9.2. INFORME DE TEMPERATURAS

El informe de temperaturas presenta la formula utilizada para la produccién y la propia produccion que la Planta
de Asfalto esta realizando, con el acompafiamiento de las temperaturas del asfalto, del filtro de mangas, de los gases
llegados del secado del material y la temperatura que la mezcla bituminosa esta siendo descargada del secador rotativo
tipo contra flujo mezclador en tambor rotativo, conforme Figura 29.

Ademas de las temperaturas se presenta la abertura en porcentaje del quemador y agotador.

Se puede, ademads, escoger el tiempo de adquisicién de las informaciones y realizar una investigacion por

fecha.
 TRREX [RELATORIO TEMPERATURAS] __ sisTEx00
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Figura 29 — Informe de temperaturas

9.3. INFORME DE CAMIONES

El informe de camiones presenta la férmula utilizada para la produccion de la mezcla bituminosa de la Planta
de Asfalto, con el acompafiamiento de la temperatura de descarga de la mezcla bituminosa, placa del camién y tonelaje
descargado en el camién, conforme figura 30.

Se puede ademas escoger el tiempo de adquisicién de las informaciones y realizar una investigacion por fecha.
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Figura 30 — Informe de camiones

9.4. INFORME DE ALARMAS

El informe de alarmas presenta una relacion de alarmas activadas durante la produccién de la masa asfaltica
de la Planta de Asfalto, conforme Figura 31.
Se puede, ademas escoger el tiempo de adquisicion de las informaciones y realizar una investigacién por

fecha.
= 're_ggx | SISTEX 00
CEITT) oo o] A
ALARMES l DT e InL
i I (T T T e e T T
Figura 31 — Informe de alarmas
10. ALARMAS

Las Plantas de Asfalto TEREX tienen un moderno sistema de alarmas sonoras y Opticas para sefialar al
operador de la Planta de Asfalto que alguna anormalidad se esta produciendo, las alarmas sonoras y Opticas estan
localizadas en la cabina de control y estan interconectadas con el Sistema de Automacion de Plantas de Asfalto
(SISTEX XCONTROL).
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10.1. TIPOS DE ALARMAS

Las alarmas que se muestran en las pantallas de las computadoras del sistema de control SISTEX
XCONTROL son las siguientes:
1) Sobrecarga de motores eléctricos;
2) Falla de los motores eléctricos (desconexion indebida);
3) Falla de sefial en las celdas de carga y PT100;
4) Alarmas de temperatura alta y/o baja (configurada por el operador);
5) Fallas durante la operacion.

10.2. ACCIONES DE ALARMAS

Siempre que ocurra una irregularidad en la Planta de Asfalto la misma sera sefializada a través de una alarma,
y se presentara a través de un mensaje en la pantalla de la computadora conforme se indica en la figura 32 (item 2).
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PRODUCAD | FORMIENG ATUAL
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0.0 SE0 1 [TTp] 02 L4 cap
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Figura 32 — Sefiales de Alarma

Haciendo un clic en “desconecta alarma — item 1”, el mensaje en el campo 2, se limpiara, ahora en el campo
“3” estan listadas todas las ocurrencias, manteniendo asi un histérico (ver tépico 9.4).

11. PROCEDIMIENTO PARA INSTALACION Y DESCARGA DE LOS PROGRAMAS
PARA EL SISTEX XCONTROL

Para la correcta instalacion y descarga de los programas del SISTEX XCONTROL es IMPORTANTE que se
realicen los procedimientos conforme los pasos presentados mas abajo:

1° Paso:

Instalar todos los programas necesarios para el funcionamiento del SISTEX XCONTROL. Para la realizacion
de este procedimiento es necesario introducir el CD de instalacion SISTEX XCONTROL — CONTROL (el CD es parte de
la documentacion del equipo y esta almacenado dentro de la carpeta de documentacion técnica junto con los manuales
del equipo).

Al instalar el CD aparecera la pantalla conforme figura 33.

cv . Xcontrol Backup Version 1.0 ! x|

BEM UINDO AO SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 33 — Pantalla de iniciacion del Sistex Xcontrol
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Se deben observar las instrucciones presentadas en la pantalla de instalacion.

2° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, dénde se realizara la instalacion y creacion
del BACKUP en la direccion C:\XCONTROL, conforme figura 34.

Xcontrol Backup Version 1.0 i

:M UINDO A0 SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL -
Py ione gualguer tecla para continuar.
SERA CRIADO O BACKUP DO SISTEMA XCONTROL EM SEU PC
Pressione gualguer tecla para continuar.

Figura 34 — Instalacion y creacién del BACKUP

3° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, en este instante se iniciara el proceso de
BACKUP. Después de finalizado el proceso de BACKUP se presentara el siguiente mensaje: “BACKUP CREADO CON
EXITO” verificamos estd mensaje conforme se ilustra en la Figura 35.

Figura 35 — Finalizacion del proceso de BACKUP

4° Paso:
Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, después de la realizacion del backup se

inicia la instalacion de los software, necesarios, para el funcionamiento del sistema XCONTROL, conforme ilustra Figura
36.

Flgura 36 — Instalacién de los software

5° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, y en este momento se presentara la pantalla
del Instalador XCONTROL
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Xeantrol Installer Ve
BEM UINDO ' |

Figura 37 — Pantalla del Instalador Xcontrol

6° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, el primer software a ser instalado para el
funcionamiento del SISTEX XCONTROL sera el CoDeSys, conforme Figura 38.

* Xcontrol Installor Version 1.0 =181 x|

Figura 38 — Instalacion del software CoDeSys

7° Paso:
Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion. Se debe seleccionar el idioma inglés

(“English”) y proseguir con la instalacion, para continuar con la instalacion se debe hacer clic en “Weiter” conforme
ilustra a Figura 39.

Dautech

Francosach (Starded|

Figura 39 — Seleccion del idioma inglés
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8° Paso:
Seleccionar “NEXT” en la ventana (Welcome to the...), conforme Figura 40.

ecasy Selt CoDeSys ¥2.3.5

Weilcome to the Installihield Wizord for sazy Solt ColoSys V235

crnl:nﬁhdd'WdenMomSol CoDeSps V235 on pour computer. To conbnue
(L]

Figura 40 — Inicio de la instalacion

9° Paso:
Seleccionar la opcion aceptar, los términos de uso y hacer clic en “NEXT”, conforme Figura 41

easy Soft CoDeSys V2.3.5 1 x|

- Soope of Conkact
1 These terms apply fo the use of Mosler soth ducts fhesenafter "Scl
[Products”].

e Tame for Uise of Mosler Sofwase Prodicss j

12 Mosker garks th somes 3 norreeshasive noh by e the St ol AT
zcooed i e " =hel

{13 mmmm«msmmmm&m
- by Moelier on the basis of 3 sepaiaie agreemert wilh the

cushomer.

=3 Licerze Tems

A3 coumad Pty L S iz v 1o the Sk
anﬁ@%awo&am;mﬁdnadﬂam pogan
adiorth Products

{the dat
2nd documentzhon herenafter mwrmmmmm |

@ | zcoep: the tems of the Soense sgesment “

" idarot acospt the teme of the boense agesment

—_— i ————

Figura 41 — Aceptacion de los términos de uso
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10° Paso:
Seleccionar “NEXT” en las proximas pantallas, conforme se indica en las Figuras 42 y 43.

easy Soft CoDeSys ¥2.9.5

Futad say St CeleSn V22 510

LA \Moeker Satvaretoaty Soit CoDeSpn V235 m

Figura 42 — NEXT para continuacion de la instalacion

rasy Solt CoDeSys Vi

248

Sedect the fedtunes pou wart 10 tital. s0d deaslect Ihe Segvaes pou co nol want I retsl
]
i Licensng Marages IECE1131-3 Pogaamwg
1 OFC Server Fyabem bor corbioler
- 2 th Glerent proguieeg
M Gatenay Servec Iarrusges; code Qerenatans.
) Documant sion orlre lunchons, rdeguated
8 OcnedLoop Conbol Toobox vmuh&.l‘\. o
1 Mation Contsal Toobax rchates Raanas,
o Exnanpies documenishon.
—

Figura 43 — NEXT para continuar instalacién

11° Paso:

Seleccionar “INSTALL” para iniciar instalacion (conforme Figura 44) y guardar la finalizacién de la misma.
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casy Soft CoDeSys V2.3.5

Lok Instad to bege $e ratalisticn
¥ you mand 1o sy o changs sty of youe kataletion selirgs, ciek Back Tich Cancel 1o e the
za

g

Figura 44 — Install para iniciar instalacion

Cuando la instalacién sea finalizada aparecera la ilustracion de la Figura 45, para hacer clic en “FINISH” para
concluir la instalacion del CoDeSys y retornar al instalador XCONTROL.

casy Solt CoDeSys V235

InstaltShicld Wizard Conglete

ThlmeWMMMMWWCMnW]S Chek Firieh lo wet
T i

Figura 45 — Finish para concluir instalacion

12° Paso:

Realizar la actualizacion del CoDeSys, para esto basta presionar cualquier tecla para continuar, conforme se
indica en la Figura 46.
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Figura 46 — Actualizacion del CoDeSys

13° Paso:
En esta fase de la instalacion se debe actualizar la biblioteca del CoDeSys, para este proceso se debe

seleccionar la opcién de substituir todos los archivos, para seleccionar la opcién de substituir todos los archivos basta
presionar la letra “T”, conforme Figura 47.

ARQUIVOS

r tecla § i
uivos de fvos conmuns\CAA-Targeta\Moeller
in‘ndo todosr:

Figura 47 — Actualizacion de la biblioteca del CoDeSys

14° Paso:

Realizar la instalacion del OPC Server, conforme la Figura 48. Presionar cualquier tecla para continuar el
proceso de instalacion

Figura 48 — Instalacion OPC Server
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15° Paso:
Para proseguir con la instalacion del OPC Server es necesario hacer clic en “NEXT”, conforme Figura 49.

42 welcome il x|

o= Welcome to the Technosoftware OPC Common Binaries Setup program.
< This program will install all common OPC and Open Control binaries which
=7 are required for acess via the custom and automation interfaces.

This setup program follows the installation instructions defined
by the OFC specification. The following binaries will be
installed and registered in the “Windows Systems directory :

- DPCEnum.exe OPC Server Browser

- OPCComn_ps.dll Proxy/Stub DLL for Common OPC Interfaces

- OPCProgy.dil Proxp/Stub DLL for DPC Data Access Interfaces

- CALLRProzy.dll Proxy#Stub DLL for Dpen Control CALL-R Interfaces

- OCSDAAuto.dIl Wiapper-DLL for OPC Data Access Automation Interfaces
-0C5Spy_ps.dil Prozy/Stub DLL for OCS Spy Interfaces

Click Cancel to quit Setup. Click Next to continue with the Setup program .

Cancel |

Figura 49 — Instalacion del OPC Server

16° Paso:

Después de la instalacion del OPC Server es necesario realizar el registro del OPC Server, para realizar el
proceso de registro es necesario presionar cualquier tecla, conforme Figura 50.

zaione gualgquer tecla para continuar

Figura 50 — Registro del OPC Server

17° Paso:

Después de la realizacion del registro, se inicia la instalacion de la Elipse SCADA, para realizar el proceso de
instalacion del Elipse SCADA es necesario presionar cualquier tecla, conforme Figura 51.

Xcontrof Installer Yersion 1.0

TS TS

continuar

Figura 51 — Instalacion de la Elipse SCADA
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18° Paso:

Para realizar la instalacién de la Elipse SCADA, basta hacer clic en “PROXIMA” hasta recibir el mensaje de
instalacion terminada, conforme Figura 52, 53, 54, 55, 56, cuando se debe hacer clic en “OK” para retornar al instalador
del XCONTROL.

{8 Instalacio do Elipse SCADA i x|

Escolha a lingua

Escalha a lingua de instalag:

Préxima > I Cancelar |

Figura 52 — Instalacion de la Elipse Scada

& Instalacdo do Elipse SCADA x|

Bem-vindol!

Bem-vindo ao programa de instalagdo do Elipse SCADA. Este programa ird instalar o Elipse
SCADA no seu computador.

E recomendado que vocé feche todos os programas antes de executar o Setup. Clique em
Cancelar para terminar o Setup e fechar os programas que estdo executando. Clique em
Préximo para continuar com o programa de instalacdo.

ADVERTENCIA: Este programa é protegida pelas leis de copyright e por tratados
interacionais.

A reprodugo ou distribuigio ndo autorizada deste programa, ou qualquer parte dele, poderd
resultar em penalidades civis ou criminais, & serdo processadas até a extensdo maxima
permitida pela lei.

< Anterior

Cancelar |

Figura 53 — Instalacion de la Elipse Scada
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2 Instalacdo do Elipse SCADA ) i x|

Escolha o diretdrio de instalag@o

Escolha o diretério de destino onde vocé quer instalar o Elipse SCADA. Para instalar em um
diretério diferente, clique em Procurar e escolha outro diretdrio.

Diretdrio de instalagdo
’7 lC:\Arquivos de programasElipse SCADA Procurar... |

Space required on your hard disk: 25,13 MB (available: 12,15 GB)

< Bnterior

Cancelar I

Figura 54 — Instalacion de la Elipse Scada

#& Instalacdo do Elipse SCADA o x|

Iniciar instalag@o

Yocé estd pronto para instalar o Elipse SCADA agora.

Pressione o botdo Prdxima para iniciar ou o botdo &nterior para verificar as informagdes de
instalagdo.

< Anterior

Cancelar |

Figura 55 — Instalacion de la Elipse Scada

2 Instalacao do Elipse SCADA N .?5.'

Instalagéo terminada

0 Elipse SCADA foi instalado com sucesso.
Pressione o botdo 0K para terminar o programa de Setup.

Figura 56 — Finalizacion de la instalacion de la Elipse Scada
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19° Paso:

Después de finalizada la instalacion de la Elipse Scada, se retorna al instalador del XCONTROL
automaticamente para realizar la instalacion del aplicativo SISTEX — XCONTROL en la computadora.

El aplicativo serd grabado en la carpeta C:\SISTEX donde estaran los archivos del aplicativo de la Elipse
SCADA y C:\SISTEX XC, donde estaran los archivos de la programacion del CLP. Para iniciar la instalacion se debe
presionar cualquier tecla, conforme Figura 57.

¢+ Xcontrol Installer Yersion 1.0

INSTALACAO DO SISTEX XCONTROL
Pressione gualquer tecla para continuar.

Figura 57 — Instalacion del Sistex — Xcontrol en la computadora
20° Paso:

Préximo Paso de la instalacion es la creacion del atajo del aplicativo en el menu Iniciar del Windows, para que
el mismo sea ejecutado cuando el Windows se inicie. Para iniciar la instalacion se debe presionar cualquier tecla,
conforme Figura 58.

C:\RCONTROLNSISTEX xc\SISTEXR RXCOOA0A4242r.ri
C:\RCONTROLNSISTER xc\SISTER RCOBAB4242s.c
C:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX
C:\KCONTROLNSISTEX xc\SISTEX
G:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX
C:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX
g:\XCONTROL\SISTEX xc\SISTEX
G
C
C
G

\KCONTROLNSISTERX xc\SISTEX S
\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX RC_CC.SYM_XML
\NKCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CCABAR4242r.
\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX RC_CCARRA4242
\NKCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CCPABBB4242s.

C:\XCONTROL\SISTEX xc\SISTEX RC_CCVis.txt

16 arquivod(s) cop

CRIANDO ﬂTﬂLHO N0 MENU INICIQLIZRR

P:

Figura 58 Creauon del atajo del apllcatlvo en el menu Iniciar el Windows

21° Paso:
Préximo Paso de la instalacién es la creacion del atajo del aplicativo en el Desktop. Para iniciar la instalacion se
debe presionar cualquier tecla, conforme Figura 59.

C:“HCONTROLNSISTER xc“\DEFAULT .DFR
C:SHCONTROLNSISTER xcS\SISTER HCARAAAAAAr
C:wECONTROLNSISTER xcs\SISTER XCHAAAA4242
C:ACONTROLNSISTER xcnSISTER HCAAAA4242y.r
C:ACONTROLNSISTER xcSNSISTER HCAAAA4242s.ci
C:“HCONTROLNSISTER xcNSISTER HCUis.txt
C:“HCONTROLNSISTER xcN\SISTEX
C:“HCONTROLNSISTER xcN\SISTEX
C:~HCONTROLNSISTER xc\SISTEHR
C:“HCONTROLNSISTER xcS\SISTER
C:~ECONTROLNSISTER xcA\SISTEX
C:wECONTROLNSISTER xc\SISTEX
C:“KCONTROL\SISTER xc\SISTEX HC_CCHARA4242r.
C:SACONTROLNSISTER xcSNSISTER KG_CCHAAAR42421.
C:“HCONTROLNSISTER xcN\SISTEX XC_CCHAARR4242s.

\KCONTROLNSISTEX xc\SISTEH HC_CCVUis.txt
16 arguivo{s) copiado
CRIANDO ATALHO NO HENU INICIRLIZRR
Pressione gualguer tecla para continuar.
C:~SISTEX\LINK~\SISTEX HC.lnk

1 arguivo{s) copiadoCs).

CRIANDO LINK NO DESKIOP
Pressione 1 & ara continuar.

Figura 59 — Creacion del atajo del aplicativo en el Desktop
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22° Paso:
En la Figura 60 aparecera el mensaje “GRACIAS POR UTILIZAR EL INSTALADOR XCONTROL VERSION
1.0”, para finalizar la instalacion se debe presionar cualquier tecla.

16 arguivof(s) copiadofls

>
CRIANDO ATALHO WO MENU INICIALIZAR

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
C:~SISTESSLINE~SISTER HC.1lnk
1 arqguivo(s? copiado(s).

CRIAMDO LIHKE HNHO DESKTOP
Prezzione gualguer tecla para continuar. . .
CSSISTEXSLINKSSISTER XC.1lnk

1 arqguivo{s? copiado{s).
QBRIGADO POR UTILIZAR O INSTALADOR XCONTROL UERSAO 1.8
Pressione gqualguer tecla para continuar. . .

Figura 60 — Conclusién de la instalacion

23° Paso:
Realizar las configuraciones para comunicacion con la Elipse Scada. La configuracion se inicia por la
configuracién de los parametros de comunicacion de la Elipse Scada con el CLP (Controlador Logico Programable).
Para realizar esta configuracion es necesario abrir el archivo OPC Configurator, conforme ilustra la Figura 61.

= Abrir documento do Cffice

Catélogo do windows

Definir acesso & padrfes do programa
Movo documnenta do Office

Windows Update

Sucosoft 5,05

Acessirios

Inicializar

Intel Metwork Adapters
Jogas

Microsoft Gffice
Symantec Client Security

* r r T T T

AssistEncia remota
Internet Explarer

Internet
! Mozilla Firefox
)| Email
J Microsoft Office Outlool
.O_:_:I Microsoft Office
— | PowerPoint 2003

Cutlook Express

‘Windaws Media Player

Windows Messenger

Windows Movie Maker

Elipse SCADA 3

2 Block Size Editor
» By Gateway DDE Server

WinRAR MG Communication

Adobe Reader 8

|7 Documentation

poooooooEopgrecetRT- oo oDn BeEe ¢

e Mozilla Firefox 3 I Application examples, notes, modules 1 Gateway Server
@ Bloco de notas ¥P Codec Pack 2.0.4 3 = CoDeSys Forum 7| How ko use OPC
KD 3 By casy Soft CoDeSys V2,3.5 *4 OPC Configurator
i‘g Paint CADdy++ Electrical 3 L}] Ftp server Moeller AUTOMATION
Colezk Media - Codec Pack r K InstallTarget
.%. Sucosoft 5,05 Dt 3 [¥] Licensing Manager
Mastor [ & wersionInfo
gzj Calculadora Qi ’
o 4y apple Software Updats
|7 Crave Entertainment 3
% easy Soft CoDeSys ¥2.: ) Electronic Arts >
|7 Eidos 3
I windows Live 3

programas

&, wWindows Live Messenger

Fazer logoff @ Desligar l

IL{‘ Iniciar @ |_—| é ﬁ IE @

Figura 61 — Acceso al OPC Configurator

24° Paso:
Con el OPC Configurator abierto marcar la opcion SINGLE PLC. Conforme Figura 62.
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to OPCLamfig - Mults-PLL Cordigur abion

| Fle b Y

Irgort,
Hpot

= iR X1

25° Paso:

Fotivgn ot OFC Saver

Updse Rge bl ISOJ
Pridc Grogs r
Grcin: ~

LopEvert: r

Figura 62 — Sefializacion de la opcién SINGLE PLC

Garantizar que no exista ninguna conexién en “LOCAL”. Si hubiera se debe remover esta conexion, para esto
se debe seleccionar la conexion y hacer clic en “REMOVER?”, conforme Figura 63.

=ioj )

rde pib

W Server
= @l e

Charrei

Toa conPachon 1o FLL

Commmunication Parameters

o Clic en “Connection” y después en “Edit”

L TR | Y

=

|

Hame Vale | Comment

o Bl L

Figura 63 — Certificacién de la no existencia de conexién en “LOCAL”.

26° Paso:

Definir nombre para la conexién del SISTEX XCONTROL, conforme Figura 64.

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 109 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'NI Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4
=loi x|
_~! Server Miumﬁmlnit
=t Lt
o Connection
Lo e —xJI
Chancel .
i ] | i _~ 1° Hacer clic en
[11 tH
[Hane [V | Commert_ ], S / New .
T —— ) # - 2° Seleccionar
Mo [515754 o] ornl Tcp/lp (Level 2)
N _fmors | 3°: Dar un
N
e ; I nombr_g a
Send S232) > Seed RS232 Give
Send Fi5233 3 Send ASZ32 i conexion
Teng % Tt bovi 2.8 __Updse | “ ”
Lo o Ptk SISTEX”
E?)eicoa.nnsar gm;':nww. 4° : Hacer clic
.l‘" = — I’ . -’J'J en HOK”
Figura 64 — Definicion del nombre de la conexion
27° Paso:

Hacer clic dos veces donde aparece escrito “localhost”, para editar el campo. Conforme Figura 65.
Poner la direccion IP:
- 192.168.1.1

=iojx]
Fhe

-

- i Serves ettings for cornmcton to PLC
= [ FC

+ Corvntion

= Lo [Tepo kel 2) |
SSTEX

Podt
Biock sco 133
Motorols bptaceder Ko

Figura 65 — Identificacion de la direccion IP

NOTA: SI NO HUBIERA COMUNICACION CON EL SISTEX XCONTROL, CAMBIAR EL IP, A: 192.168.119.200 (VER
PASO 29)
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Al final la pantalla de pardmetros de configuracion debe quedar conforme la Figura 66. Hacer clic en OK.

0]

[5 0 Server g 0 Cormchon 1o FLL

.

L L T T—
e S — x|
Channels
> Local fFea w2 [ (D
S5TEX
Hame v G|
Adders F addess o fosiname
Pot 1200 o
Hlocko 122 Must match weh I
W)\'ads‘lv,v\emﬁ' No .
RAenve I
Gatwriy |
Upate I
sl | 3

Figura 66 — Finalizacion de la configuracién de los parametros

28° Paso

Guardar y cerrar el OPC Configurator, para esto se debe hacer clic en “File” y después en “Save”.
Configuracion finalizada. OPC Config se puede cerrar. Conforme Figura 67.

& DPCConlig - Single-PLE Conliguraton

=loixj

Ecziwlwcmt‘mnﬁf

Ganway  Locd

Dewce: Topp [Level 24

Parameter | Vabon | Comment |
Adders 192168771 1P addess o hostnanm

Font 1200

Blocksze 128 Must manch with surtime

Motonla bateosdat No

Figura 67 — Salvar y finalizar OPC Configurator
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Realizar la configuracion de comunicacion
conexion local — Protocolo TCP/IP, para acceder a las
9) Hacer clic en “Iniciar”
10) Hacer clic “Painel de Control”
11) Hacer clic en “Conexiones de red”
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SISTEX XCONTROL e PS4

con el PC (Computadora), a través de las propiedades de la
propiedades basta seguir la secuencia abajo:

12) Hacer clic con el boton derecho en “Conexion local” y seleccionar “Propiedades” conforme Figura 68 y 69.

-4 Propriedades de Conexao local

Geral | Auterticacio | Avangado |

e B3

Comectar uzando:

I B& Broadcom 570 Gigabit Integrated Co

Esta conexdo usa estes itens:

.g.t’-‘«gendadol de pacotes QoS
I AEGIS Protocol [[EEE S0eeM2.2.1.0
= “rak o TCR/IP

 Descrigan

Trangmizzion Contral Pratocal/Internet Pratocal. Protocala
padrdo de rede de longa distancia que possibilita a
conmunicagdo entre diversas redes interconectadas.

[ esitstalar Propriedades I/’

Inztalar...

[¥ Moshar icorne na drea de notificagdo quando conectado

[ Maotificar-me quando esta conexdo ndo tiver conectividade ou
ela far limitada.

a. Caticelar

En la pantalla de propiedades
de la conexion local,
_/seleccionar el item

“Protocolo TCP/IP y hacer
clic en Propieda¥es

Figura 68 — Configuracion protocolo TCP/IP

Propriedades de Protocolo TCR/IP

Geral I

2l

Az configuragdes |P podem ser atribuidas automaticamente e a rede
oferecer suporte a ezze recurso. Caso contrano, vocé preciza solicitar ao
administrador de rede az configuragtes |P adequadas.

" Dbter um enderega IP auto

endereco |F:

s

192 168 . 1 2

|255.255.255. 1}

| Dbter o enderepo dos servidores DS

Enderecao IP: —

b dscara de sub-rede:

Gateway padrao;

% Usar oz seguintes enderegos de servidor DNS:  —————————————
Avancado... |

o]

Servidor DMS preferencial:

Servidor DMS alternativo:

Cancelar |

® Seleccionar la opciéon usar
unadireccion de IP;

/

® Insertar la direccion IP:

192.168.1.2

® Insertar la méascara de subred
estandar: 255.255.255.0

Figura 69 — Configuracién protocolo TCP/IP

NOTA: SI NO HUBIERA COMUNICACION CON EL SISTEX XCONTROL, CAMBIAR AL IP: 192.168.119.2
CUANDO SE UTILIZA ESTE IP, CAMBIAR TAMBIEN EL IP DE COMUNICACION DEL SOFTWARE (VER PASO 27).
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30° Paso:
Se debe abrir la programacion del CLP, para esto se debe abrir el programa Easy Soft CoDeSys, conforme
Figura 70. Para abrir la programacion del CLP se debe seguir la secuencia de mandos a realizar en el menu de tope.
FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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Figura 70 — Programacion del CLP

31° Paso:

Después de la apertura del programa de la PLC se debe verificar la programacion de los PLC actual, tal como
se muestra en la Figura 71. Para comprobar la programacién disponible en el PLC se debe a seguir la secuencia de
comandos que llevan a cabo en el menu superior.

PROJECT => Rebuild All

T 2 mest bamt B drice ke e

Dl [ mi v = stalule] sl

b ety -'u- e
et beghacs A

Corpi & V0

Figura 71 — Comprobacion la Programacion de lo PLC

Luego después de la aplicacion de mando, debe aparecer que no hay errores en la verificacion, lo que requiere
una confirmacion a esta situacién, asegurese de que usted vera el mensaje "Error 0 (s)", como se muestra en la Figura
71.
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32° Paso:
Realizar el descarga para el CLP, para esto se debe hacer clic en: ON LINE => LOGIN, conforme Figura 72
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Figura 72 — Descarga para el CLP

Una ventana informara que no hay programacion en el CLP, conforme Figura 73, responder Si para hacer el
descarga del programa del CLP.

NOTA: CUANDO YA HUBIERA UNA PROGRAMACION EN EL CLP Y LA PROGRAMACION CARGADA EN EL
SOFTWARE FUERA DIFERENTE, APARECERA UNA PREGUNTA PARA CONFIRMAR UN NOVO DESCARGA DE
LA NUEVA VERSION.

TN
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—~——— antTirre—
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Figura 73 — Confirmacion del descarga para el CLP

Después de haber realizado el descarga haga clic en: ONLINE => “Create Boot Project”, conforme Figura 74.
Este procedimiento copiara la programacién para la memoria interna del CLP.
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Figura 74 — Conclusion del descarga del CLP
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Figura 75 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — PLC Browser
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T

® Clic en este botén para
abrir la lista de mandos.

Insert standard commal x|

7 - ® Doble clic en
gi::ﬁ;rdorlist “co ro'tommc”
Cleareventlist pyp J

| copyprojiomme B

copyprojtoush
createstartupini

delpwd
dpt
filecopy
filedelate
filedir
filerename
gethatterny _'I
Figura 76 — Haciendo descarga para la memoria do CLP — Copyprojtommc

: Window Help

| Cle]s| gl

copyprojftornme
\
®El mando aparecera en
la linea de ejecucion.
® Teclee “Enter” para
kS ejecutar el mando y
- - copiar lalégica de
canioa . 7
clearerrarlist program aclion pal’a |a
| { . .
el tarjeta de memoria.
copyprojtousb
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Figura 77 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Copia de la l6gica de programacion
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®Clic en “Online” y
después en “Run”, para
colocar el CLP en
funcionamiento.

® Cierre el Easy Soft e
ejecute el SISTEX para
pruebas y
configuraciones.
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Figura 78 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Colocando CLP en funcionamiento
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33° Paso:

Después de los procedimientos el SISTEX XCONTROL podra ser iniciado para calibraciones y test de la
magquina. Cuando el EasySoft no carga la opcion “Online” se debe verificar el cable de comunicaciéon Ethernet (PC-
CLP) o rehacer toda la instalacion del sistema XCONTROL.

Problemas en la red OPC es debido a la mala instalacion del software. Debiendo ser rehecha toda la
instalacion del SISTEMA XCONTROL.

Sefiales digitales que no accionan o quedan con el LED del CLP parpadeando es porque el backplane esta
errado. Se debe verificar las placas y esquemas eléctricos.

NOTA: MAYORES DUDAS RESPECTO A SU EQUIPO O DE ESTE MANUAL CONSULTE, POR FAVOR, A

SU REPRESENTANTE mas PROXIMO, O AL AREA DE POS VENTA DE TEREX ROADBUILDING LA (55 0XX51
2125.6677), PARA INFORMACIONES méas ACTUALIZADAS.

12. PROCEDIMIENTO PARA ACTUALIZACION DE LOS PROGRAMAS DEL SISTEX

Para la correcta actualizacion de los programas del SISTEX XCONTROL es IMPORTANTE que se realicen los
procedimientos conforme los pasos presentados abajo:

1° Paso:

Abrir el Windows Explorer a través del menu Iniciar o a través de la tecla de atajo del Windows + “E”, conforme
Figura 79.

+ E

Figura 79 — Atajo Windows Explorer

Recortar las carpetas “C:\SISTEX" y “C:\SISTEX XC” y colarlas dentro de una carpeta con el nombre
conteniendo la fecha actual, dentro de la carpeta “C:\XCONTROL".
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Figura 80 — Backup de las carpetas Sistex / Sistex XC
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Figura 81 — Carpeta Backup

NOTA:

1) EL PROCESO DE RECORTAR Y PEGAR ES NECESARIO PARA QUE NO HAYA SUBSTITUCIONES DE
ARCHIVOS CUANDO LA NUEVA VERSION SEA COPIADA A LA COMPUTADORA.

2) SIENDO ASI, DESPUES DE ESTE PROCEDIMIENTO NO DEBEN EXISTIR méas LOS DIRECTORIOS “C:\SISTEX”
Y “C:\SISTEX XC”, PUES FUERON RECORTADOS Y PEGADOS EN UN NUEVO DESTINO (PARA BACKUP).
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2° Paso:
Descompactar version actualizada en la computadora. Para descompactar el archivo compactado, conteniendo
la version actualizada del SISTEX XCONTROL. El archivo debe venir en el siguiente estandar: “SISTEX_XC xx-yy-

zz.zip”, conforme Figura 82.
I S .
H SISTEX _%C 04-05-05]
] HOFIEE ]
Figura 82 — Descompactando version actualizada

Donde “xx-yy-zz” es la fecha de la version actualizada. El archivo debe ser descompactado en el Disco Local C:\

Para descompactar haga un doble clic sobre el icono y arrastre las carpetas contenidas en el archivo compactado, al
Disco Local C:\

Después de la descompactacién, verificar que existan las carpetas “C:\SISTEX” y “C:\SISTEX XC”.

3° Paso:

Realizar el descarga de la version actualizada en el CLP. El descarga de la programacion actualizada del CLP
se realiza a través del software EasySoft CodeSys;
El ejecutable de este software serd encontrado a través del camino ilustrado en la Figura 83.

tij' Iniciarl

Figura 83 — Camino para EasySoft CoDeSys

Después de ejecucion el software, realizara los procedimientos que siguen:

Abrir la programacion del CLP: FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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Figura 84 — Programacion del CLP

4° Paso:

Después de la apertura del programa de la PLC se debe verificar la programacion de los PLC actual, tal como
se muestra en la Figura 75. Para comprobar la programacion disponible en el PLC se debe a seguir la secuencia de
comandos que llevan a cabo en el menu superior.

PROJECT => Rebuild All
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Figura 85 — Comprobacién la Programacion de lo PLC

Luego después de la aplicacion de mando, debe aparecer que no hay errores en la verificacion, lo que requiere
una confirmacion a esta situacion, asegurese de que usted vera el mensaje "Error 0 (s)", como se muestra en la Figura
85.

5° Paso:
Hacer el descarga para el CLP: Hacer clic en ON LINE => LOGIN, como se muestra en la Figura 86.
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Figura 86 — Conectar para hacer el descarga

6° Paso:
Una ventana informara que no hay programacion en el CLP, conforme Figura 87, responder Si para hacer el
descarga del programa del CLP.
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Figura 87 — Confirmacion del descarga para el CLP

7° Paso:
Después de haber hecho el descarga haga clic en: Online -> “Create Boot Project”, conforme Figura 88.
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Figura 88 — Create Boot Project

Este procedimiento copiara la programacién a la memoria interna del CLP.
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Figura 89 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — PLC Browser
® Haga clic en este botén
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Figura 90 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Copyprojtommc

= Window Help
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Figura 91 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Copia de la l6gica de programacion
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Figura 92 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Colocando CLP en funcionamiento

8° Paso:

Después de los procedimientos el SISTEX XCONTROL se podra iniciar para calibraciones y prueba de la
maquina. Cuando el EasySoft no cargue la opcién “Online” se debe verificar el cable de comunicacién Ethernet (PC-
CLP) este rehace toda la instalacion del sistema XCONTROL.

Problemas en la red OPC se debe a la mala instalacion del software. Debiendo rehacer toda la instalacion del
SISTEMA XCONTROL.

Sefiales digitales que no accionan o quedan con el LED del CLP parpadeando es porque lo backplane esta
errado. Se deben verificar las placas y esquemas eléctricos.

NOTA: MAYORES DUDAS AL RESPECTO DE SU EQUIPO O DE ESTE MANUAL CONSULTE, POR
FAVOR, SU REPRESENTANTE mas PROXIMO, O EL AREA DE POS-VENTA DE TEREX
ROADBUILDING LA (55 0XX51 2125.6677), PARA INFORMACIONES MAS ACTUALIZADAS.

13. PROCEDIMIENTO PARA INSTALACION Y DESCARGA DE LOS PROGRAMAS
PARA EL SISTEX PS4

Para la correcta instalacion y descarga de los programas del SISTEX PS4 es IMPORTANTE que se realicen
los procedimientos conforme los pasos presentados mas abajo:

1° Paso:

Instalar todos los programas necesarios para el funcionamiento del SISTEX PS4. Para la realizacion de este
procedimiento es necesario introducir el CD de instalacion SISTEX PS4 — CONTROL (el CD es parte de la
documentacion del equipo y esta almacenado dentro de la carpeta de documentacion técnica junto con los manuales del
equipo).

Al ser inserido el CD en el driver aparecera automaticamente la siguiente pantalla conforme figura 93.

c PS4 Backup Yersion 1.0

BEM UINDO A0 SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA PS4
Pressione gualguer tecla para continuwar. . . _

Figura 93 — Pantalla de iniciacién del Sistex Xcontrol
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Se deben observar las instrucciones presentadas en la pantalla de instalacion.
2° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, donde se realizara la instalacion y creacion
del BACKUP en la direccion C:\XCONTROL, conforme figura 94.

54 Backup Yersion 1.0

BEM UINDO AOQ SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA PS4
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
SERA CRIADO O BACKUP DO SISTEMA PS4 EM SEU PC
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 94 — Instalacion y creacién del BACKUP

3° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, en este instante se iniciara el proceso de
BACKUP. Después de finalizado el proceso de BACKUP se presentara el siguiente mensaje: “BACKUP CREADO CON
EXITO” verificamos esta mensaje conforme se ilustra en la Figura 95.

PS4 Backup Yersion 1.0

BACKUF CRIADO COM SUCESSO?
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 95 — Finalizacion del proceso de BACKUP
4° Paso:
Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, después de la realizacion del backup se
inicia la instalacion de los software, necesarios, para el funcionamiento del sistema PS4, conforme ilustra Figura 96.

P54 Backup ¥ersion 1.0

BACKUP CRIADO COM SUCESSO?
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SISTEMA PS4
Pressione gualguer tecla para continuwar. . .

Figura 36 — Instalacion de los software

50 Paso:
Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, y en este momento se presentara la pantalla
del Instalador PS4
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S4 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AOQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar.

Figura 97 — Pantalla del Instalador Xcontrol

6° Paso:
Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacion, el primer software a ser instalado para el
funcionamiento del SISTEX PS4 sera el SUCOSOFT, conforme Figura 98. Utilice la contrasefia 778297190787

54 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AOQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SOFTUARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SEMHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. -

Figura 98 — Instalacion del software SUCOSOFT
7° Paso:

Presionar cualquier tecla para continuar el proceso de instalacién. Se debe seleccionar el idioma inglés
(“English”) y proseguir con la instalacion, para continuar con la instalacion. Conforme ilustra a Figura 99.

Selecdo do Idioma para a Instalac ﬂ

Selecione um idioma para esta instalagdo a
partir da listagem de idiomas abaixo.

Ok I Cancelar

Figura 99 — Seleccién del idioma inglés

8° Paso:
Utilice la contrasefia anteriormente mencionada en 6° paso.
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Moeller Software

Enter your registration details.

Fleaze enter your name and the name of the company far wham pou work,

Uszer Mame:

IT erex Foadbuilding

Compary Mame:

|??E=29?1 90757

IrstallShield

< Back Mext > Cancel

Figura 100 — Inicio de la instalacion

9° Paso:
El paso siguiente es la actualizacion del SUCOSOFT.

P54 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8

Pressione gualguer tecla para continuwar. . .
IMNSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 7782971928787

Preszione gqualguer tecla para continuwar. . .
ATUALIZACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 101 — Actualizacion del SUCOSOFT
10° Paso:

Presione cualquier tecla para continuar, seleccione el idioma inglés y prosiga con la instalacion, conforme se
indica en las Figuras 102.

Selecdo do Idioma para a Instalac 5[

Selecione um idioma para esta instalacio a
partir da liztagem de idiomas abaixo.

| aF. I Cancelar

Figura 102 - Seleccion del idioma inglés
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11° Paso:

Después de la Seleccion del idioma inglés, se inicia la instalacion de la Elipse SCADA, para realizar el proceso
de instalacion del Elipse SCADA es necesario presionar cualquier tecla, conforme Figura 103.

PS4 Installer ¥ersi

BEM UINDO A0 INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar.
INSTALACAOD DO SOFTWARE SUCOSOFT
UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. .
ATUALIZACAO DO SOFTUWARE SUCGOSOFT

Pressione gualguer tecla para continuar. .
INSTALACGAQ DO ELIPSE SCADA

Pressione gualguer tecla para continuar. .

Figura 103 — Instalacion de la Elipse SCADA

12° Paso:
Prosiga con la instalacién del Elipse SCADA.

{8 Instalagdo do Elipse SCADA i X

Escolha a lingua

Escolha a lingua de instalagdo:

Présima > Cancelar
I |

Figura 104 — Instalacién de la Elipse Scada

13° Paso:

Después de finalizada la instalacion de la Elipse Scada, se retorna al instalador del PS4 automaticamente para
realizar la instalacion del aplicativo SISTEX — PS4 en la computadora.

Ahora se hace la instalacion del aplicativo PS4.

BEM UINDO AQ INSTALADOR PS4 VERSAOQ 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT
UTILIZAR A SEMHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUGOSOFT
SENHA: 778297198787

sione gualguer tecla para continuar.
ATUALIZACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT
Pressione gualguer tecla para continuar.
INSTALACAO DO ELIPSE SCADA
Pressione gualguer tecla para continuar.
INSTALACAO DO SISTEX PS4
Pressione gualguer tecla para continuar.

Figura 105 — Instalacién del Sistex — PS4 en la computadora
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14° Paso:

Proximo Paso de la instalacion es la creacion del atajo del aplicativo en el menu Iniciar del Windows, para que
el mismo sea ejecutado cuando el Windows se inicie. Para iniciar la instalacion se debe presionar cualquier tecla,
conforme Figura 106.

PS4 Installer Yersion 1.0

S\PS4ANSISTEXSRELATORIOS\prod.dat

= S\PS4~SISTEX~RELATORIOS\prod.__ A
NPEANEISTERSRELATORI O8sproddiaria.dat
NPE4ANSISTEXSRELATORIOS\prodss .dat
NPE4ANSISTEXSRELATORIOSSPRODUCAQ. x1s
NPS4ANSISTEXSRELATORIOS Ngwer .dat
NPSASSISTEXSRELATORIOS\sss .dat
NPSASSISTEXSRELATORIOSNtcam.dat
NPSASSISTEXSRELATORIOS\temps .dat
NPSASSISTEXSRELATORIOSNtemps.__ A
NPEANSISTEXSRELATORIOS Nttt .dat
SNPE4SEISTERSSISTER B_Rwrecipe.rcp
NPEASSISTEXSSISTER H.BSNSISTEY H_E_POR.app
NPEASESISTEXSSISTES X.NNSISTEX H_E_POR.apx
SNPEANETSTEXSTICKETSTICKET _CAMINHAOQ. x1s
287 arquivo(s) copiado{s)

CRIANDO ATALHO DO MENU INICIAR

Pressione lguer tecla para continuar. . .

Figura 106 — Creacion del atajo del aplicativo en el menu Iniciar el Windows

C
C
C
C
C
G
G
G
G
G
C
C
C
C
C

15° Paso:
Proximo Paso de la instalacion es la creacion del atajo del aplicativo en el Desktop. Para iniciar la instalacion se
debe presionar cualquier tecla, conforme Figura 107.

P54 Installer ¥ersion 1.0

:SPS4ANSISTEXRNRELATORI OS\PRODUCAO . x1s
C=~PS4NSISTEX\RELATORI 0S~guer.dat
C:NPS4NSISTEXN\RELATORI0Ssss .dat

C:\PS4\SISTEX\T ICKET\TICKET _CAMINHAD. x1s
287 arquivo(s) copiado(s>
CRIANDO ATALHO DO MENU IMICIAR
Pressione gqualguer tecla para continuar.
C: \SISTEH\LINK\SISTEH Ink
1 arquivo¢s> copiadoCs>_
CRIANDO ATALHO DO DESKTOP
Pressione lgquer tecla para continuar.

Figura 107 — Creacion del atajo del aplicativo en el Desktop

16° Paso:
En la Figura 108 aparecera el mensaje “GRACIAS POR UTILIZAR EL INSTALADOR XCONTROL VERSION
1.0”, para finalizar la instalacion se debe presionar cualquier tecla.

PS4 Installer Yersion 1.0

OBRIGADO POR UTILIZAR O INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figura 108 — Conclusion de la instalacion

NOTA: MAYORES DUDAS RESPECTO A SU EQUIPO O DE ESTE MANUAL CONSULTE, POR FAVOR, A
SU REPRESENTANTE mas PROXIMO, O AL AREA DE POS VENTA DE TEREX ROADBUILDING LA (55 0XX51
2125.6677), PARA INFORMACIONES méas ACTUALIZADAS.
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14. PROCEDIMIENTO PARA INSTALACION SISTEX XCONTROL SIN CD

Para la correcta instalacion y descarga de los programas del SISTEX XCONTROL SIN CD PARA
INSTALACION es IMPORTANTE que se realicen los procedimientos conforme los pasos presentados mas abajo:

1° Paso:
Comienza la instalacion utilizando el "EASY SOFT CODESYS” a través del archivo comprimido, en directorio:

“\Easy_soft_codesys\Setup easy Soft CoDeSys V2.3.5\Setup.exe”

2° Paso:
Con el Easy Soft Codesys instalado, copia, archivo de la biblioteca del CLP a su cartera de uso

Archivo: “XN270325V204.eds”

Cartera destino: “C:\Arquivos de programas\Moeller Software\easy Soft CoDeSys V2.3.5\easy Soft
CoDeSys\Library\PLCConf”

3° Paso:
Entrar en modo DOS para instalar el servidor de comunicacion, como sigue

« Haja Clic en “Iniciar”
« Haja Clic en “Executar”
«  Em el campo abierto escribir cmd

4° Paso:
En el modo DOS escriba el comando abajo:

cd Arquivos de programas\Moeller Software\easy soft codesys V2.3.5\0PC\
Copia el comando arriba y ventana en modo DOS clic con el boton derecho y luego ar.
Después escriba el comando: codesysopc /install

Al final del proceso deberia ver un mensaje de confirmacion de que el OPC servidor se ha instalado, como se
ilustra en la Figura 109.

L WINDOWS system32' cmd.exe

Microsoft Windows XP [versdo 5.1.26881
(C> Copyright 1985%-2881 Microsoft Corp.

C:v2cd Arguivos de programassMoeller Softwareseasy soft codesys U2.3.5%0PC-

C:wArguivos de programas“Moeller Software~easy Soft CoDeSys U2.3.50PC>codesysop
c sinstall

C:wArguivos de programas~Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2_3F_5~0PGCH_

W UL Servier x|

! } CIC Servty Rogsly o Succesdd (W 2,3.9.2),

o |

Figura 109 — Instalacion OPC Servidor

5° Paso:
También en el mismo directorio en modo DOS escriba: codesysopc / regserver
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Microsoft Windows HP [versdo 5.1.26881]
¢G> Gopyright 1785-2801 Microsoft Corp.

H:“>c:

C:%>cd Argquivos de programassMoeller Software~easy soft codesys U2_3.50FC-

C:“Arquivos de programas“Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2.3.5~0PC>codesysop
c /install

C:sArgquivos de programas“Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2.3_550PC>codesysop
C /regserver.

Figura 109 — OPC Server
Al final de la realizacién de la 5 @ etapa, el modo de ventana de DOS se puede cerrar.
6° Paso:
Realizar las configuraciones para comunicacién con la Elipse Scada con el CLP (Controlador LAgico

Programable).

Abrir documento do Office

€&

4 Catdlogo do windows

Definir acesso e padrdes do programa
Moo documento do Office

indows Update

Sucasoft 5,05

Acessdrios

Inicializar

Inkel Metwork Adapters
Jogas

Microsoft Office
Symantec Client Security
Assisténcia remota

*r ¥ r T T

‘000000 |HeEe

-
[

Internet Explorer
Outlook Express

S Internet
*/ Mozilla Firefox

|| Email
J Microsoft OfFfice Cutlool

‘Windows Media Player

Windows Massengar

‘Windows Movie Maker

Elipse SCADA 3

Block. Size Editor
Gateway DDE Server

WWiNRAR R Communication

ﬁ Microsoft Office
— Adobe Reader &

PowerPoink 2003

& e

1 Documentation

e \ Mozilla Firefox 3 ) Application examplas, notes, modulas 1 Gateway Server
_5—; Blaco de notas #P Codec Pack 2.0.4 r = Cobesys Forum | How to use OPC
il b ﬁ easy Soft CoDeSys ¥2.3.5 Figurakor
1{; Paint CADdy++ Electrical 3 [ Ftp server Moeler AUTOMATION
CaleZk Media - Coder Pack 4 K InstallTarget
.ﬁ. Sucosoft 5.05 D r IE Licensing Manager
Matar 3 & MersionInfo
J Calculadora QuickTime r
Apple Software Update
Crave Entertainment 3
% easy Soft CoDeSys Y2, Elactronic frts >
Eidos 3
Windows Live 3

BEEEEEEEEEEEOEOYOEROE®

Ee

Y Windows Live Messenger

Fazer logoff @ Desligar I

Id_'lniciar w ._—I & @ @ L@ IEI

Figura 110 — Acceso al OPC Configurator
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7° Paso:
Con el OPC Configurator abierto marcar la opcion SINGLE PLC. Conforme Figura 111.

t- OPCLamfig - Mults-PLL Curdigursbion 2101
[ Fie bl
Emlaﬁtm
S Sugeh
Ireort, LUpdse Rt bl |:01
Hport.
Prdc Grogs r
ik ~
e e
LopEvertt r

Figura 111 — Sefializacién de la opcién SINGLE PLC

8° Paso:
Garantizar que no exista ninguna conexion en “LOCAL”. Si hubiera se debe remover esta conexion, para esto
se debe seleccionar la conexion y hacer clic en “REMOVER?”, conforme Figura 112.

e — loix)
= ;cm lambiﬂ
=1 91;;:
Connecton . . . L .
’ Clic en “Connection” y después en “Edit”
x|
Chanrmls - -
B [ T )
Hame Valus | Comment i’
New ..
Gepaveay I
Update l

Figura 112 — Certificacién de la no existencia de conexion en “LOCAL”.

9° Paso:
Definir nombre para la conexién del SISTEX XCONTROL, conforme Figura 113.
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=loix|
_~! Server Miumﬁmlnit
=t Lt
o Connection
Lo e —xJI
Chancel .
i ] | i _~ 1° Hacer clic en
[13 thH
[Hane [V | Commert_ ], S / New .
T —— ) # - 2° Seleccionar
Mo [515754 o] ornl Tcp/lp (Level 2)
N _fmors | 3°: Dar un
N
e ; I nombr_g a
Send S232) > Seed RS232 Give
Send Fi5233 3 Send ASZ32 i conexion
Teng % Tt bovi 2.8 _pase | “ ”
Lo o S vt SISTEX”
E?)eicoa.nnsar gm;':nww. 4° : Hacer clic
.l‘" = — I’ . J‘J en HOK”
Figura 113 — Definicién del nombre de la conexién
10° Paso:

Hacer clic dos veces donde aparece escrito “localhost”, para editar el campo. Conforme Figura 114.
Poner la direccion IP:
- 192.168.1.1

=iojx]
Fhe

-

- i Serves ettings for cornmcton to PLC
= [ FC

+ Corvntion

= Lo [Tepo kel 2) |
SSTEX

Podt
Biock sco 133
Motorols bptaceder Ko

Figura 114 — Identificacion de la direccion IP

NOTA: SI NO HUBIERA COMUNICACION CON EL SISTEX XCONTROL, CAMBIAR EL IP, A: 192.168.119.200 (VER
PASO 12)
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Al final la pantalla de pardmetros de configuracion debe quedar conforme la Figura 115. Hacer clic en OK.

+ OPCEmeliy - Singht ML E ik i —
T "

=01x
- ' Server s 1 Corctin 1o FLL
i RC
Conrmetion
i (1] I
Chanoels
) Locai [ emvia el 2 |
S5TE

Narw V,
Adders F addess o fosiname
Pot 120
Blockron 122 Must ratch with aurdme

Motccks bpeond Mo

TR

| | 3

Figura 115 — Finalizacién de la configuracién de los parametros

11° Paso

Guardar y cerrar el OPC Configurator, para esto se debe hacer clic en “File” y después en “Save”.
Configuracion finalizada. OPC Config se puede cerrar. Conforme Figura 116.

& DPCConlig - Single-PLE Conliguraton

=loixj

Ecziwlwcmt‘mnﬁf

Ganway  Locd

Dewce: Topp [Level 24

Parameter | Vabon | Comment |
Adders 192168771 1P addess o hostnanm

Font 1200

Blocksze 128 Must manch with surtime

Motonla bateosdat No

Figura 116 — Salvar y finalizar OPC Configurator
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12° Paso:
Realizar la configuracion de comunicacion
conexion local — Protocolo TCP/IP, para acceder a las
13) Hacer clic en “Iniciar”
14) Hacer clic “Painel de Control”
15) Hacer clic en “Conexiones de red”
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con el PC (Computadora), a través de las propiedades de la
propiedades basta seguir la secuencia abajo:

16) Hacer clic con el botén derecho en “Conexion local” y seleccionar “Propiedades” conforme Figura 117 y 118.

-4 Propriedades de Conexao local

Geral | Auterticacio | Avangado |

e B3

Comectar uzando:

I B& Broadcom 570 Gigabit Integrated Co

Esta conexdo usa estes itens:

.g.t’-‘«gendadol de pacotes QoS
I AEGIS Protocol [[EEE S0eeM2.2.1.0
= “rak o TCR/IP

 Descrigan

Trangmizzion Contral Pratocal/Internet Pratocal. Protocala
padrdo de rede de longa distancia que possibilita a
conmunicagdo entre diversas redes interconectadas.

[ esitstalar Propriedades I/’

Inztalar...

[¥ Moshar icorne na drea de notificagdo quando conectado

[ Maotificar-me quando esta conexdo ndo tiver conectividade ou
ela far limitada.

a. Caticelar

En la pantalla de propiedades
de la conexion local,
_/seleccionar el item

“Protocolo TCP/IP y hacer
clic en Propieda®es

Figura 117 — Configuracién protocolo TCP/IP

Propriedades de Protocolo TCR/IP

Geral I

2l

Az configuragdes |P podem ser atribuidas automaticamente e a rede
oferecer suporte a ezze recurso. Caso contrano, vocé preciza solicitar ao
administrador de rede az configuragtes |P adequadas.

" Dbter um enderega IP auto

endereco |F:

s

192 168 . 1 2

|255.255.255. 1}

| Dbter o enderepo dos servidores DS

Enderecao IP: —

b dscara de sub-rede:

Gateway padrao;

% Usar oz seguintes enderegos de servidor DNS:  —————————————
Avancado... |

o]

Servidor DMS preferencial:

Servidor DMS alternativo:

Cancelar |

® Seleccionar la opciéon usar
unadireccion de IP;

/

® Insertar la direccion IP:

192.168.1.2

® Insertar la mascara de subred
estandar: 255.255.255.0

Figura 118 — Configuracién protocolo TCP/IP

NOTA: SI NO HUBIERA COMUNICACION CON EL SISTEX XCONTROL, CAMBIAR AL IP: 192.168.119.2
CUANDO SE UTILIZA ESTE IP, CAMBIAR TAMBIEN EL IP DE COMUNICACION DEL SOFTWARE (VER PASO 10).
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13° Paso:
Se debe abrir la programacion del CLP, para esto se debe abrir el programa Easy Soft CoDeSys, conforme
Figura 119. Para abrir la programacion del CLP se debe seguir la secuencia de mandos a realizar en el menu de tope.
FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro

| coroen catesry ST ccon Mz boveanil =l

Wi DR Pumr e B (rew Wedse tek pr
L T o sjwlelsing
3 CASBITCACTREEN AL O ofl
it
— } {rvasen
o OO0
—/- y
)
wrare
s L Py
—+ Je, = bt O
T
Ll
— | trswan
peas) 5
o {
=
AT A

e d

Figura 119 — Programacion del CLP

14° Paso:
Realizar el descarga para el CLP, para esto se debe hacer clic en: ON LINE => LOGIN, conforme Figura 120.
L
W O Mot Deenl Ovrw | Onke Wedom  Heb alel =
2izle _M"hl‘!]
Ero— . { :
o
D _‘lﬁn"l‘ -
: = el
Crege et prowst piveay -
ok
Y voussas
08 0
e
W ETSTET (lu _.;5'

g e $ Lt e @ A 944 S o wees

Figura 120 — Descarga para el CLP

Una ventana informar& que no hay programacion en el CLP, conforme Figura 121, responder Si para hacer el
descarga del programa del CLP.

NOTA: CUANDO YA HUBIERA UNA PROGRAMACION EN EL CLP Y LA PROGRAMACION CARGADA EN EL
SOFTWARE FUERA DIFERENTE, APARECERA UNA PREGUNTA PARA CONFIRMAR UN NOVO DESCARGA DE
LA NUEVA VERSION.
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— PP R -

e ad an

Figura 121 — Confirmacion del descarga para el CLP

Después de haber realizado el descarga haga clic en: ONLINE => “Create Boot Project”, conforme Figura
122. Este procedimiento copiara la programacion para la memoria interna del CLP.

ol
W A Sewt buet Dorw | Orbw el e Al
Sl DR | own  fetolzin)
e | =
FE ‘|
fan "
U AT et £5)
! B
Swaet o)
St v
oo Wenoont -
gt Oy
e Cpe (Al -
. aner ]
Fre " -
s Powie St
i teeg Ehe Hr ey
o O Sk
[mghor Pl Coweret
anczecus
1 F
Souraiai deetad
-
Wt e 13 AL )
st e Ao s
e
e l
e —anuia.
1]

e | R

Figura 122 — Conclusion del descarga del CLP
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R R T w22
= i
Aleie CiPiaORRIR OlolDs
3 Bowares :;%
B 28 (ks 'Avmeses

® Clic en “Resources”
/’Doble clic en “PLC -

Browser”
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Figura 123 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — PLC Browser
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Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 137 de 203




Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MARINI Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LAT'N AMER'CA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

MXprn - Torws Kl pro® - (PLC PRG35 A1)
O M I8 P bewt Do BEEEE Wedes ey

tn] sleiiv] olele] a|ojolnim /s

®Clic en “Online” y
Finion después en “Run”, para
colocar el CLP en

L funcionamiento.

" (O ® Cierre el Easy Soft e
J ejecute el SISTEX para
pruebas y
configuraciones.

cf A e

41 rou %3 v
»

e af AN

Figura 126 — Haciendo descarga para la memoria del CLP — Colocando CLP en funcionamiento

NOTA: MAYORES DUDAS RESPECTO A SU EQUIPO O DE ESTE MANUAL CONSULTE, POR FAVOR, A SU
REPRESENTANTE méas PROXIMO, O AL AREA DE POS VENTA DE TEREX ROADBUILDING LA (55 0XX51
2125.6677), PARA INFORMACIONES mas ACTUALIZADAS.
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1. HOW IT WORKS

SISTEX XCONTROL or PS4 works together with a PLC (programmable logic controller) for operating and
controlling an asphalt plant. Through a command given on the screens of the SISTEX XCONTROL or PS4 program, it
activates the PLC, which in turn issues commands to turn on/off motors, frequency inverters, actuators, and valves
present in the Asphalt Plant.

The PLC command is in 24 Volts/DC, which will activate a respective relay for each motor and/or valve. All the
motors and valves are always powered by 110 Volts/AC, but some valves may be powered with 220 Volts/AC. The
frequency inverters and actuators work with DC voltage controls of 0 to 10 Volts/DC depending on the frequency (for
inverters) or opening (for actuators) needed.

Along with the outputs listed above, the PLC also has as analog inputs temperatures, which are measured by
PT100-type sensors, actual frequency of return from the frequency inverters, actual position of return from the actuators,
weight measured by load cells, and as digital input the status of contactors and motors (on or off).

There is already a transducer on the temperature sensors, which as an output current, of 4 to 20 mA/DC. This
output is proportional to the scale of 0 to 300 °C.

The frequency inverters have a return output of actual frequency in a current of 0 to 20 mA/DC. However in this
case a resistance equivalent to 500 Q is placed at the inverter's output and therefore it has a voltage output of O to 10
Volts/DC.

The actuator's real position is voltage of 2 to 10 Volts/DC and proportional to its current opening from 0 to 100%.

The weight signal comes from load cells that use a transducer with an output of 0 to 10 Volts/DC proportional to
the weight of 0 to 100 Kg.

On the contactors of all the motors there is an auxiliary contact that when activated sends a 24 Volts/DC signal
to the PLC, which informs the motor's status.

This entire set of inputs and outputs is needed in order to make it possible to correctly control the operation of
the TEREX Asphalt Plants. All the items present on the plant need to be tested and calibrated (when necessary) in
order to have an operation without failures. The correct production of asphalt mix can only be ensured when this entire
set is working perfectly.

2. STARTING UP SISTEX XCONTROL

The operator should log into the system from the SISTEX XCONTROL or PS4 start-up screen (Figure 1) by
clicking on the LOGIN button. If the user does not have an access password he cannot enter the system. The plant's
video cameras, if this is the case, can also be accessed after logging into the system. Only TEREX ROADBUILDING
L.A. technicians have access to the functions NEW USER and ERASE REPORTS. During the Technical Delivery
process the technician should create as many users as necessary to restrict or not the access of new users. The
technician should also erase all the reports before the plant's first operations and calibrations.

& TEREX SISTEX 2.5

Roadbuildin,

Figure 1 - Start-up screen for SISTEX XCONTROL and PS4 operation

The SISTEX XCONTROL and PS4 version is shown on the top right-hand corner of the screen, which will vary
according to the type of plant and its configuration. For LOGIN, the program will request a username and password as
shown in Figure 2.
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Figure 2 — Logging in

If access is given, the user's name should appear on the text box highlighted in Figure 3. The user will have
access to SISTEX XCONTROL's functions through a menu as shown on the screen pictured in Figure 3.

TEREX

Roadbuilding

| OPERADCR '}—b NOME DO USUARID LOGADO

Figure 3 - Access permitted

From this point on the operator can continue with the system's operation according to the Asphalt Plant's
production needs.

A password will be requested once again to access CONFIGURATIONS and temperature limits screen. This
password can be the same as the one already used for the LOGIN or another one can be created to restrict the access
to the plant's configurations. The option to create, edit, and erase system users is given on the configurations screen
itself. A level can be attributed for each user and if it is greater than 2 the user will not have access to the
CONFIGURATIONS screen. The access will be unlimited if the level is lower than 2.

We recommend that the access to CONFIGURATIONS: TEMPERATURE LIMITS, NEW USER, and ERASE
REPORTS be given only to TEREX ROADBUILDING L.A. technicians.

The user must pay attention to the mouse arrow to know what he can do in SISTEX XCONTROL or PS4. When

it changes into an image of a "hand" (@3), it is because the item is a button and has some functionality when clicked.
Some buttons will also show a small comment about its action when the mouse arrow is on it. Figure 4 illustrates this
detail.
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—LOGIN-

PRESSIONE ESTE BOTAQ PARA ENTRARﬂ

Figure 4 - Interaction with buttons

It is worth noticing that on most of the SISTEX XCONTROL or PS4 screens there is a field notifying if the
Asphalt Plant is being controlled by the manual panel or under SISTEX XCONTROL or PS4. This field is green as
shown in Figure 5.

DESLIGA ALARME

N E’Q

ALARMES

Figure 5 - Information on Asphalt Plant's control

Figure 5 also highlights another piece of information that is very important for the SISTEX XCONTROL or
SISTEX PS4 operation. The alarms panel shows the current alarms and the turn-off alarm button, which serves to
deactivate alarms already given and that some control action has been carried out. This theme will be explained in
greater detail in chapter 10 — ALARMS.

For easy access, the main operation screens have an EMERGENCY button that turns off all the motors in the
plant. A confirmation message is given when clicked. The Asphalt Plant also has a manual EMERGENCY button that
works independently of the Asphalt Plant's control mode.

§ TEREX | SRODLCAD - . T

KN e
' |

—

- §

28 =t/

'*‘_"17'%‘([:11‘?‘
[ e Lo L] Ry R 1 |

Figure 6 - Pressing the EMERGENCY button
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3. PLANT CONFIGURATION
The F1 button is a short cut to the Asphalt Plant's configurations or its access button can be clicked which is
found on all the SISTEX XCONTROL or PS4 screens. This area is password protected. Its correct configuration is the

responsibility of the technician and nothing should be changed without permission from TEREX ROADBUILDING L.A.'s
Technical Assistance department, which will authorize access when necessary.

3.1. ITEM CONFIGURATION

The plant's configuration is done by filling out the options presented in Figure 7.

TEREX A —
(3] : [ CONFIGURACAO USINA | 13:49:32
[ MODELOUSWA' | [ FREQUENCA(D | VERSAO SISTEX

SISTEX 2.0

WAoo 1 Cwm
™ MAGNUM 141 A (E1009) I~ DAMPER AR FRIO
FENRSP ™ QUEIMADIOR HALCK ™ DAMPER EXALSTO
SILOS /ESTOCAGEM F QUEIMADOR TEREX CFOL
% I~ SENSOR DE CHAMA I COMPRESSOR
Z SILO 102550 m ] TRASO QUEIMADOR 0 ™ PENEIRA AGREGADOS
I~ SILD BALANGA ] ™ CARACOL TRANSPORTADOR FINOS
DOSADOR [FsemscenNVELALTOSEOFIKD || CARACOL RE JEIGAD FINCS
™ DOSADOR S0 4 I SENSOR NIVEL BAKO SLO FIXD ™ ELEVADOR FINGS
™ DOSADOR FILLER ™ SENSOR NIVEL ALTO SRO FINOS ™ PENEIRA RECICLADO
™ DOSADOR RECICLADD ™ SENSOR NIVEL BAMD SLO FINDS ™ MOINHO RECICLADD (DESTORROADOR)
I~ DOSADOR MALTEND I SENSOR NIVEL ALTO PRE SILO I CORSYEM TRANSPORTADORA
™ DOSADOR FINOS I~ SENSOR NIVEL ALTO SRO FILLER [T CORREIA LANCADDRA
[ PESAGEM CORREIA TRANSFORTADORA || I~ MEDDOR vAZAD CAP TERPO PARTIOA COMPENSADA 00s |
™ PESAGEM SILOS ™ MEDIDOR VAZAQ COMBUSTIVEL
F SISTEMA VOLUMETRICY SALVAR

N e A e AT P NI [T CONFIGURACOES
™ CONTROLE DE CARGAS NA BALANGA

¥ CONTROLE DE CARGAS NOS SILOS

057008 098
(m,x; ‘° consuracaoor il comcuracaooe [l CONMOURACAO DE
oy RILATORIOS LSCALONAMINTOS ALARMES
3 fr——
T e [ e

TELA hiCIaL

Figure 7 - Asphalt Plant's Configuration

PLANT MODEL: The technician should select the type of Asphalt Plant to be installed according to sales order.

SILOS/STORAGE
1m?SILO: Indlcates the presence of a 1m? silo, which is also called pre- SI|O
10/25/50 m? SILOS: Indicates the presence of fixed silos with 10 m?, 25 m®, or 50 m* in capacity.
SILO SCALES: Indicates the presence of a silo for weighing asphalt mlxtures

FEED BINS: Select the types of feed bins present in the plant.

WEIGHING SYSTEM:

WEIGHING EXTRACTOR BELT: Item to be configured when there is a load cell on this belt and a decision is
made not to use the weighing system on the silos.

WEIGHING AT BINS: Configures the plant so that the metering during production is controlled by the weight
from the feed bins.

VOLUMETRIC SYSTEM: Makes it possible to control metering by a volumetric system that is calibrated using
the maximum production possible per silo. When using this system, the flow gate of the silos should remain immobile
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after calibration and the other metering control options (WEIGHING EXTRACTOR BELT and WEIGHING AT BINS) will
be unchecked.

LOAD CONTROL AT SCALES: This option should be checked whenever the plant has silo scales. The weight
of asphalt mixture loaded onto trucks will be controlled by scales.

LOAD CONTROL AT BINS: When the plant does not have silo scales, the control of weight loaded on trucks
should be controlled by the weights calculated at the feed bins.

FREQUENCY (Hz): Select the frequency of the plant's power. This will be used to control the motors with frequency
inverters.

BURNER:

HAUCK BURNER: Indicates the presence of a Hauck burner at the plant. With this burner, the motor to control
the flame's power is controlled by a motor that has an open/close-type switch. When this burner is selected, the TEREX
CFO04 burner will be unchecked and vice-versa.

TEREX CF04 BURNER: Indicates the presence of a TEREX CF04 burner at the plant. The power control on
this burner is done by an actuator and its opening can be controlled from 0% to 100%.

FLAME SENSOR: Indicates if the plant is equipped with a flame sensor. This works as a protection device that
closes the fuel pump if the burner's flame goes out. The flame sensor on the Hauck burner should come with an
ultraviolet amplifier and for the TEREX CFO04 burner an infrared amplifier.

DELAY TIME ON THE BURNER: Time during which the burner stays on after the operator stops production.

LEVEL SENSOR: Select high and low level sensors on the silos that store material to know when to unload them.
FLOW GAUGES: Select if there are flow gauges on the asphalt and/or fuel pump.

DAMPERS: Indicates the dampers installed on the plant. They must be configured in order to operate correctly. The
screen represented in Figure 8 illustrates one of the possible configurations for opening the Dampers.

Il CONFIG DAMPERS il X

DAMPER AR FRIO - CONTROLE DAMPER EXAUSTOR - CONTROLE DAMPER QUEIMADOR - CONTROLE

CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

| DAMPER AR FRIO - RESPOSTA DAMPER EXAUSTOR - RESPOSTA DAMPER QUEIMADOR - RESPOSTA |

CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR CLP INFERIOR CLP SUPERIOR

The values in Figure 8 are used as a scale backdrop on the signal that the PLC receives and sends to the
actuators. The scroll bar of each Damper can be opened and closed to see the amount in the response field and this
makes it possible to configure the minimum and maximum limits of the response value for each actuator. The
configuration of the control field limits are unnecessary if the burner's power control is by an open/close actuation motor.

It may be necessary to change minimum values to 410 and maximum to 2047 depending on the type of PLC
module used for the Damper signals.

MOTORS: should be configured when the respective motor on the list is installed in the plant.
AUTO-TRANSFORMER:
v' THERMISTOR AUTO-TRANSFORMER: Indicates the presence of a thermistor to protect the auto-
transformer when its temperature gets too high.
v RELAY STARTER TIME: Time that the auto-transformer stays on for the starting up of some motor.
This time should be between 15 and 18 seconds.
MODIFICATION DATE ON THE SISTEX XCONTROL or SISTEX PS4: Shows the date that the software was
updated.

Once all the configurations are filled in correctly the user should save them. Any change made on the
configurations should be saved immediately or the information changed may be lost. The detail shown on Figure 9
highlights the button to be used to save the configurations.
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SALVAR

CONFIGURACOES

Figure 9 - Save Configurations

3.2. FEED BIN AND LOAD CELL CONFIGURATION

Access to the feed bin configuration is done by the item configuration screen on the button "FEED BIN AND
LOAD CELL CONFIGURATION" located on the bottom right-hand corner of the screen.

Access to these configurations is direct without the need of a password. Figure 10 shows the configurations for
the case when all the feed bins possible are being used. The options that can be configured in this stage are shown
below.
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[_CONFIGURACAO USINA | s==x [H]
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Figure 10 - Configuring feed bins and load cells

If some feed bins are not marked on the item configuration screen they will not show up on this screen. Fill out
the configurations as shown below:

SETUP BINS 1, 2, 3, 4 and RECYCLING BIN:

v" MAXIMUM FREQUENCY: The type of the plant's power, whether 60 Hz or 50 Hz, can be selected in
the item configuration area, which will make this frequency be automatically filled in for the appropriate
field in each bin. The configuration is the same also for ASPHALT PUMP, FILLER BIN, MALTENE
PUMP, and FINE AGGREGATES AUGER.

v MINIMUM WEIGHT FOR LACK OF MATERIAL: Weight at which the lack-of-material alarm goes off. A
warning will show on alarm panel indicating which bin the alarm applies. If this happens on some bin
that has a vibrator, it will be automatically actuated. Some plant models do not have SISTEX
XCONTROL connection and the vibrators are turned on by means of feelers. If the lack-of-material
alarm continues for more than 90 seconds, production will automatically be shut down.

v" LOAD CELL SIGNAL: Shows the current amount on the load cell in kilograms. This amount should be
between 11 and 13 kg for any empty bin. The height on the weighbridge rollers needs to be adjusted if
the weight is not within this range. They should stay at the same level as the other rollers on the belt.

SILO SCALES SETUP:

v' MAXIMUM WEIGHT: Maximum weight in kilograms supported by the scales. This value depends on
the capacity and quantity of load cells installed on the silo scales. If there are 4 load cells of 500 kg.
then the maximum weight should be 2,000 kg.

v" MAXIMUM LEVEL (PLC): Amount used in bit conversion for the PLC. This amount varies according to
the module used for this signal. Normally it is used on the CPU of the PLC and in this case the amount
will be 1024.
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v' LOAD CELL SIGNAL: Current amount of the silo scales weight.

ATTENTION: After the user finishes filling out the configurations, he cannot forget to save them.
Before beginning the plant's operations, it is necessary to zero all the production logs since these could be
amounts of old records from other program versions. Figure 11 illustrates the buttons commented on above.

SALVAR CONFIGURACAD
CONFIGRIRALDES ITENS
riswenanmas |l romenas | ALBRACAG Q| CALRSACA

Figure 11 - Detail of the main buttons on FEED BIN CONFIGURATION

The detail also highlights the button ITEM CONFIGURATION, which applies the Asphalt Plant's configurations
from the start-up screen.

4. CALIBRATIONS

To calibrate the Asphalt Plant the user should access the screen SCALES CALIBRATION or CAP/FILLER
CALIBRATION depending on what needs to be calibrated. The short cut to these screens, respectively, can be done
using the F3 and F4 keys, or by the screen menu that is located at the bottom part of all main screens. Once the Asphalt
Plant undergoes its initial calibration, only small adjustments will be necessary to the calibration levels. These can be
done at any time, even during production.

A Once the calibration and set the adjustment factors they must not be modified except when the plant is transported
to site (need new calibration) or be subject to any maintenance operation that harms the calibration performed or
supervised by technical TEREX.

4.1. SCALES CALIBRATION

Metering control during production on the SISTEX XCONTROL or SISTEX PS4 is done by the weight of the
aggregates measured by load cells. Some Asphalt Plants have the option of using silo scales for weighing the mixture.
This silo has 4 load cells and on the feed bins there is only one load cell on each belt. The screen below demonstrates all
the calibration options for when the Asphalt Plant is configured to have four aggregate bins, Recycled Asphalt Pavement
(RAP), and silo scales. Optional items can be bin 4 (for some models of Asphalt Plant), Recycled Asphalt Pavement
(RAP), and silo scales.
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4.2. FEED BIN CALIBRATION

In the case of feed and recycled material bins, the calibration of the scales needs to have their belt speed
calibrated in order to correctly count weights and to control production. These values should already come with an initial
configuration very close to actual needs since this calibration depends on the length of the belt and motor speed, which
do not change between plants of the same capacity.

The following steps should be taken to calibrate these bins:

1) CALIBRATE THE MAXIMUM SPEED OF EACH BIN: To calibrate the maximum speed of the belts, simply measure
their total length and count the time of one turn. Insert this value, in seconds, in the appropriate field of each bin of
maximum speed. It will automatically be calculated based on this data. The result should be the same for the other feed
and recycled material bins (if your belt is the same length). At the end of this stage click on SAVE at the bottom part of
the column applicable to the bin being calibrated.

2) OBTAINING THE TARE OF EACH BIN: Tare is a weight amount shown on scales when there is no material being
weighed. This weight comes from the weight of its structure and the belt's weight. It should be obtained in order to weigh
only the weight of the aggregates on it, subtracting this undesired weight from the current weight. Before beginning this
stage, set the initial value on the ADJUSTMENT FACTOR at 3.00. When obtaining tare the operator should load the
feed bins but not turn on the bin belt. It should remain empty. The reason for this is that when material is placed in the
bin, it becomes deformed and causes a variation in the tare's weight value. Once the bin is full, click on the button TARE
that a weight in the TARE field will be recorded. With the correct tare the current weight amount should be as close as
possible to zero. Whenever the belt is empty and the weight amount is too distant from zero, the tare should be redone.
At the end of this stage click on SAVE at the bottom part of the column applicable to the bin being calibrated.

IMPORTANT: IT IS COMMON FOR THE BELT'S SIDE TO DISLOCATE AND STRETCH DURING PRODUCTION.
FOR THIS REASON WE SUGGEST TO REDO THE TARE AND ADJUSTMENT FACTOR CALIBRATION
PROCEDURES EVERY 2 MONTHS OR WHEN THE QUANTITY OF ACTUAL WEIGHT AND/OR QUALITY OF
MIXTURE IS NO LONGER WHAT IT SHOULD BE.

3) CALCULATE THE ADJUSTMENT FACTOR OF EACH BIN: The adjustment factor functions as a multiplier for the
weight provided by the load cell. The variable weight that the SISTEX XCONTROL or SISTEX PS4 uses as a control
should be a weight contained in a meter of belt. This conversion from weight, to weight per meter, is done by this
adjustment value that needs to be calibrated. There are two ways that the user can carry out this calibration:

3.1) Calibration by truck weight: Insert a weight amount (such as 5,000 Kg) in the field WEIGHT TO MEASURE. Turn
on the elevator, dryer, and extractor belt. Click on the button START located on the column related to the calibration of
the bin being calibrated. The bin being calibrated will turn on at maximum speed and the field PARTIAL WEIGHT wiill
begin totaling the weight. When this weight reaches an amount equal to or greater than the amount inserted in the field
WEIGHT TO MEASURE, the bin will be turned off. Wait for all the material that is still in the dryer and elevator to come
out before weighing the truck. Insert the weight of the material in the truck in the field WEIGHT MEASURED. When this
is done, the ADJUSTMENT FACTOR will automatically be changed if there is a difference between the weight to be
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measured and the actual weight. At the end of this stage click on SAVE at the bottom part of the column applicable to the
bin being calibrated.

3.2) Calibration by meter of the extractor belt: Create a formula containing only the silo to be calibrated with 100%
(see chapter of formulas - Chapter 6). Initiate a production with a flow between 25 and 50 t/h (see chapter on production
- Chapter 8). A theoretical value of weight present on a meter of extractor belt can be calculated based on the bin's flow
and the extractor belt's speed. The calculation of this weight can be obtained using the following formula:

Flow*{}
TheoretalWeight [kg] =

BeltSpeed *’[m}m
S

* The variable Flow is the flow desired, which will be used at the time of calibration and not the return value of the current
flow on the bin being calibrated.

** Extractor belt speed. This can be calculated in the same way that the maximum speed of the bins are calculated as
mentioned in this chapter.

This weight is a theoretical value and should be compared with the actual weight removed from a meter on the
belt. This comparison is done by inserting the amount of theoretical weight in the field WEIGHT TO MEASURE and the
weight measured on a meter of belt in the field WEIGHT MEASURED. When these values are inserted in the sequence
mentioned, the ADJUSTMENT FACTOR will automatically be updated. At the end of this stage click on SAVE at the
bottom part of the column applicable to the bin being calibrated.

IMPORTANT: THIS CALIBRATION WILL NOT PRESENT LONG-TERM PRECISE AND RELIABLE RESULTS. THE
QUANTITY OF WEIGHT MEASURED USING THIS METHOD IS VERY SMALL, WHICH GIVES ROOM FOR
GREATER ERROR IN THE RESULTS. THE BEST METHOD FOR A CORRECT CALIBRATION IS THE
"CALIBRATION BY TRUCK WEIGHT" (see topic 3.1).

4.3. SILO SCALES CALIBRATION

After these 3 stages are complete (CALIBRATION OF MAXIMUM SPEED, TARE, AND ADJUSTMENT
FACTOR), the feed bins will be ready for production.

The silo scales need to be calibrated in order to finalize the calibration of scales. Two stages are needed for
calibrating these scales:

1) OBTAIN THE TARE OF THE SILO SCALES: Begin with the ADJUSTMENT FACTOR set at 1. Click on the button
TARE when the silo is empty. The amount of weight in the field TARE should be updated and the CURRENT WEIGHT
should remain equal or very close to zero. At the end of this stage click on SAVE at the bottom part of the column
applicable to the bin being calibrated.

IMPORTANT: WITH THE ELEVATOR TURNED ON AND THE SILO SCALES EMPTY THERE COULD BE A
VARIATION OF WEIGHT IN THE ORDER OF - 15 kg TO +15 kg EVEN WITH THE TARE UPDATED.

2) OBTAIN THE ADJUSTMENT FACTOR OF SILO SCALES: Set on the silo a known weight (between 200 and 1000
kg) and manually adjust its ADJUSTMENT FACTOR until the amount in the field CURRENT WEIGHT is equal to the
weight set on the silo scales. Here also the ADJUSTMENT FACTOR is a multiplier and therefore the bigger it is, the
bigger will be the current weight and the smaller, the smaller will be the current weight. At the end of this stage click on
SAVE at the bottom part of the column applicable to the silo scales.

4.4. VOLUMETRIC CALIBRATION

If on the configurations screen the WEIGHING SYSTEM is configured as volumetric system, then a button will
appear on the SCALES CALIBRATION screen giving access to the VOLUMETRIC CALIBRATION screen. If a failure
occurs on some of the load cells of the feed bins, it will be necessary to carry out productions by the volumetric method,
which is based on a maximum production that the bin is capable of providing with a certain flow gate opening. Figures
13, 14, and 15 indicate the path to access VOLUMETRIC CALIBRATION.
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Figure 13 - Configuration for accessing VOLUMETRIC CALIBRATION
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Figure 15 - VOLUMETRIC CONFIGURATION screen

All the feed bins are calibrated in the same way according to the following steps:

1) Turn on the elevator, dryer, extractor belt, and push the START button.

2) The bin being calibrated will be turned on at its maximum speed. A countdown will begin that can be seen in the field
TIME ELAPSED.

3) After 5 minutes, press the button in the same location that was used to begin the calibration, which now will be
showing the message STOP.

4) Wait for all the material from the dryer and elevator to come out and take it to be weighed. Insert this weight in the field
WEIGHT MEASURED.

5) With a value in the field TIME ELAPSED and a weight measured filled in, click the button CALCULATE MAXIMUM
FLOW and the program will calculate the maximum production capacity for the respective bin and its maximum
frequency. This amount will be shown in the field MAXIMUM FLOW. At the end of this stage click on SAVE at the bottom
part of the column applicable to the bin being calibrated.

4.5. FILLER / MALTENE / FINE AGGREGATES CALIBRATION

Access to this screen of calibrations can be done by the short-cut key F4 or by the bottom access menu on the
main screens for SISTEX XCONTROL.

These feed bins have their calibration equivalent to that used in the volumetric calibration, with exception of the
AC pump that already has a maximum flow determined by the motor and piping used. Figure 16 shows all the
calibrations that can be made when the plant is configured this way and the optional bins, FILLER, MALTENE, or FINE
AGGREGATES are installed.
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Figure 16 - AC, FILLER, MALTENE, or FINE AGGREGATES configuration screen

4.5.1. AC PUMP CALIBRATION

The AC pump should already be configured with a maximum flow and it will be necessary to obtain its
adjustment factor. It should not vary much and will always remain close to 1.0. The following steps are needed to
calibrate it:

1) Carry out a production with an ADJUSTMENT FACTOR equal to 1.000 and remove a sample of mixture to be
measured in the lab.

2) When selecting a formula, the field % IN CURRENT FORMULA will show the current value of the formula's AC. If no
formula is loaded, the user can then type in the AC amount that was used in the mixture taken to the lab.

3) Type in the field % MEASURE IN THE LAB in the amount measured.

4) Once these procedures are done in this order, the ADJUSTMENT FACTOR amount will automatically change if there
is a difference in the amount measured and the formula's amount. The ADJUSTMENT FACTOR can be changed at any
moment that the operator considers it necessary to do so. If visually during production a difference is noted in the AC
desired, the value can be adjusted until the desired result is reached.

IMPORTANT: IF THE FINAL RESULT OF CALIBRATION OR OF A CHANGE IN THE ADJUSTMENT FACTOR
AMOUNT IS GREATER THAN 1.2 OR LESS THAN 0.8, IT WILL BE NECESSARY TO CHANGE THE AMOUNT OF
THE AC PUMP'S MAXIMUM FLOW.

5) Click on SAVE at the bottom part of the AC, FILLER, MALTENE, and FINE AGGREGATES screen at the end of the
calibration.

4.5.2. FILLER / MALTENE / FINE AGGREGATES CALIBRATION

These three feed bins have the same calibration steps as shown below:

1) Turn on the dryer and elevator.

2) Push the button BEGIN CALIBRATION. The bin being calibrated will be turned on at its maximum speed.

3) Leave the bin on during the maximum interval possible. The calibration time will be show in the field ELAPSED TIME.
4) Weigh the quantity of material that passed during the time elapsed and put this weight amount in the field WEIGHT
MEASURED.

5) Once these steps are carried out the maximum production level will be calculated and shown in the field MAXIMUM
FLOW.

6) Click on SAVE at the bottom part of the AC, FILLER, MALTENE, and FINE AGGREGATES screen at the end of the
calibration.
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5. TEMPERATURES

The configuration of the temperature limits is an item of extreme importance for the safety and correct operation
of the Asphalt Plant. Four temperatures are monitored for this control, which are as follows:

1) Temperature of the Bag Filter: Sensor located inside the filter. Measure used for the plant's safety. Its temperature
can rise quickly and damage the bags that have a high cost to replace.

2) Temperature of the Gases: Sensor located in the duct through which the air flow passes coming from the dryer
toward the bag filter. This temperature indicates beforehand that the temperature of the filter and asphalt mixture will rise
if the temperature of the gases rises, or lower if the temperature of the gases lowers.

3) Temperature of the Asphalt Mixture: Sensor located at the dryer's output that transports the mixture toward the
elevator. Each type of mixture requires a certain output temperature, which should be controlled by the burner's
temperature and/or plant flow.

4) Temperature of the AC: Sensor located in the piping at a point close to the place where the AC enters the mixer.

This reading makes it possible to know if the fluid is circulating in direction to the burner and if its temperature is
adequate for the mixture.
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Figure 17 — Temperatures
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A control action may need to be taken for some temperature limits. Table 1 demonstrates what takes place for
each situation:

|
COLD AIR MAXIMUM

MINIMUM

BAG FILTERS

ONLY GIVES A WARNING
ON THE ALARM PANEL

OPENS THE COLD AIR
INLET VALVE

GASES

ONLY GIVES A WARNING
ON THE ALARM PANEL

OPENS THE COLD AIR
INLET VALVE

AC (ASPHALT CEMENT)

ONLY GIVES A WARNING
ON THE ALARM PANEL

GIVES A WARNING TO TURN OFF THE
FUEL PUMP, INPUTS, AND
PRODUCTION.

GIVES A WARNING TO TURN OFF THE
FUEL PUMP, INPUTS, AND
PRODUCTION.

ONLY GIVES A WARNING ON THE
ALARM PANEL

ASPHALT MIXTURE

ONLY GIVES A WARNING
ON THE ALARM PANEL

ONLY GIVES A WARNING ON THE
ALARM PANEL

6. FORMULAS

Table 1 - Temperature Limits

Access to the FORMULA screen can be done by keyF7 or by the main screen menu located at the bottom part

of all the screens.
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To begin production it is necessary that the operator has created and loaded a formula so that the SISTEX
automatic control system starts up.

Each optional feed bin that is marked on the CONFIGURATIONS screen will have its respective field for
insertion of a percentage in the formula. Figure 18 illustrated the FORMULA screen for a case in which all the optional
bins are present.
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Figure 18 — Formula Screen

6.1. CREATE FORMULAS

The operator should take the following steps to create and use formulas:
1) Click on the button NEW FORMULA. The fields for inserting the names of the aggregates and percentages will
become opened for creating a new formula.
2) Insert names and percentages until the sum of all the ingredients to be used reaches 100%.
3) Click on SAVE FORMULA so that it is recorded in the computer's memory. The number of formulas that can be saved
is unlimited.
4) Once a formula is selected, the operator should click on LOAD FORMULA so that it is applied to the production
screen and for the automatic metering system.

A number is attributed to each formula saved. Each formula receives its number according to the sequence in
which it is created. The number of the formula selected can be seen next to the No. field and by moving the arrows up
and down it is possible to visualize the formulas in sequence. Formulas can also be searched by their name. Click on the
button SEARCH FORMULA to open a small window showing a list with the names of all the formulas recorded.

6.2. EDIT FORMULAS

During production it is possible to change the formula that is being used. Simply go to the FORMULA SCREEN,
select the formula desired, and click on LOAD FORMULA. The formula can also have its parameters changed during
production, if need be. Click on EDIT FORMULA to show the fields to edit the formula (names and percentages) and
change its amounts. Once the changes are made it will be necessary to save the formula again and load it in order to
produce with the new values of the modified formula.

6.3. ERASE FORMULAS

To erase a formula it is necessary to select the formula desired and click on the button ERASE FORMULA.
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7. MOTORS

SISTEX XCONTROL or SISTEX PS4 not only controls metering, but can also interact with all the motors, valves,
and actuators present in the plant and that are necessary for carrying out an asphalt mixture production.

From the PRODUCTION screen it is possible to interact with all of these items and using the MOTORS screen it
will be possible to interact only with motors, which will be able to be turned on and off directly without the need of a

confirmation as explained below.

7.1. TURNING MOTORS ON & OFF

Figures 19 and 20 illustrate the screens related to production and motors, which make it possible fully monitor
all the motors of an Asphalt Plant.
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Figure 19 - Monitoring Production
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Figure 20 - Monitoring from the motor screen
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The respective motors can be directly turned on and off from the MOTOR screen. Simply click on the ON button
to turn it on and click on OFF to turn it off.

On the PRODUCTION screen this is done by a button represented by the drawing of a motor. It will be red when
the motor is off and green when it is on. The detail below demonstrates these conditions.

Figure 21 - Illustration of motor off and on

To turn on a certain motor the operator should position the cursor on top of the motor in the area of the drawing
that represents the item to be turned on. One of two confirmation messages will appear when turning a motor on or off.

SECADOR [X] § sEcapor

- -

O | Cancelar | QI | Cancelar |

Figure 22 - Message to confirm action

i? LIGAR SECADORT ?/ DESLIGAR SECADOR?

If the OK button is clicked, the motor will be turned on or off. The CANCEL button will keep the motor off if it is
already off and will keep it on if it is already on.

7.2. TURNING FREQUENCY INVERTERS ON & OFF

All the materials that are used for asphalt mix production work with frequency inverters for metering purposes.
Turning them on and off and controlling them depends on the design of the respective motor, which opens a window with
all the controls possible for the metering device. Figure 23 exemplifies Bin 1 and AC pump control screen:

. CAP

0,00 th

000tz = ANOAL ]

Figure 23 - Example of actuation with frequency inverters

The user can take the following actions from these screens:

Turn on and off the inverter without necessarily rotating the motor

e Insert a frequency, speed (in the case of bins with load cells), or flow (in the case of pumps of bins without
load cells) desired
Switch its operation between manual/automatic during production.

The AC pump window still informs its rotation direction, which can be changed on the production screen as
shown below:
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Figure 24 - Turning on/off the AC pump reversal/injection

7.3. TURNING ACTUATORS ON & OFF

The plant may have up to 3 actuators, which will control the following actions:
e  Opening of the exhauster
e  Power (air/fuel proportion) of the burner

e Entrance of cold air
Figure 25 highlights the locations for accessing the actuator controls.

g

—— 70,04 |

Figure 25 - Turning on & off the plant's actuators
There are 2 operation screens for controlling the burner's power--one for each type of burner. The burner can

be a CF04 from TEREX or a HAUCK burner. TEREX's CF04 burner is controlled by opening the position desired, which

is different from the HAUCK model that is controlled by an opening/closing pulse until a working position is reached.

The cold air actuator has the option for automatic control, which serves to control its opening automatically
during a production in order to not allow the temperature of the gases and filter to rise too much. The actuators are
controlled by a scroll bar or an amount from 0% to 100% can be inserted in the field SET POINT. The field with the title

ACTUAL informs the actuator's real position.
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7.4. TURNING VALVES ON & OFF

The Asphalt Plant may have up to 6 elements controlled by valves. The ones that are always present are as
follows:
Pre-Silo: valve that controls the output of asphalt mixture from the elevator to the truck (or fixed silo when that is the
case).
Bag Filter: series of valves controlled by a sequencer that expel fine aggregates from the bags to clean them.
Entrance of cold air for the gases: safety valves located on the gas piping close to the filter, which makes it possible to
allow cold air to come in to reduce the temperature of the gases when it is higher than a limit set on the screen
TEMPERATURES on the SISTEX XCONTROL. The temperature indicator NOVUS that is present on the plant's control
panel will also control the opening of this flow gate with the plant under manual or automatic control (SISTEX
XCONTROL).

Optional Valves:

10/25/50 m® silo (or fixed silo): valve that controls the output of asphalt mixture from the elevator to the truck (or fixed
silo when that is the case).

Overflow: valve that allows material to unload from the elevator without reaching the silo. This option is present when
there is a fixed silo.

Silo Scales: valve that controls the unloading of material into the truck when silo scales indicate a weight previously
configured for opening has been reached.

8. PRODUCTION

On the Asphalt Plant's main production (operation) screen there is an illustration of all the Asphalt Plant's
motors. Figure 26 illustrates the plant's motors that can be turn on and off at their respective drawings.

IMPORTANT: A CONFIRMATION WILL HAVE TO BE GIVEN FOR TURNING ANY MOTOR ON OR OFF.
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Figure 26 - Asphalt Plant's Motors

The Asphalt Plant's main production (operation) screen also illustrates the following items:

Turns on/off the motor on the silo by an open/close command or by timed cycle. In the case of using a weighing
system, it turns on/off the silo scales at a pre-set weight.

Motors with frequency inverters have a screen to select the speed and operational mode (manual/automatic).
Access to consumption and truck records.

MANUAL/AUTOMATIC: Indicates if the Asphalt Plant's production is under manual or automatic operational mode.
TURN OFF ALARM: Turns off the alarm of motors that appear on the list of ALARMS.

START UP PRODUCTION: After turning on the extractor belt, dryer, and elevator and choosing a formula, the operator
can already begin production.
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8.1. START UP PRODUCTION

To start up the Asphalt Plant's production, the operator should follow the list of procedures on Table 2.

PARTINDO A USINA

1- LIGAR MOTOR COMPRESSOR DE AR

2- FECHAR DAMPER EXAUSTOR

3- LIGAR MOTOR EXAUSTOR {DAMPER FECHAD O)
4- LIGAR MOTOR ELEVADOR

5- COLOCAR COMPORTA ELEVADOR EM AUTOMATICO
6- LIGAR MOTOR SECADOR

7-LIGAR MOTOR VENTILADOR QUEIMADOR

8- LIGAR MOTOR CORREIA EXTRATORA

9- LIGAR MOTOR INJECAO DE FINOS*

10- LIGAR MOTOR TRANSPORTADOR DE FINOS*
11- LIGAR MOTOR COLETOR DE FINOS

12- COLOCAR BOMBA DE ASFALTO EM REVERSAQ**
13- LIGAR MOTOR BOMBA DE ASFALTO™

14- SELECIONAR FORMULA™

15- INSERIR VALOR PRODUCAO DESEJADA (T/Hy*
16- CLICAR EM "INICIAR PRODUCAQ ™

17- LIGAR CHAMA PILOTO™

18- LIBERAR COMBUSTIVEL*

19- DESLIGAR PILOT O™

20- CONTROLAR TEMPERATURAS E PRODUCAO**
21- QUANDO PRONTO, INJETE ASFALTO™

*A PLICA VEL QUANDO EXIS TENTE.

*IER MANUAL DF OPERA gﬁﬂ PARA MAIORES .I'NSTHUQEIES

Table 2 - Procedures for starting up the Asphalt Plant

8.2. CONSUMPTION

The SISTEX XCONTROL'’s main production screen for the Asphalt Plant gives access to the CONSUMPTION
screen, which is reached from the production screen. This consumption screen has the function of totaling the quantities
used as inputs (Aggregates, AC, Filler, Recycled Material, Maltene, Fine Aggregates, and Total). See Figure 27.

x
Historico Diario Parcial
SILO 1 46051t || o000t J| 0000t || Fi:Zerar I
SILO 2 _F2 zear |
SILO 3 [_F3 Zewor |
SILO 4 [_Fezerar |
ASFALTO [_Fszerr ]

FILLER [ zerar |
recicLapo [_oooot | [ooooc | [Cooo0 [ frzerr |
MaLTENo [Cooooc J[oo00c ] [Coooor [ Fezerar |
FINOS o zerar |
TOTAL _Fio:zerr |

Figure 27 - Consumption of inputs

Log: Permanent record of all the productions ever done by all the metering devices.
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Daily: record of productions made in the current day
Partial: partial record of the productions, which can be zeroed at any time by the operator

9. REPORTS

SISTEX XCONTROL or SISTEX PS4 makes it possible to issue reports for monitoring the Asphalt Plant. The
form of the report can be chosen according to the time when the information was gathered as well as a search made by

date.
The following reports can be issued: Production Report, Temperature Report, Truck Report, and Alarm Report.

9.1. PRODUCTION REPORT
The production report illustrates the partial totals (aggregate bins, AC, Filler, Maltene, Recycled Material), and

daily production total for the Asphalt Plant as shown in Figure 28.
The time of inputting the information can also be selected and a search by date can be done.

& TEREX [__RELATORIOS USINA_ | sisTexoo

= n MELATOMIO RELAYOWO | IECATOMO

(MESLIAA 21 cros CONT L EMPERATUIA ! CAWMNIAD 2 ARNES
ALANRLS DATA SOy DATA FINy

[0 . vy OO 5 [ = An [0

N R TR
WTUALIZAR SALVAR IMPRIHE d;::"'“':;:; ::.:.-‘, .
massciy JUONNEACO R pnosecas woreert owrranmas §| rommeean A ATRT 'i'xm‘ AR L ATONS AT

Figure 28 - Production Report

9.2. TEMPERATURE REPORT

The temperature report presents the formula used for production and the production itself that the Asphalt Plant
is carrying out while monitoring the temperatures of asphalt, bag filter, and gases coming from the material drying
process, along with the temperature that the asphalt mixture is being unloaded from the counter-flow rotating mixing
drum as shown in Figure 29.

The opening of the burner and exhauster is also shown as a percentage.

The time of inputting the information can also be selected and a search by date can be done.
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SISTEX 0.0

)

T i I B S (T el vl s
Figure 29 - Temperature Report

9.3. TRUCK REPORT

The truck report presents the formula used for the Asphalt Plant's production of asphalt mixture while monitoring
the asphalt unloading temperature, truck license plate, and metric tons unloaded into the truck, as shown in Figure 30.
The time of inputting the information can also be selected and a search by date can be done.

e %’E" [ RELATORIOS CAMINHOES | sisTEX00

i WLAR
Ll L LU
o rrm Srrereen A
AL ATOMO ALLATORO
VR NLAS 2 Eh CONTIU — RO N NoAbm s
AL S Hantarhs pos Macae Palgwrle por Dans |
_ '|2n«m o vy
- — MLAT R e
(TR e I | woen wrnariman il romen s oy wedl | Bt ST LA

Figure 30 - Truck Report
9.4. ALARM REPORT

The alarm report presents a list of the alarms that were given during the Asphalt Plant's production of asphalt
mixture, as shown in Figure 31.

The time of inputting the information can also be selected and a search by date can be done.
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Figure 31 - Alarm Report
10. ALARMS

The TEREX Asphalt Plant has a modern system of sound and visual alarms to warn the Asphalt Plant operator
that some abnormality is taking place. The sound and visual alarms are located in the control cabin and are
interconnected with the Asphalt Plant's Automation System (SISTEX XCONTROL).

10.1. ALARM TYPES

The alarms that are shown on the computer screen of the SISTEX XCONTROL system are as follows:
1) Overloading electric motors
2) Failure/Disconnection of electric motors
3) Failure of the load cell and PT100 signals
4) High and/or low temperature alarms (configured by the operator)
5) Failures during operation

10.2. ALARM ACTIONS

Whenever an irregularity occurs on the Asphalt Plant, it will be signaled by an alarm and a message will be
given on the computer screen as shown in figure 32 (item 2).

MBI R P LS

Crlar ormpaee
et 43 reend
“_| ASnir s
I '
i wah) dr s

PRI )

041011970 - |

3 mBvETAn
N B:N:n
PRODUCAD 1 FORMIN ATUAL
CANIRAD %0 &35
0.0 [TE) [TTip] 403 \_uu cap

CoNsUM) \

s n.8% 0%
| Teamcic . nuenzares [ remrerarunasll romaeas CALBIALAC Q| CALERACAD B oo artmos ALARITS

Figure 32 - Alarm Signals
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By clicking on "turn off alarm - item 1" the message in field 2 will be cleared, but all the occurrences will continue
to be listed in field 3, which is where the log is kept (see topic 9.4).

11. PROCEDURE FOR INSTALLING AND DOWNLOADING PROGRAMS INTO SISTEX
XCONTROL

In order to correctly install and download the SISTEX XCONTROL programs, it is IMPORTANT that the
following procedures listed below be followed:

Step 1:

Install all the programs necessary for SISTEX XCONTROL's operation. Insert the SISTEX XCONTROL —
CONTROL installation CD to carry out this procedure. The CD is part of the equipment's documentation and is kept
inside the technical documentation folder along with the equipment's manuals.

A screen as shown in figure 33 will appear when inserting the CD.

e+ Xcontrol Backup Version 1.0

BEM UINDO A0 SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 33 - Sistex Xcontrol start-up screen
The instructions given on the installation screen should be observed.

Step 2:

Press any key to continue the installation process, which will install and create a BACKUP at the address
C:\XCONTROL, as shown in figure 34.

e+ Xcontrol Backup Version 1.0 —x-

IBEM UINDO AO SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA XCONTROL
Pressione gualgquer tecla para continuar. . .

SE CRIADO O BACKUP DO SISTEMA XCONTROL EM SEU PC
Pressione gualgquer tecla para continuar. . .

Figure 34 - Installing and creating a BACKUP

Step 3:
Press any key to continue the installation process. At this point the BACKUP process will be initiated. The

following message will be given once the BACKUP process is finished: "BACKUP CREATED SUCCESSFULLY". This
message is illustrated as shown on Figure 35.
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t ™ £ }
Figure 35 - Finalizing the BACKUP process
Step 4:
Press any key to continue the installation process. Once the backup is done, the software needed for the

XCONTROL system operation will begin to be installed as shown in Figure 36.

Step 5:
Press any key to continue the installation process. At this point the XCONTROL Installer screen will appear.

Xcontrol Installer Version 1.0
BEM UINDO AO INS

Pross lone qualguer tecla para continuaw

Figure 37 - Xcontrol Installer Screen

Step 6:

Press any key to continue the installation process. The first software to be installed for operating the SISTEX
XCONTROL will be the CoDeSys as shown in Figure 38.

S =181 x|
L UERSAO 1.6

et Anuar

cont inusar

Figure 38 - Installing CoDeSys software
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Step 7:
Press any key to continue the installation process. Select ("English") as your language and continue with the
installation by clicking on "Weiter" as illustrated in Figure 39.

vasy Solt CoDeSys - Inst aliSiield Wirarnd

Davtech

Francossch Standend|

Figure 39 - Selecting English as your language

Step 8:
Select “NEXT" on the window (Welcome to the...) as shown in Figure 40.
..» sy Salt (u(h;ﬁ'(} V23S
Welcome to the InstallSiseld Wizard fer sasy Soll CalloSys V2 3.5
The (ratalS heddt® Wiz ad il metad osey Sob CoDeSps V215 on pout computer. To oonbmae
chck Nest
[y

Figure 40 - Beginning installation

Step 9:

Select the option to accept the terms of use and click "NEXT" as shown in Figure 41.
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21 &8 demarks ard oth d sghis vty 1o the Soi

mmmxym‘ammm asspeuid n ad3facansr, pogan
shest_and/or e documentaion of the Soltware Products (the data camer
2nd documeniabon herenater "License Matesd”] The customer undetakes o kesp _j

@ | zcoep: the leme of the Soenss agesmend “

" idorot zcospt the feme of the boenses agesment

Figure 41 - Accepting the terms of use

Step 10:
Select "NEXT" on the following screens as shown on Figures 42 and 42.

butall cay Salt CeleSpn V215

CA \Nosher Satvrenady Soit CoDeSp V2 IS m

Figure 42 - NEXT for continuing with the installation
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Figure 43 - NEXT for continuing with the installation

Step 11:
Select "INSTALL" in order to begin installation (as shown in Figure 44) and wait for it to finish.

casy Solt CoDeSys V2.3.5

Chok Instad to begn $e ratalieion
¥ you mand 1o svmy o changs sy of youe ikataletion selirgs, ciek Back Tich Cancel 1o o the
ezl

Figure 44 - Install for beginning installation

When the installation is finished, the illustration shown in Figure 45 will appear. Click on "FINISH" to finish
installing CoDeSys and return to the XCONTROL installer.
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InstallShicld Wizard Complete

The InstaiShinkd Wizad has sucoscdhdy ntabed sy Solt CoDaSps VI35 Thek Firieh lo sot
T g

gl

Figure 45 - Click on Finish for finishing the installation

Step 12:
Update CoDeSys. Press any key to continue as shown in Figure 46.

Xcontrol Installer Version 1.0 a.l!.lﬂ

Figure 46 - Updating CoDeSys

Step 13:
At this stage of the installation the CoDeSys library needs to be updated. For this process, select the option to
replace all the files. To select the option to replace all the files simply hit the letter "T" as shown on Figure 47.

ARQUIVGSE

yos conuns\CAA-Targeta \MoellessLih_CPU2

Figure 47 - Updating the CoDeSys library
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Step 14:
Install the OPC Server as shown in Figure 48. Press any key to continue the installation process.

Step 15:
To continue installing the OPC Server, click on "NEXT" as shown in Figure 49.
42 welcome i x|
Welcome to the Technosoftware OPC Common Binaries Setup program.

This program will install all common OPC and Open Control binaries which
are required for acess via the custom and automation interfaces.

—

=7

This setup program follows the installation instructions defined
by the OFC specification. The following binaries will be
installed and registered in the "indows Systems directory :

- OPCEnum.exe OPC Server Browser

- OPCComn_ps.dll Proxy/Stub DLL for Common OPC Interfaces

- OPCProxy.dll Proxy/Stub DLL for OPC Data Access Interfaces

- CALLRProxy.dll Proxy#Stub DLL for Dpen Control CALL-R Interfaces

- OCSDAAuto.dll Wrapper-DLL for OPC Data Access Automation Interfaces
-0CSSpy_ps.di Proxy/Stub DLL for OCS Spy Interfaces

Click Cancel to quit Setup. Click Next to continue with the Setup program .

Cancel |

Figure 49 - Installing OPC Server

Step 16:

After installing the OPC Server it will be necessary to register the OPC Server. Press any key to carry out this
registration process as shown in Figure 50.

Xcontrol Installer Version 1.0

D DO OF ER

1
paalone gualg tecla para continuar

Figure 50 - Registering the OPC Server

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 169 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4
Step 17:
Once it is registered, begin installing Elipse SCADA. Press any key to install Elipse SCADA as shown in Figure
51.
Figure 51 — Installing Elipse SCADA
Step 18:

To install Elipse SCADA simply click on "NEXT" until receiving a message that the installation is complete as
shown in Figure 52, 53, 54, 55, and 56. After this click on "OK" to return to the XCONTROL installer.

{& Instalacio do Elipse SCADA i x|

Escolha a lingua

Escolha a lingua de instalagdo:

Présima > I Cancelar |

Figure 52 — Installing Elipse Scada

#& Instalaco do Elipse SCADA “ill x|

Bem-vindo!

Bem-vindo ao programa de instalagdo do Elipse SCADA. Este programa ird instalar o Elipse
SCADA no seu computador.

£ recomendado que vocé feche todos os programas antes de executar o Setup. Clique em
Cancelar para terminar o Setup e fechar os programas que estdo executando. Clique em
Préwimo para continuar com o programa de instalagdo.

ADVERTENCIA: Este programa & protegido pelas leis de copyright e por tratados
intermacionais.

A reprodugo ou distribuigdo ndo autorizada deste programa, ou qualquer parte dele, poderd
resultar em penalidades civis ou criminais, & serdo processadas até a extensdo maxima
permitida pela lei.

< Anterior Cancelar

Figure 53 — Installing Elipse Scada
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2 Instalacdo do Elipse SCADA il x|

Escolha o diretdrio de instalag@o

Escolha o diretério de destino onde vocé quer instalar o Elipse SCADA. Para instalar em um
diretério diferente, clique em Procurar e escolha outro diretdrio.

Diretdrio de instalagdo
’7 lC:\Arquivos de programasElipse SCADA Procurar... I

Space required on your hard disk: 25,13 MB (available: 12,15 GB)

< Bnterior

Cancelar I

Figure 54 — Installing Elipse Scada

#& Instalacdo do Elipse SCADA i x|

Iniciar instalag@o

Yocé estd pronto para instalar o Elipse SCADA agora.

Pressione o botdo Prdxima para iniciar ou o botdo &nterior para verificar as informagdes de
instalagdo.

< Anterior

Cancelar |

Figure 55 — Installing Elipse Scada

2 Instalacao do Elipse SCADA i .?5.'

Instalagéo terminada

0 Elipse SCADA foi instalado com sucesso.
Pressione o botdo 0K para terminar o programa de Setup.

Figure 56 — Finalizing the Elipse Scada installation
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Step 19:
After finishing installing the Elipse Scada, it returns to the XCONTROL installer automatically in order to install

the SISTEX — XCONTROL application on the computer.
The application will be stored in the folder C:\SISTEX where the files to the application Elipse SCADA and C:\SISTEX
XC will be as well as the PLC programming files. Click on any key to begin installation as shown in Figure 57.

¢+ Xcontrol Installer Yersion 1.0 . =100 x|
INSTALACAOC DO SISTEX XCONTROL
Pressione gualgquer tecla para continuar.

Figure 57 - Installing the Sistex - Xcontrol on the computer

Step 20:
The next installation step is to create a short cut for the application on Window's Start menu so that it can be run

when Windows starts up. Click on any key to begin installation as shown in Figure 58.

G:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XCO0AA4242».ri
C:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XCBBAA4242s.ci
G:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XCUis.txt

C:\RCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CC.CHK

G:\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CC.PRG

C:\RCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CC.pro
C
G
G
G
G
C

\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX RC_CC.SDB
\NKCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CC.SYM
\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX RC_CC.SYM_XML
:\KCONTROLNSISTEX xc\SISTEX XC_CCABAB4242r.
\XCONTROLNSISTEX xc\SISTEX RC_CCOAARA4242
\KCONTROLNSISTER xc\SISTEX XC_CCPRARA4242s

C:\RCONTROLASISTEX xc\SISTEX HBC_CCUis.txt

16 arquivod(s) copiado{(s)

CRIRNDO ATALHO NO HENU INICXRLIZRR

1 tecl

Figure 58 - Creating a short cut for the appllcatlon on Window's Start menu

Step 21:
The next installation step is to create the application short cut on the Desktop. Click on any key to begin

installation as shown in Figure 59.

C:ACONTROLNSISTER xc\DEFHULT DFR
C:~ACONTROLNSISTER xcnNSISTER HCHBAAOAAAAr
C:“HCONTROLNSISTER xcN\SISTEX HCAAAB4242
C:“HCONTROLNSISTER xcS\SISTEX HCOAAAA4242y.r
C:“HCONTROLNSISTER xcn\SISTEX HCHAAAA4242s.ci
C:~HCONTROLNSISTER xc~SISTER HCUis.
C:SHCONTROLNSISTER xcS\SISTER HC_CC.
C:“ECONTROLNSISTER xc:\SISTER HC_CC.
C:~ECONTROLNSISTER xc\SISTER
C:ACONTROLNSISTER xc\SISTER
C:~ACONTROLNSISTER xc\SISTER o
C:“HCONTROLNSISTER xcS\SISTER HC_CC.
C:“\XCONTROL\SISTEX xc\SISTEX XC_CCARAR42421.
C:~HCONTROLNSISTER xcN\SISTEXR XC_CCHAAAR4242y.pi
C:~HCONTROLNSISTER xcS\SISTER XC_CCAABBR4242s.

SSECONTROLASISTER xc\SISTEX XC_CCUis.txt
16 arguivo(s) copiado(s)
CRIANDO ATALHO NO MENU IMICIALIZAR
Pressione gualguer tecla para continuar.
C:~SISTEASLINKNSISTER HC.lnk

1 arguivoCs? copiado<s>.

CRIANDO LINK NO DESKIOP
Pressione qualguer tecla para continuar.

Figure 59 - Creating a short cut of the application on the Desktop
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Step 22:
As shown in Figure 60, the following message will appear: "THANK YOU FOR USING XCONTROL INSTALLER

VERSION 1.0". Press any key to finish installation.

16 arqguivof(s) copiadots)
CRIANDO ATALHO HO MEWU INICIALIZAR
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
CESISTEXSLINK~SISTER XC.1lnk
1 arqguivo(s? copiado(s).
CRIAMDO LIHKE HNHO DESKTOP

Prezzione gualguer tecla para continuar. . .
CSSISTEXSLINKSSISTER XC.1lnk

1 arqguivo{s? copiado{s).
QBRIGADO POR UTILIZAR O INSTALADOR XCONTROL UERSAO 1.8
Pressione gqualguer tecla para continuar. . .

Figure 60 - Finishing installation

Step 23:

Configure the computer to communicate with Elipse Scada. This configuration begins by setting the
communication parameters on the Elipse Scada with the PLC (Programmable Logic Controller).

The OPC Configurator must be open in order to carry out this configuration, as shown in Figure 61.

= Abrir documento do Cffice

W Catalogo do Windows

Definir acesso & padrfes do programa
Movo documnenta do Office

Windows Update

Sucosoft 5,05

Acessirios

Inicializar

Intel Metwork Adapters
Jogas

Microsoft Gffice
Symantec Client Security

* r r T T T

AssistEncia remota
Internet Explarer

Internet
! Mozilla Firefox
o) Email
J Microsoft Office Outlool

.O_:_:I Microsoft Office
— | PowerPoint 2003

Cutlook Express

‘Windaws Media Player

Windows Messenger

Windows Movie Maker

Elipse SCADA 3
Maoeller Software

WinRAR, o 2 Block Size Editor
Adobe Reader 8 T |7 Documentation » By Gateway DDE Server

COEOOELEEDEEQELE ORI ORBLEEDE Hewe

e Mozilla Firefox 3 I Application examples, notes, modules 1 Gateway Server
@ Bloco de notas ¥P Codec Pack 2.0.4 3 = CoDeSys Forum 7| How ko use OPC
KD 3 By casy Soft CoDeSys V2,3.5 *4 OPC Configurator
i‘g Paint CADdy++ Electrical 3 L}] Ftp server Moeller AUTOMATION
Colezk Media - Codec Pack r K InstallTarget
.%. Sucosoft 5,05 Dt 3 [¥] Licensing Manager
Mastor [ & wersionInfo
gzj Calculadora Qi ’
o Apple Software Update
|7 Crave Entertainment 3
% easy Soft CoDeSys ¥2.: ) Electronic Arts >
|7 Eidos 3
I windows Live 3

&, wWindows Live Messenger

Fazer logoff @ Desligar l

IL{‘ Iniciar @ |_—| é ﬁ IE @

Figure 61 — Access to OPC Configurator
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Step 24:
With the OPC Configurator open, select the option SINGLE PLC. as shown in Figure 62.

t- OPCLamiig - Mults-PLL Cuardigur stion 2101
[ Fle b 0

Feteo e OFC Saver
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Figure 62 — Signaling the option SINGLE PLC

Step 25:
Make sure that there is no other connection at "LOCAL". If there is a connection here it should be removed. To

do so, select the connection and click on "REMOVE" as shown in Figure 63.
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Figure 63 - Making sure there is not another "LOCAL" connection

Step 26:
Define the name for the SISTEX XCONTROL connection as shown in Figure 64.
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Figure 64 - Defining the connection name
Step 27:
Click two times on "localhost" in order to edit this field, as shown in Figure 65.
Put in the following IP address:
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Figure 65 - Identifying the IP address

IMPORTANT: IF COMMUNICATION IS NOT ESTABLISHED WITH SISTEX XCONTROL, SWITCH TO IP
192.168.119.200 (GOT TO STEP 29)

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 175 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual
BOMAG MARINI

Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto
LATIN AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System

FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

At the end, the configuration parameters screen should remain as shown in Figure 66. Click on OK.
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Figure 66 - Finalizing the parameter configuration

Step 28:

Save and close OPC Configurator. To do so, click on "File" and then on "Save". Configuration finalized. OPC
Config can be closed as shown in Figure 67.
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Figure 67 - Save and finalize OPC Configurator
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Step 29:
Configure the communication with the PC (Computer) by using the local connection properties - TCP/IP

Protocol. Follow the sequence shown below to access these properties:
17) Click on "Start"
18) Click on "Control Panel"
19) Click on "Network connections"
20) Right click on "Local connection" and select "Properties" as shown in Figure 68 and 69.
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Figure 68 - TCP/IP protocol configuration
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Figure 69 - TCP/IP protocol configuration

IMPORTANT: IF COMMUNICATION IS NOT ESTABLISHED WITH SISTEX XCONTROL, SWITCH TO IP
192.168.119.2
IF THIS IP IS USED, ALSO SWITCH THE SOFTWARE'S COMMUNICATION IP (GO TO STEP 27).
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Step 30:
To open the PLC programming, first of all open the program Easy Soft CoDeSys as shown in Figure 70. Complete the
following sequence of commands at the top menu to open PLC programming.

FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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Figure 70 - PLC programming

Step 31:

After opening the programming of the PLC is due verifying the programming of the current PLC, as shown in
Figure 71. To check the programming available on the PLC is due to follow the sequence of commands being carried out
in the top menu

PROJECT => Rebuild All
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Figura 71 — Verification of the CLP programming

Soon after the execute of command, should appear that there were not errors in check, requiring a confirmation to this
situation, make sure that you will see the message "0 Error (s)" as shown in Figure 71.
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Step 32:
Click on: ON LINE => LOGIN for PLC download, as shown in Figure 72
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Figure 72 — Download to PLC

A window will inform that the PLC is not programmed as shown in Figure 73. Answer YES in order to download
the PLC program.

IMPORTANT: WHEN THERE ALREADY IS A PROGRAM ON THE PLC AND THE PROGRAM LOADED ON THE

SOFTWARE IS DIFFERENT, A QUESTION WILL BE GIVEN TO CONFIRM A NEW DOWNLOAD FOR THE NEW
VERSION.
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Figure 73 — Download to PLC confirmation

After the download is done, click on ONLINE => "Create Boot Project" as shown in Figure 73. This procedure
will copy the programming to the PLC's internal memory.
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Figure 74 - PLC download completed
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Figure 75 - Downloading to the PLC - PLC Browser memory
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Figure 76 - Downloading to the PLC memory — Copyprojtommc
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Figure 77 - Downloading to the PLC memory — Copy of programmable logic

®Click on "Online" and
then on "Run" to start up
the PLC's operation

® Close Easy Soft and
execute the SISTEX for
tests and configurations.

UL W T I A | .

(re 2k N

Figure 78 - Downloading to the PLC memory — Starting up the PLC's operation
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Step 33:

The machine can begin calibration and testing after the SISTEX XCONTROL procedures are finished. If
EasySoft does not load the option "Online", then the Ethernet (PC-PLC) communication cable should be checked or
the XCONTROL system must be completely redone.

Problems on the OPC network are due to poor installation of the software. In this case the SISTEX XCONTROL
installation must be completely redone.

Digital signals that do not work or when the LED on the PLC is blinking it is because the backplane is wrong.
The plates and electric connections must be checked.

IMPORTANT: IF YOU HAVE ANY QUESTIONS REGARDING YOUR EQUIPMENT OR THIS MANUAL ,
PLEASE CHECK WITH YOUR SALES REP OR WITH THE CUSTOMER SUPPORT DESK AT TEREX
ROADBUILDING LA (55 51 2125-6677) FOR MORE UP-TO-DATE INFORMATION.

12. PROCEDURE FOR UPDATING SISTEX XCONTROL PROGRAMS

In order to correctly update the SISTEX XCONTROL programs, it is IMPORTANT that the following procedures
listed below be followed:

Step 1:
Open Windows Explorer using the Start menu or by the Windows + “E” short cut as shown in Figure 79.

+ E

Figure 79 — Windows Explorer short cut

Cut folders “C:\SISTEX” and “C:\SISTEX XC” and paste them in a folder with the name and current date in the
folder "C:\XCONTROL".
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Figure 80 — Backup of the folders Sistex / Sistex XC
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Figure 81 — Backup Folder

IMPORTANT:

1) THE CUT&PASTE PROCESS IS NECESSARY SO THAT THERE ARE NO FILES SUBSTITUTED WHEN THE
NEW VERSION IS COPIED TO THE COMPUTER.

2) THEREFORE, AFTER THIS PROCEDURE THE DIRECTORIES "C:\SISTEX" AND "C:\SISTEX XC" SHOULD NO
LONGER EXIST SINCE THEY WERE CUT AND PASTED INTO A NEW DESTINATION FOR BACKUP.
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Step 2:
Decompress the updated version on the computer. In order to decompress the compressed file containing the
updated version of SISTEX XCONTROL, the file should have the following standard: "SISTEX_XC xx-yy-zz.zip' as

shown in Figure 82.
I S
H SISTE _xC 04-08-
] HOFIER

Figure 82 - Decompressing updated version

Where "xx-yy-zz" is the date of the updated version. The file should be decompressed at Local Disc C:\
Double click on the icon and drag the folders contained in the compressed file to Local Disc C:\ in order to decompress it.
After decompressing, make sure the folders "C:\SISTEX" and "C:\SISTEX XC" are there.

Step 3:

Download the updated version on the PLC. The download of the updated programming from the PLC is done
using EasySoft CodeSys software.
The executable files of this software will be found on the path illustrated in Figure 83.

ti;'lniciarl Todos o5 programas — # fa Moeller Software vl casy Soft CoDeSys M4 easy Soft CoDeSys ¥2,3.5

Figure 83 — Path to EasySoft CoDeSys

Carry out the following procedures after executing the software:

Open the PLC programming: FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro
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Figure 84 - PLC programming

Step 4:

After opening the programming of the PLC is due verifying the programming of the current PLC, as shown in
Figure 85. To check the programming available on the PLC is due to follow the sequence of commands being carried out
in the top menu

PROJECT => Rebuild All
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Figura 85 — Verification of the CLP programming
Step 5:
For downloading to the PLC: Click on ONLINE => LOGIN
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Figure 86 - Connect to download
Step 6:

A window will inform that the PLC is not programmed as shown in Figure 87. Answer YES in order to download
the PLC program.
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Figure 87 — Download to PLC confirmation

Step 7:
After the download is done click on Online -> "Create Boot Project" as shown in Figure 88.
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Figure 88 — Create Boot Project

This procedure will copy the programming to the PLC's internal memory.

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 186 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'N' Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LA’”N AMERICA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

- -l
It e
T aif=|

® Click on "Resources"
/ ® Double click on "PLC -

Browser"

pERaCCLLLLOLL
4 - -4-
H

ARG

W ALY b o L o]
~—— g |

nos

Figure 89 - Downloading to the PLC - PLC Browser memory
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Figure 90 - Downloading to the PLC memory — Copyprojtommc
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Figure 91 - Downloading to the PLC memory — Copy of programmable logic
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Figure 92 - Downloading to the PLC memory — Starting up the PLC's operation

Step 8:
The machine can begin calibration and testing after the SISTEX XCONTROL procedures are finished. If

EasySoft does not load the option "Online", then the Ethernet (PC-PLC) communication cable should be checked or
the XCONTROL system must be completely redone.

Problems on the OPC network are due to poor installation of the software. In this case the SISTEX XCONTROL
installation must be completely redone.

Digital signals that do not work or when the LED on the PLC is blinking it is because the backplane is wrong.
The plates and electric connections must be checked.

IMPORTANT: IF YOU HAVE ANY QUESTIONS REGARDING YOUR EQUIPMENT OR THIS MANUAL ,
PLEASE CHECK WITH YOUR SALES REP OR WITH THE CUSTOMER SUPPORT DESK AT TEREX
ROADBUILDING LA (55 51 2125-6677) FOR MORE UP-TO-DATE INFORMATION.

13. PROCEDURE FOR INSTALLING AND DOWNLOADING PROGRAMS INTO SISTEX
PS4

In order to correctly install and download the SISTEX PS4 programs, it is IMPORTANT that the following
procedures listed below be followed:

Step 1:
Install all the programs necessary for SISTEX PS4 operation. Insert the SISTEX PS4 — CONTROL installation

CD to carry out this procedure. The CD is part of the equipment's documentation and is kept inside the technical
documentation folder along with the equipment's manuals.
A screen as shown in figure 93 will appear when inserting the CD.

¢ PS4 Backup ¥ersion 1.0
BEM UINDO A0 SOFTUARE DE BACKUP DO SISTEMA PS4

Pressione gualguer tecla para continuar. . . _

Figure 93 - Sistex Xcontrol start-up screen
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The instructions given on the installation screen should be observed.

Step 2:
Press any key to continue the installation process, which will install and create a BACKUP at the address
C:\PS4, as shown in figure 94.

c PS4 Backup ¥ersion 1.0
BEM VINDO AQ SOFTWARE DE BACKUP DO SISTEMA PS4

Pressione gqualguer tecla para continuar. . .
SERA CRIADO O BACKUP DO SISTEMA PS4 EM SEU PC
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 94 - Installing and creating a BACKUP

Step 3:

Press any key to continue the installation process. At this point the BACKUP process will be initiated. The
following message will be given once the BACKUP process is finished: "BACKUP CREATED SUCCESSFULLY". This
message is illustrated as shown on Figure 95.

P54 Backup Yersion 1.0

BACKUF CRIADO COM SUCESSO?
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 95 - Finalizing the BACKUP process

Step 4:
Press any key to continue the installation process. Once the backup is done, the software needed for the
XCONTROL system operation will begin to be installed as shown in Figure 96.

54 Backup ¥ersion 1.0

BACKUP CRIADO COM SUCESSO?
Preszione gqualguer tecla para continuwar. . .
INSTALACAO DO SISTEMA PS4
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 96 - Software installation

Step 5:
Press any key to continue the installation process. At this point the PS4 Installer screen will appear.

Publicacéo / Publicacién / Publication: 50103122_03 Edicdo / Edicon / Edition: 11/2009 Pg. 189 de 203



Manual de Operacao / Manual de Operacién / Operation Manual

BOMAG MAR'NI Sistema de Automacdao de Usinas de Asfalto

LA’”N AMER|CA Sistema de Automacion de las Plantas de Asfalto / Asphalt Plant Automation System
FAYAT GROUP SISTEX XCONTROL e PS4

54 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gqualguer tecla para continuar. . .

Figure 97 — PS4 Installer Screen

Step 6:
Press any key to continue the installation process. The first software to be installed for operating the SISTEX
PS4 will be the SUCOSOFT as shown in Figure 98. Use the password 778297190787.

54 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AQO INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8

Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAQ DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SEMHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 98 - Installing SUCOSOFT software

Step 7:
Press any key to continue the installation process. Select English as the language and continue with the
installation as shown in Figure 99.

Selecao do Idioma para a Instalag x|

Selecione um idioma para esta instalacio a
partir da liztagem de idiomas abaixo.

| k. I Cancelar

Figure 99 - Select Language

Step 8:
Inform the same password given in step 6, as shown in Figure 98.
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Moeller Software

Enter your reqistration details.

Pleaze enter your name and the niame of the cormpatw for whom you worl:,

zer Mame:

ITEIEH F oadbuilding

Compaty Marme:

|??329?1 90757

|mstallShield

< Back Mewxt » Cancel

Figure 100 — Software Register

Step 9:
Update SUCOSOFT. Press “NEXT” as shown in Figure 101.

PS4 Installer Yersion 1.0

BEM UINDO AO INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
INSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT
UTILIZAR A SEMHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787
Pressione gualguer tecla para continuar. . .
LIZACAQO DO SOFTUARE SUCOSOFT
gione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 101 — Update SUCOSOFT

Step 10:
Press any key to continue the installation process. Select English as the language and continue with the
installation.

Selecdo do Idioma para a Instalac ﬂ

Selecione um idioma para esta inztalacio a
partir da liztagem de idiomaz abaixo.

| k. I Cancelar

Figure 102 - Select Language
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Step 11:
Press any key to continue the installation process. This moment will start the installation of ELIPSE SCADA
Software, as shown Figure 103.

P54 Installer ¥ersion 1.0

BEM UINDO AOQ INSTALADOR PS4 UERSAO 1.8

Pressione gualguer tecla para contlnuar
INSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SEMHA ABAIXOQ PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA: 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar.
RTUHLIZHCHO DO SOFTWARE SUCOSOFT

Preszione gqualguer tecla para continuaw.
INSTALACAO DO ELIPSE SCADA

Pressione gualguer tecla para continuar.

Figure 103 — Installation of Elipse Scada Software

Step 12:
Press any key to continue the installation process. Continue installing Elipse SCADA, as shown Figure 104.

1! Instalacdo do Elipse SCADA __ i |

Escolha a lingua

Escolha a lingua de instalagdo:

Prézima > I Cancelar

Figure 104 - Select Language

Step 13:
After finishing installing the Elipse Scada, it returns to the PS4 installer automatically in order to install the
SISTEX — PS4 application on the computer.

P54 Installer Yersion 1.0
BEM VINDO AQ IMSTALADOR PS4 VERSAO 1.A

Pressione gqualguer tecla para continuar.
INSTALACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

UTILIZAR A SENHA ABAIXO PARA O SOFTWARE SUCOSOFT
SENHA:= 778297198787

Pressione gualguer tecla para continuar.
ATUALIZACAO DO SOFTWARE SUCOSOFT

Pressione gualguer tecla para continuar.
IMSTALACAO DO ELIPSE SCADA

Pressione gualguer tecla para continuar.
INSTALACAO DO SISTEX P54

Pressione gqualguer tecla para continuar.

Figure 105 — Installation PS4
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Step 14:
The next installation step is to create a short cut for the application on Window's Start menu so that it can be run

when Windows starts up. Click on any key to begin installation as shown in Figure 106.

P54 Installer ¥ersion 1.0

SPSANSISTEXSRELATORI 0S%prod.dat
C=~PESISTESNRELATORIOS~prod. _ A
C:sPS4NSISTEXRELATORI0S~proddiaria.dat
C:=~PS4NSISTEXN\RELATORI 0S~prodss .dat
C: \PS4\SISTEX\RELHTORIOS\PRODUCHO x1ls
C:=~PS4\SISTEX\RELATORI 05~guer.dat
C:=~PS4NSISTEX\RELATORI 0S~sss.dat
C=~PS4NSISTEX\RELATORIOS~tcam.dat
C:=~PS4\SISTEX\RELATORI 05~temps .dat
C:~PS4NEISTESSRELATORIOStemps.__ A
C=~PS4\SISTEX\RELATORIOS-ttt .dat
CPS4SISTERNEISTEX RX._Rwrecipe.rcp
C:~PS4NSISTEXNSISTER R.BR~SISTEX ¥ H _POR.app
C=~PS4\SISTEXNSISTER H.H-SISTEX X_X_POR.apx
CxPEESISTESNTICKETSTICKET_CAMINHAO. x1s
287 arquivo{s? copiado(s>
CRIANDO ATALHO DO MENMU IMICIAR
Pressione lgquer tecla para continuar.

Figure 106 - Creating a short cut for the application on Window's Start menu

Step 15:
The next installation step is to create the application short cut on the Desktop. Click on any key to begin

installation as shown in Figure 107.

P54 Installer Yersion 1.0

Gz N\PS4ANSISTEXSRELAT ORI OS\PRODUCAQ . x1s
C:N\PS4ANSISTEXRELATORIOS\quer.dat
G \PS4A~SISTEX~RELATORIOS\sss .dat
G:N\PS4ANSISTEXSRELATORIOSN\tcam.dat
C:N\FEANSISTEX\RELATORIOS \tem dat
5]

PE4~SISTERSRELATORIOS\ttt _dat
PEASSISTEXSSISTER H.X¥“recipe.rcp
PS4-~SISTERSSISTEX H.X~SISTEX H H _POR.app
PE4-SISTERSSISTEY H.XNSISTER ¥ _X_POR.apx
=NPS4NSISTERSTICKETSTICKET _CAMINHAO. x1s
287 arquivo{s)> copiado{s>
CRIANDO ATALHO DO MENU INICIAR
Pressione gualguer tecla para continuar.
C-NSISTERSLINKSSISTER . 1nk
1 arquivo(s?> copiadoCs).
CRIANDO ATALHO DO DESKIOP
Pressione gualguer tecla para continuar.

Figure 107 - Creating a short cut of the application on the Desktop

Step 16:
As shown in Figure 108, the following message will appear: "THANK YOU FOR USING PS4 INSTALLER

VERSION 1.0". Press any key to finish installation.

PS4 Installer ¥Yersion 1.0

OBRIGADO FOR UTILIZAR O IMSTALADOR PS4 UERSAO 1.@
Pressione gualguer tecla para continuar. . .

Figure 108 - Finishing installation
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14. PROCEDURE FOR INSTALLING SISTEX XCONTROL WITHOUT CD

In order to correctly install and download the SISTEX XCONTROL programs, it is IMPORTANT that the
following procedures listed below be followed:

Step 1:
Start installation with "EASY SOFT CODESYS" from software's compacted file in folder

"\Easy_soft_codesys\Setup easy Soft CoDeSys V2.3.5\Setup.exe"

Step 2:
Once Easy Soft Codesys is installed, copy the PLC's library file to its utilization folder:

File: "XN270325V204.eds"

Destination Folder: "C:\Arquivos de programas\Moeller Software\easy Soft CoDeSys V2.3.5\easy Soft
CoDeSysl\Library\PLCConf"

Step 3:
Go into DOS mode to install the communication server as follows:
+  Click on "Start"
e Click on "Run"
*  Write cmd in the field
Step 4:
In DOS mode, type in the following command:
cd Arquivos de programas\Moeller Software\easy soft codesys V2.3.5\0PC\
Copy the above command and in the DOS mode window rightclick and then paste.
After this type in the command: codesysopc /install
A confirmation message should appear at the end of the process that the OPC server was installed, as shown
Figure 109.

INDOWS' system32 ' ,cmd.exe

Microsoft Windows HP [versido 5.1.26801]
(C> Copyright 1985-28A1 Microsoft Corp.

C:v2>ed Arguivos de programas“Moeller Softwareseazy soft codesys UZ2_3_5N0PC-

C:sArguiveos de programas“~Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2.3.5%0PCrcodesysop
c sinstall

C:vArguiveos de programas~Moeller Softwareseasy Soft CoDeSys U2.3.5~0PC>_

x|

1 ‘: CIC Servey Dogsly o saccesd d ( Werson 2,3.3.2),

o I

Figure 109 — Installation OPC Server
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Step 5:
Type in the following command in DOS in same folder: codesysopc /regserver
INDOWSY system32hcmd.exe
Microsoft Windows XP [versdo 5.1.26801]
<C» Copyright 1985-2881 Microsoft Corp.
H:\>c:
C:s>eod Arguivos de programassMoeller Softwarereasy soft codesys U2_.3_5N0PC-
C:“Arquives de programas“Moeller Softuwareveasy Soft CoDeSys U2.3.5%0PC>codesysop|
c sinstall
C:vArquives de programas~Moeller Softwareseasy Soft GCoDeSys U2.3.5%0PCrcodesysop|
Cc Sregserver,
Figure 110 — OPC Server
End of first step. DOS window can be closed.
Step 6:

Configure communication parameters with the Elipse and PLC:

Open the OPC Configurator using the path illustrated on the Figure 111.

Abrir documento do Office

Catalogo do Windows

Definir acesso e padries do programa
MNovo documenta do Office

Windows Update

Sucosoft 5,05

o GRS

Acessirios

Inicializar

Intel Metwork Adapters
Jogos

Microsoft Office
Symantec Client Security

* v r v v ow

AssiskEncia remota
Internet Explorer

.

LY R e e e e e

3 Internet
"/ Mozilla Firefox

Outlook Express

®©
& windows Messenger

S windows Movie Maker

7] Elipse SCADA 3

Windows Media Player

O | Email
= | Microsoft OFfice Outlool

] 5405.0

] WinRAR R Commurnication

B Adobe Reader &

Microsoft Office

PowerPoint 2003 ) Documentation

\‘\. 7 Mozilla Firefox 3 ) Application examples, notes, modules
_ﬂ,—; Bloco de natas 7] %P Codec Pack 2.0.4 4 = CoDesys Forum
7] HwiD » ® casy Soft CoDeSys ¥2.3.5
1‘5 Paint: 7] CADdy++ Electrical 3 [§1 Ftp server Mosller AUTOMATION
7] Colezk Media - Codec Pack 4 K InstallTarget
.ﬁ. Sucosoft 5,05 ] Divid 4 IE Licensing Manager
) Maxtar 2 & WersionInfo
J Calculadora faa) QUEHITE i’
4y Apple Software Update
7] Crave Entertainment 3
% easy Soft CoDeSys Y2, #) Electronic Arts >
7] Eidos 3
] ‘Windows Live 3

& wWindows Live Messenger

Fazer logoff E Desligar l

Id_'Iniciar G (0] & % & = W

Figure 111 — Access to OPC Configurator
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Step 7:
With the OPC Configurator open, select the option SINGLE PLC. as shown in Figure 112.
o OPCLanfig - Mult-PLL Condigurstien B
[Tl b
y Fotteon 10 0P Saver
Mew Srgeh
oo, Updse Foate bost |201
Hpot
Pridc Grogs .
= dreink ~
LopEwantt: r
Figure 112 — Signaling the option SINGLE PLC
Step 8:

Make sure that there is no other connection at "LOCAL". If there is a connection here it should be removed. To
do so, select the connection and click on "REMOVE" as shown in Figure 113.

e —

(B

=10

W Server
=l Ac

Ton conPchon 1o FLL

L PR | Y e

Commsunication Parameters

~Dharrwls

= [

I

Name Valis | Comment

o Connctor : : :
Click on "Connection" and then "Edit

o B ||

Figure 113 - Making sure there is not another "LOCAL" connection

Step 9:

Define the name for the SISTEX XCONTROL connection as shown in Figure 114.
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=loix]
= , Server Mhm&mhiﬁ
= ALC
o Connection
fodiime e _xJI
Chancel .
T ] l L] _~ 1. Click on
[ Nanw [Vabe | Commert_ g | / New
€ atian P arameters: New Chanoel x /// 2: Select Tcp/lp
Hawe [515TE4 [ o | vald (Level 2)
s _ Renove| 3: Give a name
Nm " n
o I to the "SISTEX
Send FIS232) 5 Sesd RS232 cire Connec“on
Send [Fa23s 35 Send RSZ32 dirr
Yo 2 2 Teplp bovid 2 Y _ Updse |
Seaal Modem) 35 Modem ditves
Ppe X Fpe diver
ChANcpan DSF3I2 35 CANcpen DSP30
Figure 114 - Defining the connection name
Step 10:
Click two times on "localhost" in order to edit this field, as shown in Figure 115.
Put in the following IP address:
- 192.168.1.1
o (T owdtng - San ke -PLT gttt =i0/x]
ER T ettngs for cornacton to PLC
= ALC
S (=]
Ll b—
Charnsts
= locd I‘lmwzl I
SSTEX

A

H adBess o hasinatee
Podt
Biock sco 1=
Motorols byteceder Ko

Mgt naich s rurdere

e

Figure 115 - Identifying the IP address

IMPORTANT: IF COMMUNICATION IS NOT ESTABLISHED WITH SISTEX XCONTROL, SWITCH TO IP
192.168.119.200 (GOT TO STEP 12)
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At the end, the configuration parameters screen should remain as shown in Figure 116. Click on OK.
=iEix
—' Sarvnt P pe————

.

[ T | T D——

x
Chanosls
= e CD
Nare Vi _I:
Adders F addess o fosiname
Port 1200 W
Slockson 122 Must match with aurdne o I
Motcucts bpwonde Mo
RAenve I
Gapwriny |
Upate I
s |

Figure 116 - Finalizing the parameter configuration

Step 11:

Save and close OPC Configurator. To do so, click on "File" and then on "Save". Configuration finalized. OPC
Config can be closed as shown in Figure 117.

t DPCConlig - Single-PLE Configurstsan

=loixj

Emwbcmfmnﬁt

Gooway  Locd

Dewce:  TopAp [Level 24

Parameter | Vabon | Comment |
Addets 1921687171 1P addess o hostnane

Pt 1200

Blecksae 128 Must manch with auntime

Motonla bateosdat No

Figure 117 - Save and finalize OPC Configurator
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Step 12:
Configure the communication with the PC (Computer) by using the local connection properties - TCP/IP

Protocol. Follow the sequence shown below to access these properties:
21) Click on "Start"
22) Click on "Control Panel"
23) Click on "Network connections"
24) Right click on "Local connection" and select "Properties" as shown in Figure 118 and 119.

-L Propriedades de Conexao local 2=l

Geral | dutericago | Avangadol On the screen for local

Conectar usando: connection properties, select
8% Broadcom 570x Gigabit Integrated C i / i " "
I taadcam 570 Gigabit Integrated Co ) the |t_em TCP/IP .PI’O'[OCO|
and click on Properties

Esta conexdo usa estes itens:

.g.t’-‘«gendadol de pacotes QoS ;l
= AEGIS Pratocol [IEEE o7 w2210

@ Ty

Instalar... | [ esitstalar | Propriedades I/’

 Descrigan
Trangmizzion Contral Pratocal/Internet Pratocal. Protocala
padrdo de rede de longa distancia que possibilita a
conmunicagdo entre diversas redes interconectadas.

[¥ Moshar icorne na drea de notificagdo quando conectado

[ Maotificar-me quando esta conexdo ndo tiver conectividade ou
ela far limitada.

a. | Caticelar

Figure 118 - TCP/IP protocol configuration

Propriedades de Protocolo TCP/IP 2 x|

Geral I

Az configuragdes |P podem ser atribuidas automaticamente e a rede ° .
oferecer suporte a ezze recurso. Caso contrano, vocé preciza solicitar ao / Sel eCt th eo pt' on tO use an I P

administrador de rede az configuragtes |P adequadas.
address

i~ Obter um endereca [P automal .

. o — ___— ®Insert the following IP
Endeteca IP: 152 168 1 . 7 | address: 192.168.1.2

M &zcara de SLib-rede: I 285 .28 255 . 0 .Insert the Standard Sub-
atewsy pdio I network mask: 255.255.255.0

| Dbter o enderepo dos servidores DS

% Usar oz seguintes enderegos de servidor DMS:

Servidor DMS preferencial: I . . R
Servidor DMS alternativo: I . . .

Avancado... |
Ok I Cancelar |

Figure 119 - TCP/IP protocol configuration

IMPORTANT: IF COMMUNICATION IS NOT ESTABLISHED WITH SISTEX XCONTROL, SWITCH TO IP
192.168.119.2
IF THIS IP IS USED, ALSO SWITCH THE SOFTWARE'S COMMUNICATION IP (GO TO STEP 10).
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Step 13:
To open the PLC programming, first of all open the program Easy Soft CoDeSys as shown in Figure 120. Complete the
following sequence of commands at the top menu to open PLC programming.

FILE => OPEN => C:\SISTEX XC\SISTEX XC_CC.pro

- e
Wre DR Tumr e P (ke Ywdes el et =t
: R e
o
Sl it
Lt Db
At g
e oy
3 CASBITCACTREEN AL O of
it
— } {rvasen
o OO0
—/- )
)
)
s L Py
= 4 ].:'4 aracee O—
T
o
— | trswan
peas) 5
o {
=
APTEEY o A

R ad

Figure 120 - PLC programming

Step 14:

After opening the programming of the PLC is due verifying the programming of the current PLC, as shown in
Figure 121. To check the programming available on the PLC is due to follow the sequence of commands being carried
out in the top menu

PROJECT => Rebuild All

PRrICH

T L2 Mt bt Gibe Oriw Wb e iais

DiE| n 7 < shoduleln]

BT ""L . =
S ereatriea H
=L o .

o
faranmes
vt
A
ik
hans
||:
E
__’I-]

Figura 121 — Verification of the CLP programming

Soon after the execute of command, should appear that there were not errors in check, requiring a confirmation to this
situation, make sure that you will see the message "0 Error (s)" as shown in Figure 121.
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Step 15:
Click on: ON LINE => LOGIN for PLC download, as shown in Figure 122

| corsot camerys sivTmom cio [MCmcimnenll 2l =l
WP O Romd Dl Oirw | Orke Wndom  Heb alel =

= 5 TR TN, |+« /||

L~
5 e VT e ¥ (02

o
| ST
P
{)
0 - Sensutor Mo
oo fu et
. i
ol o
Crege bt prowest vt -
i
i A5 v
sl | bl':
|
W ETSTET [y fj

Linge e 9 Lo woww @ st 944 iS¢ pioe e

Figure122 — Download to PLC

A window will inform that the PLC is not programmed as shown in Figure 123. Answer YES in order to download
the PLC program.

IMPORTANT: WHEN THERE ALREADY IS A PROGRAM ON THE PLC AND THE PROGRAM LOADED ON THE

SOFTWARE IS DIFFERENT, A QUESTION WILL BE GIVEN TO CONFIRM A NEW DOWNLOAD FOR THE NEW
VERSION.

1) AT e 198

i - P e =

"0 P T D e e e | i | |4 )
Iread 2 an

Figure 123 — Download to PLC confirmation

After the download is done, click on ONLINE => "Create Boot Project" as shown in Figure 123. This
procedure will copy the programming to the PLC's internal memory.
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Figure 124 - PLC download completed

P
=] . ol
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® Click on "Resources"

® Double click on "PLC -
Browser"

10 () Moy S50 M B T 160 3
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su-nu'-.-
L

et
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Figure 125 - Downloading to the PLC - PLC Browser memory
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-
® Click this button to

Insert standard X| opell tlle ||St OI
ard commal

? =

canload .

Een ] 7 poubleciickon
"copyprojtommc"

copyprojtoush
createstartupini

delpwd

dpt

filecopy

filedelete

filedir

filerename

gethatterny _'I

Figure 126 - Downloading to the PLC memory — Copyprojtommc

Lot 2 I

: Window Help
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Figure 127 - Downloading to the PLC memory — Copy of programmable logic

®Click on "Online" and
then on "Run" to start up
the PLC's operation

® Close Easy Soft and
execute the SISTEX for
tests and configurations.
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Figure 128 - Downloading to the PLC memory — Starting up the PLC's operation
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